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INTRODUCCION

Mi proyecto de investigacion analiza la exportacion del tomate CHERRY al pais
de Japon, buscando una alternativa de rentabilidad financiera no solo para lo

productores del valle de Ica, sino también para mi empresa

El presente Plan de Negocios, se llevara a efecto con el fin de dar a conocer
las caracteristicas y factores que hay que tener en cuenta si se pretende emprender
un negocio de exportacion de Tomate CHERRY al mercado de Japon,
aprovechando las ventajas que tiene el pais luego de la firma del Tratado de Libre
Comercio, y que ha permitido actualmente tenga un arancel cero. Dicha exportacién
de Tomate CHERRY, tiene gran aceptacion en el mercado de Japones, dado su
consistencia, sabor y sobre todo que se encarga de retrasar la oxidacion de las
células, siendo un aliado contra el envejecimiento, por lo que existe una gran
porcion del mercado que tiene sus preferencias por este tipo de tomate, y que
representan una gran oportunidad de negocio para la empresa TOMATOS
SALCEDO. En este sentido, es que tomare esta iniciativa de negocio en
exportacién, asi como de las estrategias que se deben poner en marcha para hacer

frente a la competencia a los exportadores del Tomate CHERRY.

El Tomate CHERRY se entrega principalmente en regiones tropicales calidas,
a pesar de que esta preparado para adaptarse a una amplia variedad de entornos.
En Perd se desarrolla mayoritariamente en los distritos de Ica, Lima, Arequipa,

Loreto y Ancash, con una superficie de 4.832 ha de rendimientos.



RESUMEN

El desarrollo de la elaboracién del trabajo de suficiencia profesional se
cumplié de acuerdo a la estructura establecida por la universidad; se detall6 el
producto a exportar en este punto es la exportacion de Tomate CHERRY, se
describio el aprovisionamiento que consistié en la eleccion del proveedor de Tomate
Cherry, en este caso se eligié a la empresa ICATOM, se explicé la importancia del
almacenamiento enfocado en el control de calidad, donde tenemos la estrategia de
almacenamiento para nuestro producto. Asimismo, se hablé del rotulado y
etiquetado que consistird en tener un rotulo para el tomate Cherry el cual se
denominard& TOMATOS SALCEDO. También hablamos del empaque en el que
escogimos las bandejas Clam Shell, que es un plastico termoformado elaborado con
material PET de color transparente, estas estas Clam Shell contendran 1/2 libra de
peso equivalente a 230 gramos de Tomate CHERRY. Y el embalaje que escogimos
son las cajas de cartén corrugado, en estas entraran 27 bandejas clam shell con un
peso de 13.7 libras equivalentes a 6.830 kilogramos cada caja. También se habla de
la contenedorizacion, la Empresa TOMATOS SALCEDO eligié el contenedor reefer
de 40 pies. En el que cargara 20 pallets, se vieron los criterios a utilizar, el proceso,
los planos, tiempos y costos. Asimismo, en la unitarizacion elegimos los pallets de
madera de catahua con tratamiento térmico, denominados también parihuelas con
un peso de 15 kilos. Con tratamiento MINF 15 en cada pallet habra 36 cajas de

Tomate Cherry.

En cuanto al transporte interno elegimos a Transportes de Carga Marvisur

cuyo precio se encuentra a la paridad de la competencia. Contamos con dos



transportes internacionales que son APM-Maersk y APL, cuyo flete maritimo es
razonable. Ya que también contamos con las agencias de aduanas DB Shenker
SRL. y Andina Freight cuyo costo de agenciamiento nos brind6 informacién por via
correo electrénico. Por lo tanto, contamos con dos aseguradoras como son: La
Hanseética y Globalcomex. Mencionamos los terminales de almacenamiento. En la
base de apropiacion real en la nacién de objeto tenemos puertos, terminales aéreas,
terminales terrestres para carga peruana. También difundimos la importancia del
puerto de Tokio - Japén, el mismo que tiene atributos de nivel y extensién
innegables. Cada afo este puerto recibe una amplia gama de carga, que es en su
mayor parte el 70% en nuevas verduras, pescado y variedades de alimentos
protegidos.

En la distribuciébn nosotros realizaremos con el canal indirecto donde
intervienen el productor, consumidor y otros como mayoristas, minoristas o
detallistas. Damos a conocer también la matriz de costos de exportacién. Cuyos
incoterms que utilizaremos es el FOB (Free on Bord) que significa que el vendedor
en este caso exportador, “Tomatos Salcedo” debe cargar las mercancias en el barco
escogido por el comprador que representa al importador. Finalmente, la exportacion
realizada por la empresa TOMATOS SALCEDO del producto de Tomate Cherry a
Tokio - Japon fue efectiva. Ya que tuvimos una excelente acogida en el mercado de
Japones., asimismo, con dicha exportacion generamos buena rentabilidad y
liquidez. Por lo que la exportacion nos ayud6 a ganar experiencia en el proceso de
todos los tramites a realizar hacia Japon, es un pais de primer mundo donde nos da
la oportunidad de realizar mayores exportaciones de Tomate Cherry que es

producida en la Ciudad de Ica.

Vi
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CAPITULO |

PRODUCTO A EXPORTAR

e Descripcion del producto:

El tomate cherry, también llamado tomate cherry, tomate pasa o tomate
uva, es un producto natural poco modificado que se cree que es una mezcla
hereditaria entre Solanum pimpinellifolium y tomates cultivados de jardin.

Como la tomatera, aunque con un tamafio mas modesto y productos naturales
igualmente mas modestos, a pesar de que marcada puede llegar a los 2 m. los
productos naturales miden 2 cm. Hacia el comienzo del desarrollo, su tallo es
recto, sin embargo, a medida que pasa el tiempo, la mayoria de las veces cae
hacia los lados y queda atrapado con sus ramas. Tiene flores amarillas que
aparecen a principios de la primavera, normalmente formadas por cuatro o cinco
pétalos, que luego daran lugar a productos naturales que al principio seran
verdes y con el tiempo tomaran la sombra de la variedad de tomate cherry a la
que nos referimos. a. Las hojas de la planta son pinnadas y compuestas, con
algun rango de 7 a 9 hojuelas pecioladas, lobuladas, con bordes rugosos,

sustitutas e inversas, las hojas son de color verde opaco, similares al tallo, las



hojas estan cubiertas de pelos glandulares que ayudan a absorber el agua que
cae sobre la hoja, tabla 1.
La presentacion del producto sera de bandeja Clam Shell de % libra, equivalente

a 230 gramos.

1.1 Fichatécnicadel producto:

Tabla 1

Ficha técnica

FICHA TECNICA

Producto Tomate
Nombre Cherry
Cientifico Solanum

Lycopersicum

Cantidad
1/2 libra 0 230 gramos en Bandeja Clam Shell

Descripcion Esta variedad de tomates se consume habitualmente crudos
durante todo el afio. El tomate Cherry es de color rojo intenso
y con un diametro de entre 1 y 3 centimetros.

Es un alimento de bajo aporte calérico debido a su gran
contenido en agua. Son una buena fuente de minerales,
vitaminas y fibra. Es su contenido en vitamina C, E y
carotenos lo que lo convierte en un alimento antioxidante.

Caracteristicas Mohos y levaduras < 100.00 UFC/qg.

Coliformes totales < 100.00 UFC/g.
Aerobios mesofilos < 100.00 UFC/qg.
E. Coli <10.00 UFC/g.

Color Color: rojo anaranjado
Apariencia: fruto con forma redonda de unos 18-35 mm. de
diametro, con piel fina, de pared intermedia, carne densay
cavidad seminal compacta.




Aroma: intenso, caracteristico de la variedad
Sabor: intenso, dulce y ligeramente acido, con valores °Brix
entre 6-8 en frutos maduros

Valores
Nutricionales

Proteinas: 1.20g. Calcio: 7.00 mg. Vitamina A: 833.00
U.l.

Lipidos: 0.15g. Hierro: 0.60 mg. Riboflavina:0.05 mg.
Glacidos:  6.50g. Niacina:  0.60 mg.
Valor Ener:20.00 Kcal. Caroteno: 0.05 mg.
Vitamina C: 23.00 mg. Fibra Alimentaria:  1.00 g.

Consumo

En aceite de oliva

En pate con champifiones

Barruta con tomates asados

Solos 0 acompafiados con cualquier otra verdura, hortaliza,
etc.

Zona de
Produccién

Ica, Lima, Arequipa, Loreto

Nota: Autoria propia.

1.2. Clasificacion arancelaria del producto:

Se menciona en la tabla 2

Tabla 2

Clasificacion arancelaria

N° Partida Descripcion
07 0702.00.00.00 Tomates Frescos
0 Refrigerados
Nota: SUNAT



1.3 Flujograma de proceso productivo:

Figura 1

Flujograma de proceso productivo

X, Transporte a la empacadora

Xl. Descarga arrastre con agua

Manual/Autematico

XII. Lavado agua calientefcloro
XVIIl. Entarimado
I
XIX. Maduracion

XIV. Encerado/Emulsion en agua

i

XX. Enfriamento aira forzado

XXI, Almacenamiento

il

XXIl. Transportacion

Nota: Autoria propia
- Transporte a la casa de prensado:
Los tomates se envian desde el campo hasta el empaque en cajas de
plastico o metal, cubiertas con fibra de vidrio, para garantizar el calibre y el
manejo.
- Liberacién por arrastre con agua:
Los productos organicos se vierten de los compartimentos a un contenedor

con agua y se envian dentro del bulto. De esta forma, se minimiza el dafio



al producto, al disminuir la tensiéon que ejercen los productos organicos
cuando se apilan unos encima de otros.

Lavado con agua a alta temperatura/cloro:

En este paso, los tomates se sumergen en tinas que contienen agua a alta
temperatura y cloro para eliminar la suciedad y desinfectar el articulo.
Secado:

Los tomates se envian fuera de los tanques y se secan utilizando
ventiladores o hardware de aire restringido, a temperatura ambiente.
Encerado/emulsion en agua:

El uso de ceras para disminuir la humedad se completa con rodillos de
fibra delicada o con ducha.

Arreglo de tamafio manual/programado:

Los tomates se aislan por su tamafio, fisicamente o mediante hardware
programado.

Arreglo de variedades manual/programado:

Ahora mismo los productos naturales se eligen por el nivel de variedad,
fisicamente o en consecuencia.

Empaquetado manual/programado:

Una vez elegidos por variedad y tamafo, los tomates son prensados en
placa Mollusk Shell y posteriormente colocados en cajas de carton
encerado ya sea fisicamente o consecuentemente.

Parquet:

Los contenedores se colocan sobre las camas hasta que la cama esta

enmarcada. Para sujetar los contenedores se colocan cantoneras de



cartén y se sujetan con amarres metdalicos para garantizar la construccion
de la cama.

- Desarrollo:
Una vez realizadas las camas, la pieza se expone al ciclo de revelado, en
camaras fijas a las que se les aplica etileno (quimico vegetal) de 100-150
ppm. a una temperatura entre 18-21°C. Ademas, una pegajosidad entre
85-95%. La difusion del aire a través de la camara de maduracion es
fundamental, permitiendo que el aire exterior entre en la cAmara de crianza
durante 10-20 minutos para ventilar.

- Refrigeracion por aire forzado:
Este paso consiste en pasar aire del virus entre los contenedores de
tomates prensados, para reducir rapidamente la intensidad y ampliar la
vida posterior a la recoleccion del producto.

- Acopio de camaras frigorificas:
Las camas se colocan en cadmaras frigorificas a temperatura controlada de
13-15°C, hasta que se envian disponibles para su compra.

- Transportacion:
Ultimo paso del ciclo, donde los productos naturales son enviados en
compartimentos refrigerados a una temperatura de 13-15°C, a los puntos

de difusion o lugares de utilizacion. (Cofemersimir, 2020)



CAPITULO Il

APROVISIONAMIENTO

2.1 Proveedores potenciales:

Ordinariamente en la costa focal (Huachipa - Lima) asi como una
representacion de la gestion agrondmica como desarrollo resguardado bajo
una estructura de vivero y cultivo en tanques que permite que esta cosecha
sea una oportunidad de negocio. El poder de trueque con los proveedores es
bajo ya que existen proveedores de fuentes de informacion, materiales e
innovacion para los cuales se pueden concertar oficinas de costos y plazos,
desglosando la tabla 3.

De igual manera, existen diferentes organizaciones que producen vegetales
en el espacio que también pueden enmarcar una suerte de alianza para

atender una potencial expansion.



Tabla 3

Proveedores
N° Proveedor Lugar
1 ICATOM SAC Ica
2 Corporacion Beta SAC Ica
3 Empacadora Huamani SAC Ica
4 Felipe Camino — Independiente Ica
. Ruperto Estrada — Ica

Independiente

Nota: Autoria propia.

Empresa proveedora: ICATOM

Lugar: Ica

Productos:

- Tomate

- Pasta de tomate

Certificaciones de calidad:

- BPM-Haccp

- BRC Food Certificated

Misién:

Proveer a nuestros clientes en el planeta con articulos de calidad garantizada,
gue nos permitan asociarnos con ellos en el avance efectivo de sus
organizaciones.

Vision:

Ser una organizacion agroindustrial diferenciada, en desarrollo y productiva,

gue mantenga serias fortalezas con organizaciones de primer nivel. Dispuesta



a servir suficientemente a sus clientes, con reconocimiento por la calidad y
bienestar de sus articulos y su compromiso con el clima. Eso determina cémo
ofrecer oportunidades de desarrollo a las personas que lo componen y valen

para el &rea local.

Figura 2

Logo de la empresa

—0_
ICATOM

Nota: Google Imagenes

Empresa proveedora: Corporacion BETA

Lugar: Ica

Productos:

- Tomates

- Esparragos, Uva, Citricos, etc.

Certificaciones de calidad:

- Global GAP, BASC, BRCGS

Misién:

Producimos y comercializamos articulos de calidad, generando confianza en
nuestros clientes, prosperidad en nuestros colegas y mejora sostenible en las

redes.



Vision:
Ser percibida como una organizacion sostenible y pionera en el area

agromoderna, conectada a la cadera con el desarrollo y la investigacion

Figura 3
Logo de la empresa

3
beta

Nota: Google Imagenes

2.2 Matriz de seleccion de proveedores:
Evaluacion de la matriz segun tabla 4.

Tabla 4

Matriz de seleccién

DESCRIPCION
EMPRESA EMPRESA EMPRESA EMRPESA EMRPESA

Criterios 1 2 £ 4 >
% % % % %

Precio S/. 0.80 0.60 0.80 0.80 0.80
Seguridad 1.00 0.75 0.75 0.75 1.00
Transporte ) g 0.60 0.60 0.60 0.80
Certificaciones 0.30 0.30 0.15 0.15 0.45
Cercania 0.80 0.80 0.80 0.60 0.60

Nota: Autoria propia.
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2.3

Resultado:
Se elabor6 la matriz en funcion a los criterios preestablecidos para la materia
prima y que pueda ser aprovechada a su maximo rendimiento y productividad,

sobre todo que pueda satisfaga a los consumidores finales.

Cabe mencionar que la tabla 4, se elabor6 en funcién a criterios como; precio,
calidad, presentacion, transporte y certificaciones, el mismo que salid
favorecido el proveedor 1 correspondiente a la Empresa Icatom SAC,
seguidamente del Sr. Ruperto Estrada, de labor independiente y acopiador de
la Zona Sur — Santiago, ambos cuentan con el producto y la disponibilidad del
mismo, la diferencia que existe entre ambos es el medio de transporte de la

mercaderia y las certificaciones con las que cuenta el proveedor nimero 1.

Control de calidad:

Responsable de verificar y evaluar el producto en las fases
fundamentales y ultimas de creacion, aplicando un componente para distinguir
elementos desafortunados. (Merez, M. y Téllez, 1., 2020)

Variedad: es uno de los atributos més atractivos del producto natural, ya que
el principal contacto existe entre el comprador y la verdura. EI comprador toma
una decision sobre su comida fundamentalmente por la apariencia, luego, en
ese punto, por la superficie y el sabor.

Inamovilidad: es la segunda marca significativa, y se utiliza ordinariamente
para demostrar el grado de desarrollo, ya que a menor solidez, mas notable el
desarrollo y viceversa.

Nutrientes y agentes anticancerigenos: el producto natural de tomate es una

fuente importante de agentes anticancerigenos (que aportan los nutrientes E,
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C y A), incluidos los carotenoides, como el licopeno, que es responsable de la
marca roja que los reconoce.
Solidos Absolutos Disolubles: estan compuestos en su mayor parte por
azucares y su fijacion cambia con el grado de desarrollo de los productos
naturales; este contenido se comunica predominantemente en grados.
(info.2022)
e Importancia de la calidad:
Para Tomates Salcedo, el manejo de alimentos pone en riesgo a los
ejecutivos de toda la red de produccién, de esta manera funciona en
términos generales de ejecucidén y brinda una base soélida para impulsar
impulsos de mejora sustentables.
e Certificaciones de Calidad:
Certificacion 1: 1ISO 9001
Para Tomatos Salcedo, la certificacion ISO 9001, tiene establecidos los
requisitos que nos ayudara a supervisar y gestionar continuamente la
calidad en toda la empresa para poder identificar las areas de mejora
garantizando nuestros Tomates Cherry.

Figura 4
ISO 9001 Gestion de Calidad

Nota: Google Imagenes
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Certificacion 2: ISO 22000:2018 con SGS:
Para Tomatos Salcedo, buscamos que la certificacion 1SO 22000, tiene
establecidos los requisitos en la cadena alimentaria y tiene por objetivo
garantizar que no hay eslabones débiles en la cadena de suministro de
alimentos, generando un total control de la cadena de produccion
alimentaria, teniendo en cuenta todas sus etapas y garantizando la

inocuidad de nuestros Tomates Cherry.

Figura 5
Logo 1ISO 22000

Nota: Sitio web de SGS PERU

13



Figura 6:

Modelo Certificacion ISO 9001:2015
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Nota: Google Imagenes
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2.4 Costo de Fabricacién:

Tabla 5
Costo de fabricacién y/o producto

DESCRIPCION
Descripcion Cantidad Unidad/Medida Precio x Kg. Precio Total
Materia Prima 7.50 Kg. 10.00 74.52
Bandeja Clam Shell 27 Unid. 0.33 8.91
Cajas y divisiones 1 Unid. 2.75 2.75
S/. 86,18
Costo S/. 13,08 US$ 2238

Nota: Autoria propia, exportaremos 720 cajas con 19,440 bandejas Clam Shell

15



CAPITULO Il

ALMACENAMIENTO

3.1 Estrategia de almacenamiento:

De manera resolutiva, el centro de distribucién de la Organizacion
TOMATES CHERRY se integra de la siguiente manera: El almacén sera de
desarrollo seguro, cumpliendo con las disposiciones del area que aprueba el
desarrollo en el Gobierno de Barrio (Distrito de Ica). Estard emplazado en el

Aumento Chinarro s/n de la region de Parcona - Ica.

Los muros y techos seran de tableros preparados para controlar la temperatura
a 8 grados, con un techo extra que serd impermeable al agua u otras
condiciones climaticas severas, los muros seran lisos y pintados en tonos
claros; los accesos, ventanas y pisos seran impermeables al agua de lluvia y

de tierra. El material del engafioso techo o cubierta ser4 de material protector
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térmico, para que el goteo del agua condensada no afecte las laminas del

techo.

Para disminuir la retencion de calor en el centro de distribucion, se realizara
una cubierta en voladizo para evitar que los rayos del sol lleguen directamente
a las paredes. Las superficies que se presentan al sol seran ligeras en
variedad; Se debe evitar que los residuos y el consumo disminuyan su limite

inteligente.

Los suelos seran de material seguro, antideslizante, sencillo a impecable, liso y
sin roturas, se mantendran perfectos, libres de depdsitos de aceite o alimentos,
sin arreglos de progresion. Asimismo, el suelo formard un conjunto
homogéneo, a un nivel similar; en el caso de que esto no sea asi, los
contrastes de nivel se salvaran con rampas cuyas inclinaciones no superen el
10%. El centro de distribucién tendrd administraciones estériles, luciendo

genial: limpio, desinfectado, idealmente aislado por sexo.

Las letrinas deben estar provistas de papel higiénico, limpiador, secador de
manos y un recipiente con tapa; encontrado correctamente para no contaminar
el articulo que se va a enviar. El centro de distribucion contara con ventilacién
regular y controlada, garantizando la circulacién del aire; disminuir las
descargas de residuos, filamentos, humos, gases, vapores, entre otros; donde

sea concebible por marcos de extraccion.
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El centro de distribucion contard igualmente con iluminacion regular, falsificada
0 mixta, para realizar la confirmacion del acopio del articulo a ser enviado, asi
como los ambientes de trabajo y zonas de transito con niveles de iluminacién

uniforme.

El almacén dispondra de un sistema de alcantarillado/desagie, proceso que no

implique riesgo de contaminacion para el producto a exportar.

3.2 Lay-out de almacén:

Figura 7

Modelo almacenamiento del Tomate Cherry
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Nota: Autoria propia

3.3 Equipamiento para el almaceén:

e Bienes de Equipamiento:
Escritorios:

1 escritorio
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Sillas giratorias:
1 silla
Estante de madera:

1 estante

Parihuelas:

10 parihuelas plasticas

20 parihuelas de madera

Apilador eléctrico:

Los apiladores son herramientas de ayuda importantisimas para la logistica de
cualquier empresa. Sirven para elevar, bajar y transportar cargas. Por eso
mismo, son muy eficaces a la hora de ayudar a aprovechar y a optimizar el
espacio adecuadamente

Figura 8

Apilador eléctrico

Apilador Eléctrico 1400 kg

MODELO: CDD14-930
CAPACIDAD:

Nota: Autoria propia
Sefializaciones:
01 juego de sefialéticas de seguridad

Extintores:
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02 extintores
Luces de emergencia:
02 equipos de luces
e Implementos de Seguridad para el Personal:
Vestimenta de seguridad para el frio:
01 juegos de vestimenta compuesta por guantes, casaca, mameluco, botas
Figura 9

Equipo de Seguridad para Frio

Nota: Autoria propia

3.4 Costo fijo del almacén:

Tabla 6

Equipamiento

IMPLEMENTOS DE SEGURIDAD PARA EL PERSONAL

Cantidad Precio Precio Total
Guantes de 01 175.00 175.00
seguridad
TOTAL 175.00

Nota: Autoria propia.
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Tabla 7

Implementos
IMPLEMENTOS ALMACEN
Cantidad Precio Precio Total
Apilador 01 325.00 325.00
TOTAL 325.00

Nota: Autoria propia.

Tabla 8

Costo fijo del almacén

PRECIO TOTAL S/.

Colaborador 1,335.00
Equipo de Almacén 325.00
Implementos de Seguridad 175.00
Luz y otros 525.00
TOTAL 2,360.00

Nota: Autoria propia.

La empresa “Tomates Salcedo”, mantendra un costo fijo de almacén equivalente a
S/. 2,360.00 (Dos mil Trescientos sesenta y 00/100 nuevos soles, como se detallo

en la tabla 8.
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CAPITULO IV

ROTULADO Y ETIQUETADO TECNICO

4.1 Modelos de etiquetas / rotulado del producto:

Sustituir la referencia de “Norma General del Codex para el Marcado
de variedades de Alimentos Preenvasados (CODEX STAN 1-1985) por la NTE
INEN 1334-1. (INEN, 2007). Esta Norma aplica a los surtidos comerciales de
tomate adquiridos a la Fabrica de Lycopersicon esculentum, de la familia de las
solanaceas, que deben entregarse nuevos al comprador, después del
moldeado y empaquetado. Se prohiben los tomates previstos para
manipulacion moderna. Los tomates se pueden clasificar en cuatro tipos
comerciales: - "Redondo"; - "Acanalado"; - "Eliptica" o "larga"; - Tomates

"cherry", "Cherry" y "bebida mezclada".
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4.2

Figura 10
Presentacion del producto

TOMATOS SALCEDO|

Nota: Autoria propia

La etigueta es utilizada para denominar el rétulo que presenta informacion
considerada relevante para un determinado producto. La empresa TOMATOS
SALCEDO uutilizara un modelo de etiqueta, con los colores negro, Y fondo
blanco y un Tomate Cherry al centro para brindar la elegancia de nuestro

producto y que representan a la empresa.

Normas técnicas aplicables:

Normas de Peru para la Exportacion:

Todas las plantas de creacion, por ejemplo, las casas de prensado deben
contar con licencia y declaracion fitosanitaria otorgada por SENASA. y son las
siguientes:

» Certificado de lugar de produccion

* Plantas de empaque aprobadas por el SENASA

* Inspeccion fitosanitaria

» Conservacion en frio

« Emision del certificado fitosanitario
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Tratamientos requeridos:

« Tratamiento de limpieza

* Norma del Codex Alimentarios para el Tomate
» Limites maximos de residuos

» Plaguicidas permitidas en Japon

» Plaguicidas permitidas segun SENASA

Normas de Acceso a Japon:

Para poder comercializar un alimento debe contar con:
e Controles de higiene y sanidad
e Control de calidad de la materia prima — Tomate Cherry
e Higiene en el almacenamiento, transporte y distribucion

e Trazabilidad

Requisitos para productos agricolas frescos:
e Certificacion JAS, estandares de agricultura en Japon
e Niveles maximos de productos quimicos y contaminantes permitidos
e No contar con aditivos prohibidos

e Condiciones de higiene en la fabricacion y procesamiento

Norma o Certificacion JAS:

Todo alimento, bebida no alcohdlica y productos forestales extranjeros deben
contar con esta certificacibn ya que garantiza el cumplimiento de los
estdndares de calidad y procesos de produccion japoneses, sin importar si

cuentan con certificados de otros paises.
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4.3 Proceso de rotulado:

Es cualquier grabado, leyenda, imagen o material hechizante o realista
gue haya sido compuesto, impreso, difundido, estampado o pegado al
compartimiento:

Logo del fabricante; TOMATOS SALCEDO
- Direccién del fabricante; Prolongacién Chinarro s/n - Parcona
- Pais de origen; Peru
- Medidas de la caja; 50 x 40 x 30
- Marcas de manipuleo: Fragil
- Direccién de embarque: Callao — Peru
- Direccién de destino: Tokio — Japon
- Peso bruto: 6155 kg.

- Peso neto: 4,918 kg.

Figura 11
Rotulado del producto

FICtogramas
de Mancjo

' ~ Destinataric
Destino,
# QOrden

Puerta e
Entrada

# Eu'tos
Tamano de

Fais de Caja
Origen
* Indicacion
dePeso

Nota: Autoria propia.
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4.4 Tiempos y costos del proceso de rotulado:
El rotulado es ya viene desde la empresa que nos realiza las cajas de

exportacion

Tabla 9

Tiempos y costos

DESCRIPCION
Tiempo Costos S/. Productos
1 hora 0.14 Rotulo 152 Clam Shell de 230 gr.
8 hora S/. 33.38 Rotulo 1,215 Clam Shell.

Nota: Autoria propia (1 d =8 horas = 9,720 2d =9,720) =19,440 = S/. 223.20

Figura 12
Flujograma del proceso de rotulado

Inicio <

Si
—_— —_—

Fin

Nota: Autoria propia
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CAPITULO V

EMPAQUE

5.1 Fichatécnica del empaque seleccionado:

El agrupamiento es la muestra comercial de un producto PET, con
magnifica sencillez y brillo, fenomenal rendimiento en frio (-18°C), excelente
obstruccion de gases, brillante oposicién en pivotes (cajas), gran obstruccion
sintética, baja retencion en caliente (55 - 60°C), espesor alto 1,33 gr/cm3, no

apto para microondas y es reciclable.

La importancia radica en que el PET es un material plastico que tiene cada vez
mas usos en el campo del envasado para una amplia gama de alimentos,
debido a sus propiedades mecanicas, su ociosidad sintética, su flexibilidad y su

tono.
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Tabla 10
Ficha técnica del empaque

DESCRIPCION

Clamshell : Evase plastico termoformado elaborado con material PET, que brinda
una alta transparencia, resistencia mecanica, se fabrica una lamina o plancha
luego se adhiere la forma de una matriz y por la accion de la temperatura,

presion y/o vacio.

Caracteristicas generales

Excelente proteccion del paquete y
visibilidad del producto.

Proporciona estabilidad para productos
ligeros a pesados.

Es solido, incoloro, transparente.

Puede abrirse o cerrarse asemejado a
una almeja.

Permite una vista al consumidor de 360°
Es higiénico, resistente al apilamiento.

Material

El Clam Shell esta hecho en base a
material PET

Caracteristicas fisicas

El envase llamado Clam Shell contendra
% libra 0 230 gramos de tomate cherry.

Medidas

Las bandejas escogidas miden 100 x 130
x 100 mm.

Nota: Autoria propia
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5.2

5.3

5.4

Criterios usados para la seleccién del empaque:
Los criterios que la empresa TOMATO SALCEDO utilizaréa en cuenta, con
las siguientes caracteristicas:
e Resistente a temperaturas bajas.
e Transparente.
e F&cil uso.
e Manejo de apilamiento y almacenamiento.

e Manipuleo rapido.

Proceso de empaque:

El proceso se inicia cogiendo 27 bandejas clam shell y se colocan en las
cajas de carton para su posterior sellado final y colocarlo en la tarima
correspondiente previamente seleccionado y etiquetado para su transporte al

puerto.

Tiempos y costos del proceso de empacado:

El empacado del tomate Cherry sera de la siguiente manera; empacar
una bandeja Clam Shell de 230 gramos de Tomate Cherry en un tiempo de
710 segundos cuyo costo sera de 0.89 soles. Es entonces que, al empacar
9,720 bandejas de Y libra 6 230 gramos, tendra un costo de 35.60 en un

tiempo de 8 horas laboradas.
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Tabla 11
Tiempos y costos del proceso de empacado

TIEMPOS Y COSTOS

TIEMPO COSTOS s/. PRODUCTOS
1 Hora 0.89 Empacar 93 bandejas de 230 gr.
8 Horas Laboradas 35.60 Empacar 744 bandejas de 230 gr.

Nota: Autoria propia. (1 d 744 bandejas a 13 = 9,720 a 2 d 19,440

Tabla 12

Proceso de empacado

PROCESO DE EMPACADO

Inicio

«—

A

Cajas,
Clamshell

El proceso de empacado inicia teniendo las
cajas y las bandejas clamshel en la zona de
empaque y los tomates Cherry debidamente
escogidos.

|

Presentacion de
las clamshell con
el Tomate Cherry

v

Seguidamente se procede a colocar el
Tomate Cherry en las bandejas hasta
obtener el peso de los 230 gr. en cantidad de
27 unidades para luego colocarlas en la caja.

|

En esta parte se coloca en la caja y se pone

Produccion en la parihuela para su revision final y control
de calidad respectivo
Fin

Se deja en la parihuela para su traslado a la
zona de embalaje

Nota: Autoria propia.
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CAPITULO VI

EMBALAJE

6.1 Fichatécnica del embalaje seleccionado:
El embalaje o paquetizacion es un compartimento, que utilizamos como
paquetizacion opcional, ya que nos sirven para afadir seguros mas
importantes y trabajar con la comercializacién del articulo para un mayor

alcance.

El embalaje es significativa, ya que su motivacion es condicionar el producto,
salvaguardarlo y salvaguardarlo durante los ciclos de operaciones coordinadas
para ser satisfecho. Ademas, otorga a los encargados de completar la

interaccion, la sencillez de tratarla o llevarla a otro lugar.
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Tabla 13
Ficha técnica del embalaje

DESCRIPCION
&
Descripcidn fisica del empaque Cajas de carton corrugado.
Beneficios Adaptabilidad en el sistema de

montaje.

Proteccion contra el cuidado durante
el transporte.

Explotando sus semblantes para
una correspondencia realista.

Bajo costo de creacion.

es reciclable

CARACTERISTICAS TECNICAS DEL EMPAQUE

Medidas 50 x 40 x 30 cm.
Peso 1 kg.
Resistencia vertical 80 kg.
Resistencia horizontal 40 kg.

Color Marrén

Nota: Autoria propia

6.2 Criterios usados para la seleccion del embalaje:
La Empresa TOMATOS SALCEDO tomarad en cuenta los siguientes
criterios para la seleccion del embalaje:
- Tamafo y volumen:

- Es la forma para identificar cada caja de la carga, Legibilidad, Localizacién,
Suficiencia, Conformidad, Simbolos pictéricos, Facil de manipular y es muy

Resistente al frio.
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El material y su calidad:

Es lo mas importante para dar la solucibn mas comun para empaquetar,
almacenar y enviar los diferentes tipos de producto.

Carton:

Su obstruccién evita las desfiguraciones propias del apilamiento y son
capaces de soportar los cambios de temperatura sin dafiar a los Tomates
Cherry.

Ergonomia:

Por la forma y tamafio que vamos a trabajar evita el dafo al colaborador a
su columna.

Tipo de impresion:

Ser impresion por flexogréfica.

Disefio:

Tendra el disefio de “Tomatos Salcedo” y toda la informacion pertinente que
se usa en comercio internacional

Comunicacion:

Se colocaré los datos mas relevantes para que los manipuladores sepan
qué tipo de mercaderia se encuentra dentro y poderla manipular.
Conservacién y Seguridad:

Se encuentra prepara para la resistencia al frio y conservacion del Tomate
Cherry.

Sostenibilidad:

Es un material con un menor efecto ecoldgico, su produccion aborda una
disminuciéon de hasta un 60% en CO2 (diéxido de carbono) y emanaciones

de aceite contrastado con diferentes materiales.
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- Coste:
El carton corrugado con respecto a los diversos materiales que se presentan

en el mercado es muy econdmico.

6.3 Proceso de embalaje:

Tabla 14

Proceso de embalaje

PROCESO DE EMBALAJE

La Empresa TOMATOS SALCEDO
seleccionara la caja de cartdn que este

en perfectas condiciones con el Tomate

Cherry segun con las especificaciones

técnicas.
Cajas para el
sellado
l En la proteccion primaria y de
presentacion que tendra el tomate
Cherry, el empaque sera de Clamshell.

Calidad
de cajas

v

La caja de carton conteniendo las
bandejas clamshell con el tomate
Cherry, es sellada cinta de embalaje y
Produccién colocada en la tarima.
l Su obstruccion evita las

desfiguraciones propias del apilamiento
y son capaces de soportar los cambios

de temperatura sin dafiar a los Tomates
Cherry.

Fin

Nota: Autoria propia
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6.4 Tiempos y costos del proceso de embalaje:

Los tiempos y costos del proceso de embalaje.

Tabla 15
Tiempo y costo de embalaje

DESCRIPCION
Tiempo Costos S/. Productos
1 hora 5.56 Embalar 45 caja
8 horas laboradas 44.50 Embalar 360 cajas

2 dias 720 cajas

Nota: Autoria propia
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CAPITULO VII

UNITARIZACION

7.1 Fichatécnica de pallet seleccionada:

Tabla 16
Ficha técnica
DESCRIPCION
o Es un mueble compuesto por varas gruesas
Descripcion con unas tablas atravesadas en medio con
fisica de los entradas a ambos lados y sirve para colocar
pallets el producto y sea de facil manipulacion.
Largo 1200 mm.
Ancho 100 mm.
. 15 mm.
Caracteristicas Alto En el q ‘
de los pallets n el caso de nuestro
P Volumen producto es de 2.16 m3.
Peso bruto 1,350 kg.
Tara 150 kg.

Nota: Obtenido de (Noatum, 2021)
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7.2

7.3

7.4

Criterios usados para la seleccién del pallet:
Los criterios que se tomaron para la seleccion de los pallets son los
siguientes:

Sello de Senasa.

Durabilidad.

Tratamiento térmico.

Costo

Resistencia.

Proceso de paletizacién:

Para la interaccion, luego de pasar por este ciclo de maquila, son
llevados en camillas a las camaras de reposo donde se ubican alli para soporte
a una temperatura de 10 a 13 °C., con el fin de que el articulo no se arruine.
Cuando el compartimiento de la droga aparece en la planta, las cajas se apilan
en el contenedor y alli estan los investigadores del SENASA que confirman
gue el producto natural esta "Bien"., para ser enviado, generalmente el articulo
no se comercializa. Cuando se apila el compartimento, se inicia el tratamiento
de frio y se coordina al titular con el puerto dentro de los tiempos de corte

establecidos por la organizacion de transporte para evitar cargas para el envio.

Plano de estiba del pallet:

Este diagrama nos muestra la forma de como se ha llenado el pallet con

todas las cajas y niveles con el que cuenta, asimismo, la variedad del tomate
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Cherry y la composicion del mismo que se encuentra en el packing pegado a

los lados laterales de los pallets.

Figura 13
Plano de estiba del Pallets

AL TUMRLA, DF CAJA MNYVELES

- oM X 6 180°M

a 180 O+ 1500 195 cm

PALIET 15 CM

Medicas 120em x 100em x 15cm

Nota: Obtenido de (BASC, 2021)

7.5 Tiempo y costos del proceso de paletizacion:

Tabla 17
Tiempo y costos
Costos de exportacion de
perecibles (incluye IGV) TIERIFO (S Kg il (£
Apilado de Cajas sobre la 230
Tarima 480 S/ 2.83
Ajustar la altura maxima 230

J 60 S/ 035
Colocar bolsa porta documentos 230
y etigueta de identificacion 120 S/ 1.10
Colocacion de Esquineros, 230
zunchos y grapas 480 S/ 2.83
Enrollado de la carga con el 230
Strech Film 120 S/ 071
Total de Tiempo 1,260 seg. Total (S/.) 7.42

Total ($) 1.93

Nota: Autoria propia
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Tabla 17-a
Tiempo y Costos - Resumen

DESCRIPCION
Tiempo Costos S/. Productos
1 hora 7.42 Paletizar 36 caja en un Pallet
8 horas laboradas 74.20 Paletizar 360.00 cajas

Nota: Autoria propia
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CAPITULO VIII

CONTENEDORIZACION

8.1 Fichatécnica del contenedor seleccionado:

Un compartimento es un contenedor de metal, ya que el curso de
contenedorizacion es el acto de enviar mercancias en compartimentos de
forma y tamafo uniformes. Casi todo se puede guardar en un compartimento,
aunque este tremendo 'paquete’ o0 ‘caja’ es especialmente valioso para enviar

mercancias fabricadas.
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Tabla 18

Ficha técnica del contenedor

CONTENEDOR
REEFER 407

Contenedor tradicional cerrado, con equipo propio de generacion de frio. Util para
todo tipo de carga que requiera temperaturas constantes muy bajas, tales como

carnes, pescados, frutas, etc.

Peso vacio:

Peso maximo:

Tara:

Carga Maxima

3,800 kg — 8,377 Ibs.

30,480 kg — 67,200 Ibs.

3,800 kg — 8,377 Ibs.

26,680 kg — 53,823 Ibs.

MEDIDAS EXTERNO INTERNO  PUERTAS
ABIERTAS
LARGO 12,192mm. 12,044mm. W:2,337mm.
ANCHO 2.438mm. 2.342mm. H:2,280mm.
ALTO 2,591mm. 2,380mm.
CARGA

CARGA MAXIMA
CARGA UTIL

VOLUMEN

30,480 kg — 67,200 Ibs.

26,680 kg — 53,823 Ibs.

67.7m3.

Nota: (SUNAT, 2021)
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8.2 Criterios usados para la seleccidon del contenedor:
Los criterios para utilizar el contenedor dependeran de los indicadores del

exportador y de lo que se va a exportar, detallamos los siguientes:

- Tamafo y volumen:
Porque nos permite utilizar todo el espacio y peso para enviar la
mercaderia, sin que esta se deteriore y mantenga sus condiciones
organolépticas intactas.

- El material y su calidad:
Al ser de metal y resistente a los golpes, esto permite que nuestras cajas de
carton que van dentro no se deterioren ni se maltraten.

- Ergonomia:
No afecta a la ergonomia del colaborador, ya que su proceso de
manipulacion del contenedor es mediante un montacarga especial.

- Contenedor reefer:
Es el recipiente de carga para el transporte maritimo o fluvial, transporte
terrestre y multimodal, el cual nos permite almacenar la mercancia.

- Conservacion y Seguridad:
Este tipo de contenedor refrigerado nos permite transportar la mercancia en
condiciones de temperatura controlada para el transito, como lo es para
nuestro Tomate Cherry el mismo que tiene unos desaglies los cuales
permiten liberar el exceso de agua producido por la condensacion, estos

desagiies pueden encontrarse abiertos o cerrados.
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8.3 Proceso de contenedorizacion:

La Empresa “TOMATES SALCEDQO?” transportara TOMATE CHERRY en

un contenedor reefer — refrigerado de 40 pies.

Tabla 19

Proceso de contenedorizacion

PROCESO DE CON

TENEDORIZACION

Las cajas de tomate Cherry seran
seleccionadas, clasificadas y pesadas,
embaladas y empacadas.

Después de pasar por esta interaccion,
se llevan en camas a las camaras de
descanso donde se colocan alli para
mantenerlos a una temperatura de 5
grados para que el articulo no se arruine.

Cuando aparece el compartimiento de
de 40 pies en la planta, los catres se
apilan en el soporte y aqui es donde
estan los investigadores de SENASA que
confirman que el tomate Cherry esta
"bien" para ser enviado, generalmente el
articulo se comercializa.

Cuando se apila el compartimento, se
inicia el tratamiento de frio y se coordina
al titular con el puerto dentro de los
tiempos de corte establecidos por la
organizacion de transporte para evitar
problemas en el intercambio.

Finalmente, el contenedor llega al Puerto
Callao Lima para su exportacion al Pais
de destino Tokio — Japon.
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8.4 Plano de estiba del contenedor:
El plano de estiba es un documento donde se detalla la manera de como
van los pallets dentro del contenedor, poder apreciar cuanto se ha cargado y
como se ha cargado, la posicién en que va cada uno para poder facilitar a la

hora de la descarga la entrega de manera inmediata del producto al cliente.

Figura 14

Plano de estiba del contendor reefer

\ 4

ANCHO
EXTERNO
120 mm. x 2,438 mm.
100 mm. INTERNO
2,342 mm.

LARGO
EXTERNO
12,192 mm.
INTERNO
12,044 mm.

\ 4

Nota: Autoria propia
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8.5 Tiempo y costos del proceso de contenedorizacion:
Este dependera del tipo de contenedorizacién el cual detallaremos en la

siguiente tabla.

Tabla 20

Tiempos y costos del proceso de contenedorizacion

DESCRIPCION
AU Puerto
Tipo de . : Precio : de
. Dimensiones o Tiempo . de
conteiner de viaje origen desti
i estino
(Peru)
Externo Interno
Largo Largo
Reefer de Tokio
40 pies 12.192 12.044  $5917.00 31dias Callao )
) (Japon)
refrigerado
Ancho Ancho
2.438 2.342
Alto Alto
2.591 2.380

Nota: (SIICEX, 2021)
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CAPITULO IX

TRANSPORTE

9.1 Proveedores del transporte interno:

Tabla 21

Proveedores del transporte interno

N° Proveedor Lugar
1 Transporte de Carga MARVISUR Ica
2 Rocafelu Ica
3 Transporte Choldn Lima
4 Transporte 77 Lima
5 Transporte TLS Lima

Nota: Autoria propia
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Empresa proveedora de transporte: Transporte de Carga MARVISUR

Lugar: Ica

Servicios: Transporte de carga en general, que brinda este tipo de servicios
para movilizar la mercaderia desde los fundos o centros de acopio a la planta
de proceso o packing del tomate Cherry.

Politicas: desarrollar ain més las condiciones de transporte ademas de lograr
una mayor seriedad notable de la organizacién y ofrecer una 6ptima asistencia
y seguridad a los clientes.

Misién: Buscar respuestas productivas a los requerimientos del transporte vial,
brindando a nuestros clientes una administracién integral y personalizada, de
valor y respetuosa del clima.

Vision: Brindar una administracion de transporte de carga de peso y
operaciones coordinadas cumpliendo a cabalidad con los requisitos de
nuestros clientes méas temprano que tarde, asegurando una ayuda de

bienestar, confiabilidad y calidad.

Figura 15
Logo de la Empresa

| A

WL oNpresamar viver o om

Nota: Google Imagenes
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9.2

Empresa proveedora de transporte: ROCAFELU

Lugar: Ica

Servicios: Servicio de transporte de carga terrestre a nivel nacional.

Politicas: Incrementar de manera segura el servicio de transporte y que sea
de seguridad y calidad.

Misién: Dedicada a promover, desarrollar y explotar soluciones de transporte
de carga, principalmente a través del compromiso con los clientes.

Vision: Ser la empresa lider en el transporte de carga terrestre, consolidarnos

en el mercado, brindando un servicio de calidad y honestidad.

Figura 16
Logo de la Empresa

% S
PANnspoRTY

Nota: Google Imagenes

Costo de transporte interno (Inland Freight):
Lo asume la exportadora, a través de las coordinaciones con la empresa
gue va a realizar el recojo de la materia prima:

Equivalente a S/. 770.00
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Tabla 22
Costo del transporte interno

DESCRIPCION

Ruta Trayecto Soles

(70 a 80 km.) por
Ica - Planta Carretera. 770.00 3 -4 horas
Fundo — Planta

Nota: Autoria propia

9.3 Proveedores de servicio de transporte internacional:

Tabla 23

Proveedores del transporte internacional

N° Proveedor Lugar

1 APM - Maersk Lima — Japon
2 Cosco Shipping Lima — Japon
3 CMA CGM Lima — Japon
4 APL Lima — Japon
5 TS Line Lima — Japon

Nota: Autoria propia
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Empresa proveedora: APM - Maersk

Lugar: Lima

Servicios: Es la mayor empresa de transporte de carga del mundo, conocida
por sus administraciones confiables, adaptables y ecoproductivas. Damos
vehiculo oceanico en todas las regiones del planeta. Servimos a nuestros
clientes a través de 320 lugares de trabajo en 110 paises.

La Organizacion El grupo de trabajo mas grande por ingresos y facultad del
grupo AP Moller es la division Maersk Line. Maersk Line trabaja con méas de
500 buques y 1,9 millones de compartimentos en todo el mundo. Maersk Line
es la organizacién de transporte de compartimentos mas grande del mundo.
Misién: El grupo de trabajo mas grande por ingresos y facultad del grupo AP
Moller es la division Maersk Line. Maersk Line trabaja con méas de 500 buques
y 1,9 millones de compartimentos en todo el mundo. Maersk Line es la
organizacion de transporte de compartimentos mas grande del mundo.

Visiéon: Precursor mundial en el transporte de compartimentos. La marca
Maerskline aborda el bienestar, la calidad inquebrantable y la obligacion de los

clientes de llevar su carga a su objetivo.

Figura 17
Logo de la empresa

MAERSK
LINE

Fuente: Google Imagenes
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Empresa proveedora: Cosco Shipping

Lugar: Lima

Servicios:

Brinda servicio integral de transporte maritimo de carga a nivel de todos los
puertos del mundo.

LA EMPRESA dedicada al transporte de carga maritima, Cosco Shipping Lines
se coloca como la tercera linea naviera mas importante del orbe al contar con
480 buques y casi tres millones de contenedores, soOlo detrds de Maersk y

MSC de acuerdo con la consultora internacional Alphaliner.

Misién: Proporcionar a los clientes soluciones profesionales integrales de
envio y logistica.
Visién: Convertirnos en el proveedor de servicios de envio y logistica mejor

integrado en el sur y sureste de Asia.

Figura 18
Logo de la empresa
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COSCO

SHIPPING
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COSCO SHIPPING Ports
The Ports for ALL 9

Fuente: Google Imagenes
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9.4 Cotizaciones de flete maritimo y aéreo:

Tabla 24

Cotizacién del transporte internacional

FLETE MARITIMO

Ruta Precio en $ Precio en Soles tiempo
FI)DUSSB ﬁ:!?; Siendo el tipo de
Puerto Tokio $5,917.00 cambio 3.85 31 dias
, 22,780.45
Japon

Nota: Autoria propia
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CAPITULO X

SERVICIO DE SOPORTE AL COMERCIO INTERNACIONAL

10.1 Agentes de aduana:

Agente: DB Schenker SRL,

Contacto: Luis Lozano: Country Sales Manager y Luis Loayza: Perecederos

Figura 19

Logo de la agencia de aduana

SCHENKER

Nota: Internet
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DB AG convirti6 en 2002 la razén de la organizacién universalmente
prestigiosa de dos organizaciones impulsoras de operaciones coordinadas,
Stinnes AG y Schenker, que ofrecen tanto a Deutsche Bahn como a Schenker
una rica historia de progreso. Pensando en nuestro pasado, confiamos en que
seguiremos siendo una organizacidén imaginativa en la industria de operaciones

coordinadas también en el futuro.

Agente: Grupo Aduan

Figura 20

Logo de la agencia de aduana

GRUPO ADUAN

e AGENCIA DE ADUANA
Y OPERADOR LOGISTICO

Nota: Google Imagenes

La Organizacion de Tradiciones estd compuesta por un grupo de
administradores de factores coordinados de tradiciones y un grupo de
organizacion de costumbres de tradiciones. Somos un grupo humano con una
amplia implicacion en el campo del intercambio desconocido, Yy
excepcionalmente cualificado que nos permite a urgentesay.net dar una ayuda

competente y de calidad. , y seguro al elegir nuestras administraciones.
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10.2 Costo de agenciamiento:

El costo de agenciamiento se realizdé enviando un correo electrénico a la

empresa TRANSMERIDIAN S.A.C. Para poder saber los costos de dicha

empresa.

Tabla 25

Cotizacion de Exportacion con GRUPO ADUAN

Cotizacién de Exportacion con GRUPO ADUAN

o
N°de 0011 Vigencia: 30/03/2022
Cotizacion
Ejecutivo: Para: Gustavo Salcedo
Fecha: 15/10/2021 Atten.: Gustavo Salcedo
Régimen: Exportacion Régimen Aduanera: - Peso Bruto: - Almacén:
Via: Maritimo Incoterms: FOB Volumen: - Direcciér; Recojo:
Tipo de Carga: FCL Ref.: - Valor FOB: - Direccion Entregé‘
Tipo de Flete: Collect Puerto de Origen: Callao Flete: - Dimensiones ’
Condicién Flete: - Puerto Destino: Tokio Sequro: - Transportista:
Tipo de Servicio: Integral N° Bultos - Valor CIF: - Tipo de Cambio
Tipo de Despacho: Anticipado Linea Naviera: Maersk Dias Libres: 10
Gastos de Origen: CUR Dolares  Soles Detalle
Flete: uUsD $5,917.00 - X Contenedor 405T/HQ
Seguro Internacional: usb $24750 - -
Sub Total: $6,164.50 - -
Gastos Locales: CUR Doélares  Soles Detalle
Visto Bueno: usD $225.00 - X Contenedor (Aprox.)
Gasto Operativo: usD $30.00 - X Despacho
Comision Aduana: UsD $275.24 - CIF 30.000 USD
Gate out: usbD $135.00 - X Despacho
Almacén Aproximado: UsD $800.00 - Aprox. para canal Verde
Sub Total: uUsD $1,465.24
IGV: USD $263.74
Total Origeny Locales: USD $7,893.48

Tiempo de Transito:

Frecuencia en Salidas:

31 Dias Aproximadamente

Semanal

Condiciones Generales

- Las presentes tarifas son aplicables solo para carga general y no aplican para embarques de mercancias peligrosas, carga valorada, bacterias, carga
sobredimensionada, carga perecedera o cualquier otro tipo de embarque que requiera un manejo especial
- Pasada la fecha de vigencia se actualizara la tarifa a fecha de zarpe.

GRUPO ADUAN

AV. VENEZUELA N° 2213 — BELLAVISTA — CALLAO

Nota: GRUPO ADUAN
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10.3 Aseguradoras:

La empresa aseguradora Globalcomex Especializada en asesoria en
servicios de comercio exterior, con Sus accionistas poseen una vasta
experiencia en el sector de carga internacional y con sus socios Estratégicos
contamos con una amplia red de servicio. Uno de ellos el servicio de carga

perecible refrigerados y congelado.

Tabla 26:
Aseguradoras
DESCRIPCION
Globalcomex. $192.50
Grupo Aduan. $247.50
La Hanseética $210.55

Nota: Autoria Propia

10.4 Péliza de seguros (cobertura y costo):

Tabla 27:

Pdliza de seguro

DESCRIPCION

0.55%

Suma Asegurada Valor FOB

Nota: Autoria Propia
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10.5 Depositos temporales:

IMUPESA:

Nuestras terminales en Callao y Paita brindan servicios de compartimentacion
de drogas a las principales lineas de transporte del planeta que recalan en
nuestro pais. Contamos con un grupo humano particular que instruye las
operaciones coordinadas con respecto a las mercancias de nuestros clientes
sustentados en una competente administracién y soporte de compartimentos

refrigerados.

« RUC: 20259171891

« Razon Social: INVERS.MARITIMAS UNIVERSALES PERU S.A.
« Pagina Web: http://www.imupesa.com.pe

« Nombre Comercial: Imupesa

e Tipo Empresa: Sociedad Andnima

« Condicion: Activo

« Fecha Inicio Actividades: 24 / Octubre / 1994
» Actividades Comerciales:

o Almacenamiento y Deposito

o Transporte de Carga por Carretera.

e ClIU: 63024

e Direccion Legal: Av. Néstor Gambeta Nro. 5502 Ex. Fundo Taboada

(Carretera Ventanilla Km. 19 Comienzo)
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http://www.imupesa.com.pe/
https://www.universidadperu.com/empresas/almacenamiento-y-deposito-categoria.php
https://www.universidadperu.com/empresas/transporte--de-carga-por-carretera-categoria.php

¢ Distrito / Ciudad: Callao

e Departamento: Prov. Const. del Callao, Peru.

TRAMMARSA:

Se presenta como la principal organizacion en el negocio de las tareas
portuarias al ofrecer un montén de administraciones de un lado a otro del pais.
Este gran numero de ejercicios se crean a través de una organizacion de 11
centros de trabajo territoriales, ubicados decisivamente a lo largo de la costa

peruana.
« RUC: 20101395031

« Razén Social: TRABAJOS MARITIMOS S.A.

« Pagina Web: http://www.tramarsa.com.pe

« Nombre Comercial: Tramarsa

« Tipo Empresa: Sociedad Anonima

« Condicion: Activo

e Fecha Inicio Actividades: 01 / Mayo / 1991

« Actividades Comerciales:

o Almacenamiento y Deposito

o Manipulacion de la Carga

o ClIU: 63024

« Direccidn Legal: Av. Paseo de la Republica Nro. 5895 (Interior 501 - 502)

« Distrito / Ciudad: Miraflores. Lima, Peru
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http://www.tramarsa.com.pe/
https://www.universidadperu.com/empresas/almacenamiento-y-deposito-categoria.php
https://www.universidadperu.com/empresas/manipulacion-de-la-carga-categoria.php

NEPTUNIA:
Contamos con amplia experiencia, fundamento y la innovacion fundamental
para dar una excelente administracion de operaciones coordinadas de gran
alcance para la capacidad y difusién con personal calificado para atender las
diferentes areas financieras del pais.

- Centros de distribucion y terminal de compartimentos coordinados en un

predio de 180.000m2.

- Premisas fundamentales encontradas a 3km. del puerto del callao

- Centro de apropiacion (tradiciones y almacenamiento sencillo)

- Transporte y Apropiacion

- WMS de primer nivel

Administraciones de valor agregado en cada industria y area adicional.
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CAPITULO XI

INFRAESTRUCTURA PARA LA DISTRIBUCION FISICA EN EL PAIS DESTINO

11.1 Puertos, aeropuertos, o terminales terrestres disponibles para la carga
peruana:

Japon esta situado en el este de Asia, esta compuesto por cuatro islas
enormes Hokkaido, Honshu, Shikoku y Kyushu y 3.000 mas modestas, en total
el archipiélago tiene una superficie de 377.915 km2. Esta bordeado hacia el
oeste por el Océano de Japodn; al norte, con el océano de Ojotsk y al sur, con
el océano de Filipinas. La poblacion total de Japdn segun las evaluaciones del

Banco Nacional de Japon es de 126,9 millones de habitantes.
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Puerto Tokio:

Los principales puertos son la terminal aérea de Narita (con una participacion
del 12,5% del valor), seguida de Tokio (12,3%), Nagoya (6,5%), Osaka (6,0%)
y Chiba. (5,9%); cada uno representa una autoridad considerable en temas
especificos. Alrededor del 70% de los nuevos productos organicos (HS2 08) y
vegetales (HS2 07) ingresan a través de Tokio, Kobe, Yokohama, Kawasaki y
Osaka.

Los articulos pesqueros (HS2 03) tienen como puerta de entrada los puertos
de Tokio, Shimizu, Osaka y Hakata; mientras que las variedades de alimentos

salvaguardados son fabricadas por Tokio, Yokohama, Kobe y Nagoya

Figura 21

Puerto Tokio

Nota: www.puertotokio.com
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11.2 Andlisis de infraestructura vial, portuaria y aeroportuaria del pais destino:
Con respecto a la infraestructura vial o carreteras; Segun indica la
organizacion, Japoén tiene 1.218.772 km. de interestatales de los cuales
992.835 estan despejados, conteniendo 8.428 km. de vias rapidas, y 225.937
km. sin pavimentar Al ser visto como un marco bloqueado, el pais ha
involucrado la innovacion de correspondencias como un instrumento para
atender los problemas que se generan cuando ocurren los accidentes
automovilisticos. El transporte terrestre en las comunidades urbanas es
mayoritariamente abordado por soporte abierto, un método de uso diario que
permite a los residentes interactuar comenzando de un punto a otro, entre las
cualidades fundamentales se encuentran su eficacia, confiabilidad y calidad en

el soporte.

Con respecto a la infraestuctura del puerto; Debido a su &rea geoldgica y sus
caracteristicas regionales, a lo largo del tiempo Japon ha apoyado su
economia y el intercambio de vehiculos oceanicos, razon por la cual tiene mas
de 150 puertos. Entre los atributos fundamentales del vehiculo oceanico en
esta nacion asiatica se encuentra que la disponibilidad con los diversos
sectores comerciales mundiales es productiva, los tiempos de viaje son cortos
y es el medio de transporte mas asequible, lo que lo convierte en un pais

atractivo para continuar con el trabajo.

Con respecto a la infraestuctura de la terminal aérea; El marco de transporte

aeéreo de Japon tiene 175 terminales aéreas, del numero absoluto de

terminales aéreas, 142 tienen pistas despejadas y las 33 restantes no estan
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pavimentadas. Por otra parte, alrededor de 20 terminales aéreas son las que

tienen la capacidad de realizar actividades en todo el mundo.

Figura 22

Infraestructura vial

Nota: Google Imagenes

Figura 23

Infraestructura portuaria

dos
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Nota: Google Imagenes
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Figura 24

Infraestructura aérea

Nota: Google Imagenes

11.3 Descripcidn, analisis de los principales puertos y aeropuertos incluyendo
rutas, infraestructura, capacidad, restricciones, servicios,
procedimientos, costos, etc.:

Representacion, el puerto de Tokio es posiblemente el puerto mas grande
de Japén y en la cuenca del mar Pacifico con un limite de trafico anual de

alrededor de 100 millones de toneladas de carga y 4.500.000 TEU.

Rutas, cuenta con una enorme cantidad de corredores de productos en su
region. Los principales puertos son la terminal aérea de Narita (con una
participacion del 12,5% del valor), seguida de Tokio (12,3%), Nagoya (6,5%),
Osaka (6,0%) y Chiba (5,9%); cada uno tiene experiencia practica en temas
especificos.

Fundacion, Japdn se registra como una de las naciones del planeta que tiene
un sistema de transporte desarrollado que se compone de sistemas de

transporte aéreo, maritimo, ferroviario y terrestre.
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Limite, el puerto de Tokio es uno de los mas grandes y tiene un limite de viaje
anual de alrededor de 100 millones de toneladas de carga y 4.500.000 TEU.
Limitaciones: Los productos béasicos de Japdn no estan sujetos a ninguna
limitacién. Se requiere la "Licencia de mercancia" y el "Aval de producto”, a
pesar de que solo se relacionan con mercancias que se perciben
universalmente como dependientes de tales limitaciones (armas, energia
térmica, cohetes, etc.). Se han levantado las limitaciones del arroz:

1 impuesto a la exportacion

2 despacho de aduana de mercancia

3 declaraciones necesarias

4 controles de calidad

Servicios que brindan, pueden ser generales del puerto o basicos:

1. Administraciones generales portuarias: Las administraciones generales
portuarias son aquellas administraciones normales de las que es titular la
Autoridad Portuaria de las que se benefician los clientes del puerto.

2. La administracién, coordinacién y control de la administracion del tréafico

portuario, tanto maritimo como terrestre.

3. La asistencia de coordinacién y control de las tareas relacionadas con las
administraciones portuarias fundamentales, empresariales y ejercicios
diversos.

4. Las administraciones de abanderamiento, balizamiento y demas ayudas de
ruta que sirvan de aproximacion y acceso de la embarcacion a puerto, asi
como su balizamiento interior.

Procedimientos, Se entiende por ejercicios portuarios el desarrollo, actividad y

organizacion de puertos, terminales portuarios; vertederos, excavaciones y
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obras de disefio maritimo; y, por regla general, cada uno de los que se realicen
en los puertos y terminales portuarias, en los muelles, en las urbanizaciones
gue existan a orillas del mar y en las regiones de bajamar, y en las margenes

de las vias navegables donde haya puertos oficinas

Costos, El puerto de Tokio no cobrara las tarifas de entrada al mismo, a los
buques propulsados por GNL. o hidrégeno, asi como para los buques de
abastecimiento de GNL., como una forma de incentivar un mayor uso de estos

combustibles en el sector maritimo.

Proceso de importacién y nacionalizacion (en el pais destino)

Cualquier persona que desee importar bienes debe declararlos al jefe
general de Aduanas y obtener un permiso de importacion tras un analisis (de
ser necesario) de los bienes en cuestion. Las formalidades comienzan con la
entrega de una declaracion de importacién y terminan con la emision de un
permiso de importacion tras el examen necesario y el pago de aranceles e
impuestos especiales. Al respecto, se toman medidas para asegurarse de que
se cumplan los requisitos de control de cambio de divisas y otras regulaciones
para importacion de bienes. Mas del 90% de los procedimientos de importacion

hoy estan computarizados.

Todas las etapas y documentos requeridos estan disponibles en el sitio web de

las Aduanas japonesas.
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Procedimientos especificos de la importacion

Gracias al "sistema de permiso inmediato de importacion al llegar”, un permiso
de importacion puede ser acordado tan pronto el ingreso del buque de carga
ha sido confirmado. Para acceder a este sistema, los importadores deben

llenar anteriormente una declaracion en linea.

Se aplica un sistema de declaracion simplifica para aquellos bienes cuyo valor

es menor o igual a 100.000 yenes.

Método de calculo de aranceles

Ad valorem sobre el valor CIF. de la importacion.
Método de pago de aranceles
El Banco Central de Japon ha establecido un sistema de pago electrénico.

Impuestos a la importacién (excluyendo los impuestos al consumo)

Ninguno.

Requisitos para importar muestras sin valor comercial

Mercancias utilizadas y calificadas como pruebas podran ser
calificadas para la seccion libre de compromiso. Para calificar en esa
capacidad, la estimacién tradicional absoluta debe ser de 5,000 yenes o
menos, y las palabras "prueba, no tanto para reventa" deben estar escritas en
el recibo comercial. Las mercancias deben ser revisadas o desfiguradas con el

fin de que sirvan como prueba y no puedan venderse.
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11.6 Datos de proveedores de servicios logisticos en el pais destino:

PANALPINA:

SV

PANALPINAX)

Fue fundada en 1935. Trabajan en mas de 70 paises y tienen sus complices
donde no tienen oficinas. Representan una autoridad considerable en la
adquisicibn de experiencia practica en la carga aérea y maritima
intercontinental y la red de produccién relacionada con los arreglos de los
ejecutivos. También se han aventurado en areas como la energia y los
acuerdos de TI. Intentan persistentemente llevar a cabo sus negocios con
confilanza y respetan a varias sociedades y personas. Han dividido su
construccion funcional en cuatro distritos: América, Asia, Europa y Oriente

Medio, Africa y la Federacion de Estados Autonomos (CEI).

CH ROBINSON

C.H. ROBINSON

Esta es una organizaciéon que esta situada en los EE.UU. Establecido en 1905,
es posiblemente la organizacién mas establecida en el negocio. Funciona en 4
regiones explicitas: América del Norte, América del Sur, Europa y Asia. Sus

operaciones coordinadas consolidan contratos viales, aéreos, dafiados,
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ferroviarios, estrategias ampliadas, TMS los ejecutivos, reapropiacion

cooperativa y asesoramiento en redes productivas.

KUEHNE + NAGEL INTERNATIONAL AG

1

KUEHNE NAGEL

Con sede en Suiza, es una organizacion mundial de transporte. Brinda envio
de carga maritima y aérea, coordinacion de contratos y negocios terrestres que
se enfocan en arreglos de coordinacion basados en TI. Fue fundada en 1890
por August Kihne y Friedrich Nagel. En 2010 aport6é el 15% de los ingresos
adquiridos a través de organizaciones de carga aérea y maritima que
superaron a DHL, DB Schenker y Panalpina. Actualmente trabajando en 100

paises

69



CAPITULO XII

DISTRIBUCION

12.1 Mapeo de la secuencia comercial proveedor — consumidor:
La venta se realizara a través de un importador mayorista y ellos llegaran

a través de los market, al cliente en general.

Figura 25
Mapeo comercial

Empresa Transporte Empresa
Exportadora I"] Internacional ||]|] Importadora
‘“TOMATOS Exportacion “Supermercados
SALCEDO” AEON”

Nota: Autoria Propia
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Tabla 28
Mapeo descriptivo

U$ Tarifa Promedio de Flete por

Contenedor
Pudeerto Pudeerto Contenedor M . Dias de Frecuencia Lineas
X : ercantla i ansito  de Salida Navieras
Origen Destino 20 40 pies 450  Consolidada
: : pies Tm/m*
pies Refrig. Refrig.
Callao  Tokio X n/a 31 semanal Maersk

Nota: (SIICEX, 2021)

12.2 Identificaciéon y descripcidon de canales de distribucion:

El distribuidor es un cargador desconocido que compra los articulos al

exportador peruano y los vende en el mercado en el que trabaja. Es una pauta

general que el distribuidor mantenga un suministro adecuado de articulos y sea

responsable de las administraciones previas y posteriores a la negociacion.

Los mayoristas rara vez llegan al ultimo comprador, por lo general actian

CcOmo minoristas.

Figura 26

Canales de distribucién

Nivel 0

Consumidor|

Nivel 1

» Minorista Consumidor'

Nivel 2

Mayorista I_. Minorista Consumidor

Nivel 3

MJ_._. Minorista Consumidor

Nota: Autoria propia
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Ficha de Perfil: Supermercado AEON
Ciudad: Tokio

Direccion: Tokio

Contacto: Chi, Sea Li

P&gina: www.welcome-aen.com

12.3 Canal con mayor flujo comercial para las importaciones del producto:
De acuerdo con la identificacion y descripcion de los canales se pudo

establecer el siguiente canal:

Figura 27

Canal con mayor flujo

Nota: www.mincetur.gob.pe
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12.4 Perspectivas esperadas en materia de evolucion, diversificacion,
simplificacion o especializacion de los actores de los canales de
distribucién y comercializacion:

Ya que al vender mediante el Incoterm FOB. o CIF., que estamos en
plena negociacion, nuestros clientes mayoristas, no nos liquidan a la llegada, el
precio ya es pactado desde el inicio y mas aun nos envian una carta de crédito
conformada e irrevocable para concretar el pedido.

Estas perspectivas van a ir mejorando, ya que con el crecimiento empresarial y
al abarcar mas mercados, podremos cambiar el canal de distribucion nivel 2

para poder llegar al nivel O.

12.5 Tendencias actuales y su implicacion para los margenes de
comercializacion, exigencias de compra y competencia de productos por
canal:

Los méargenes de comercializacién no se especifican en ese estado de
animo, ya que nuestro trato es en valores de FOB y tal vez incluso CIF, segun

los Incoterms 2020.

Japén tiene un mercado experimentado con alto poder adquisitivo y mucha
competencia mundial, donde las naciones que se destacan como proveedores
de gran calidad (Espafia, Italia, EE. UU. y otros) encuentran mas facil vender

sus articulos.

Cabe sefialar que la caida de los precios no responde a un motivo de

especulacion ni ha resuelto como promover un uso mas notable entre los
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japoneses, esto ha llevado a la economia japonesa a desarrollarse
paulatinamente, e incluso experimentar épocas de recesion. La especulacion
en &reas publicas da forma a una pieza decente de interés local, que trata de
apoyar el desarrollo financiero japonés. Se supone que las infusiones publicas
continlen como hasta ahora o, mejor aun, la expansion a corto y mediano

plazo.

Debido a una estrategia expansionista del Banco Nacional de Japén, en 2013
el yen experimentd una depreciacion del orden del 22%, empefiado en hacer
mas despiadadas sus materias primas. Tragicamente, esta realidad afect6 a la
inversa las importaciones, ya que se han vuelto mas costosas por una suma

comparativa.
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CAPITULO XIII

MATRIZ DE COSTOS DE EXPORTACION

Tabla 29
Matriz de Costos de Exportacion.

DESCRIPCION
Costos de Exportacion S/.
Certificado de origen 45.00
Certificado fitosanitario 50.00
Handling 227.15
Carga y Estiba al contenedor 177.10
Emision B/L 134.75
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Seguro Internacional Door to Door 531.30

Derecho de embarque VB y Gate Out 1,101.10
Gastos de Almaceén - Referencial 1,047.20
Comision Agencia de Aduanas - min. 1,836.45
Gastos operativos 1,506.52
Costo de Exportacion FOB 6,656.57
Pdliza Seguro 247.50
Costo Total Exportacion FOB S/. 142,833.52
Costo Total Exportaciéon FOB $ 37,099.62

Nota: Autoria propia.
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CAPITULO XIV

VALUACION ECONOMICA FINANCIERA

14.1 Costos de oportunidad de capital:

Tabla 30
Costo de oportunidad

Exportacion 1: TOMATE CHERRY

S/. 142,833.52 S/. 790,986.87
Exportacion 2: Alcachofas
S/. 142,833.52 S/.910,816.17

El costo de oportunidad es:

910,816.17 — 790,986.87 = 119,829.30
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Entonces se evidencia que; 119,829.30 soles de costo de oportunidad al tomar

una decision por otra.

14.2 Valor actual neto:

Tabla 31
Valor actual neto

ANOS INGRESOS EGRESOS SALDOS
0 -1,786,385 0.00 -1,786,385
1 6,284,675 5,266,691 1,017,983
2 6,913,142 5,793,360 1,119,781
3 7,604,456 6,372,696 1,231,759
4 8,364,902 7,009,966 1,354,935
5 9,201,392 7,710,963 1,490,429

VAN = -1,786,385 + 1,017,983 + 1,119,781 + 1,231,759 + 1,354,935 + 1,490,429
(1+0.1900)* (1+0.1900)? (1+0.1900)° (1+0.1900)* (1+0.1900)°

VAN = S/. 1,786,385

14.3 Tasa de interés de retorno:

Tabla 32
Tasa de interés de retorno
ANO INGRESOS

0 -1,786,385
1 6,284,675
2 6,913,142
3 7,604,456
4 8,364,902
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5 9,201,392

TIR = -i + Afol + Afo 2 + Afo 3 + Afo4 + Afo 5
(1+Tir)? (1+Tir)? (1+Tir)3 (1+Tir)* (1+Tir)®
0 = -1,786,385 + 1,017,983 + 1,119,781 + 1,231,759 + 1,354,935 + 1,490,429
(1+0.1900)* (1+0.1900)?> (1+0.1900)® (1+0.1900)* (1+0.1900)°
TIR = 57.52%
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CONCLUSIONES

Conclusion 1. Después de elaborar el analisis técnico y econdmico financiero de
acuerdo con los valores de la inversion nos ha determinado la viabilidad del

proyecto con un VAN de S/. 491,165.42 y una TIR de 57.52%

Conclusion 2. El Tomate Cherry cumple con caracteristicas basicas fundamentales
del mercado exigente como la calidad, cantidad y composicion, afiadiendo a sus
ingredientes naturales y correspondientes a nuestra zona de cultivo,

especificamente Ica.

Conclusion 3. El disefio del empaque, el envase y la presentacion es altamente

atractiva a la perspectiva del consumidor.

Por Tanto:

Se sugiere el acuerdo de los socios inversionistas para poner en marcha el proyecto

y volvernos empresarios.
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