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INTRODUCCION

El proyecto presentado, consiste en la compra de Maracuyéa de las empresas
agroindustriales, para asi poder venderla procesada como jugo de maracuya hacia
Paises Bajos y diferentes establecimientos para su consumo en general, asi como

hoteles, restaurantes, entre otros.

La maracuya es una fruta tipica peruana conocida mundialmente por su sabor
suave y de gran calidad. Actualmente el Peru exporta esta fruta a todo el mundo,
siendo su principal mercado Paises Bajos, ya que la sociedad del pais ha
desarrollado en los ultimos afios el consumo de productos naturales, nutritivos y
sobre todo practicos, también cabe sefialar que Perl es uno de los diez principales

exportadores de jugo de maracuya.

A la luz de lo anterior, el proyecto pretende aprovechar las oportunidades de
negocio creadas por la demanda mundial del consumo de jugo de maracuyda, que
los productores peruanos han acogido en los ultimos afios, para formar una mejor
manera de brindar a los Paises Bajos un refinado y nutritivo producto de alta

calidad.



RESUMEN

El avance de la elaboracion del trabajo tocamos temas como el proceso
productivo, ficha técnica y clasificacion arancelaria del producto, se describi6 el
proceso desde la eleccion de los proveedores hasta la llegada del producto al
distribuidor final, por otro lado, el rotulado, etiquetado, envasado y empaquetado son
los elementos basicos que todo producto ya sea para la exportacion o importacion
debe de poseer, la unitarizacion y contenedorizacion también son puntos muy
importantes puesto que mencionamos el pallet que utilizaremos y el tipo de
contenedor aplicado para movilizar nuestra carga, ademas el jugo de maracuya es

un producto con gran demanda esto ayudara tanto al pais, al cliente y al exportador.

El puerto seleccionado debe ir en relacion con la distancia y a los costos, asi
mismo especificaremos la infraestructura de cada puerto tanto el de destino como el

de origen.

Para culminar el trabajo elaboramos una matriz de costos el cual nos

permitira una estimacién de costos de nuestro producto a exportar
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CAPITULO |

PRODUCTO A EXPORTAR

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

La maracuya es una fruta aromética con una piel exterior dura y lisa que se
vuelve aspera a medida que madura, los frutos son de forma redonda u ovalada y
estan llenos de una pulpa amarilla pegajosa con muchas semillas negras pequefias,

es dulce y ligeramente acida, su diametro es de 4 a 10 cm. (Flores, 2019)



1.1.

FICHA TECNICA DEL PRODUCTO

DEFINICION DE FICHA TECNICA

Una ficha técnica es una herramienta con la que el exportador cuenta
de apoyo, alli se detallan todas las caracteristicas de un producto o servicio,
adicionalmente se va a detallar las composiciones, caracteristicas fisicas y

técnicas, también modos de uso y consumo entre otros datos relevantes.

Tabla 1

Ficha técnica del producto

FICHA TECNICA - JUGO DE MARACUYA

NOBRE DE LA EMPRESA Maraperu

LUGAR DE ORIGEN Arequipa - Per

LUGAR DE DESPACHO Lima - Callao

CONTACTO Liliana Torres /

Ltorres.Maraperu@Gmail.Com

TELEFONO 972258097

SITIO WEB WWW.MARAPERU.COM

NOMBRE COMERCIAL Jugo De Maracuya

NOMBRE CIENTIFICO Passiflora Edulis
IMAGEN Descripcion Del Producto

Frutos Amarillos Como Bayas Agridulces Y
Muy Aromaticas
L-— Presentacion * Jugo
' * Pulpa
* Extracto
- Especies Y Variedades _* Amarillo
t, 2o Tl Lo M * ROjO
* Morado
Origen * Centroamérica
e * Sudamérica
Uu 4 Valor Nutricional * Provitamina A
* Vitamina C
i * Potasio
* Fosforo
* Magnesio
Beneficios Mejora el trnsito
intestinal y
reduce el riesgo



http://www.maraperu.com/

de ciertas

alteraciones y

enfermedades.
Zona De Produccion * Pjura

* Lambayeque

* Lima
Principales Mercados  * Paises Bajos

* Chile
*Ee.Uu

PARTIDA ARANCELARIA 22009892000

CANTIDAD DE PRODUCCION 2000 Und

PRECIO REFERENCIAL $1.94

OTRAS CARACTERISTICAS * Ayuda A La Perdida De Peso

* Combate E| Estrefimiento
*Previene Flacidez

Nota. Autoria propia

1.2. CLASIFICACION ARANCELARIA DEL PRODUCTO

DEFINICION DE CLASIFICACION ARANCELARIA
Una clasificacion arancelaria consiste en asignarle un cédigo de 10
digitos para la identificacion de mercancias que va a designar a cada

producto segun diversas caracteristicas.

1.2.1. Cbédigo armonizado

200899 — Frutas u otros frutos y demas partes comestibles de plantas,
preparadas o conservadas, incl. Con adicion de azlcar u otro edulcorante o

alcohol.



1.2.2. Nombre comercial

Jugo de Maracuya

Tabla 2
Clasificacion arancelaria
PARTIDA DESCRIPCION
20.09 Jugos de frutas u otros frutos (incluido el

mosto de uva) o de hortalizas, sin
fermentar y sin adicion de alcohol, incluso
con adicién de azucar u otro edulcorante.

2009.89.20.00

De maracuya (parchita) (pasiflora edulis)

Descripcion

Frutas amarillas parecidas a bayas con un
sabor agridulce, muy aromaticas

Presentacién

Jugo, pulpa y extracto

Especies y Morado, amarillo o rojo
variedades
Origen Sudamérica y Centroamérica

Usos y aplicaciones

Destacar su contenido en proteina A,
vitamina C y su aporte en potasio, fésforo y
magnesio en los productos alimenticios.
Las variedades amarillas son mas ricas en
minerales y provitamina A que las
moradas, ademas tiene un alto contenido
en fibra, lo que mejora el transito intestinal
y reduce el riesgo de ciertas enfermedades
y padecimientos.

Nota. Sunat



1.3.

FLUJOGRAMA DE PROCESOS PRODUCTIVOS

El siguiente flujograma refleja la descripcién visual de los pasos

involucrados en el proceso, asi como el numero de derivados del proceso,

pasos del proceso y pasos.

Figura 1
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Nota. Autoria propia



1.3.1. Recepcidén de la materia

Radica en cuantificar la fruta que entrara en el proceso, para poder
realizar esta operacion es fundamental utilizar recipientes adecuados,

balanzas muy bien calibradas y sobre todo limpias.

Figura 2

Recepcioén de la materia

Nota. Google Imagenes

1.3.2. Lavado de frutas

Esta etapa reside en lavar la fruta con agua potable, con el

proposito de eliminar materias extrafias y ajenas a la fruta, como lo son

las ramas, la tierra y las hojas. Para iniciar con la desinfeccion de la fruta.



Figura 3

Lavado de frutas

Nota. Google Imagenes

1.3.3. Cortado y extracciéon de pulpa

En esta fase se empieza cortando la corteza del maracuya, para

después realizar la extraccion de la pulpa.

Figura 4
Cortado y extraccién de pulpa

Nota. Autoria propia



1.3.4. Extraccion del jugo

La extraccién del jugo consiste en sacar el jugo del maracuya para

luego llevarlo en contenedores, que fueron previamente desinfectados, a

los depdsitos para asi proceder con su respectivo almacenamiento.

Figura 5

Extraccion del jugo

Nota. Autoria propia



CAPITULO I

APROVISIONAMIENTO

DESCRIPCION DEL APROVISIONAMIENTO

Es una operacion logistica que tiene por objeto entregar materias primas o
mercancias en general a almacenes (como centros logisticos, fabricas o almacenes)
para el correcto desarrollo de un negocio y también esta relacionado con las

condiciones o regulacion de entrega. (Esmena, 2019)

10



2.1.

PROVEEDORES POTENCIALES

Adicional a elegir virtuosos proveedores respecto a calidad de materias
primas y disponibilidad de productos, debemos tener en mente que en
algunas ocasiones se pueden presentar inconvenientes que representen
obstaculos para el cumplimiento de las obligaciones de los principales
distribuidores, por ejemplo que el distribuidor tenga carencia de suministros o
una falla en la cadena logistica de distribucién, por esto es necesario que
siempre se tenga potenciales proveedores que puedan satisfacer nuestros

requerimientos en caso se de una emergencia.

En el presente proyecto hemos escogido como proveedor potencial a
Selva Industrial S.A., ya que nos ofrece elevados estandares de calidad y

cuenta con una puntuacién alta a comparacion del resto.

Tabla 3
Proveedores Potenciales
N° PROVEEDORES LUGAR
1 Quicornac .S.A.C. Lima — Lima — Santiago
de Surco
2 Frutos tongorrape sociedad Lambayeque —
anonima Lambayeque — Motupe
Agroindustrias aib S.A. Lima — Lima - Miraflores
4 Selva industrial S.A. Callao — Callao — Carmen
de la legua reynoso
5 Corporacion lindley S.A. Callao — Callao - Callao

Nota. Autoria propia
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Tabla 4

Empresa Quicornax S.A.C.

§
chornac

RUC 20477793674
Razoén social Quicornac .S.A.C.
Tipo de Empresa Sociedad Anénima Cerrada
Condicion Activo

Car. Panamericana Norte Km. 2.5

Direccién Legal
olmos

Nota. www.sunat.com

Tabla 5
Empresa Frutos Tongorrape

/“

TUiosQ

FRUTOS TONGORRAPE S.A

RUC 20480325088

Razon social Frutos Tongorrape Sociedad Anonima
Tipo de Empresa Sociedad Anénima Cerrada
Condicion Activo

Direccion Legal Mza. K lote SN. chiclayo

Nota. www.sunat.com

12
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Tabla 6
Empresa Agroindustrias Aib

@ aib

agrosndustrias
RUC 20104420282
Razon social Agroindustrias aib S.A.
Tipo de Empresa Sociedad Anénima
Condicion Activo
Direccion Legal Av. Ricardo palma nro. 894

Nota. www.sunat.com

Tabla 7
Empresa Selva Industria

selva

INDUSTRIALER

RUC 20504524176

Razon social Selva industrial S.A.

Tipo de Empresa Sociedad Andénima
Condicion Activo

Direccion Legal Av. Victor Andrés Belaunde nro. 801

Nota. www.sunat.com

13
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Tabla 8
Empresa Corporation lindey S.A.

<>

ARCACONTINENTAL

T IINDLEY
RUC 20101024645
Razon social Corporacion lindey S.A.
Tipo de Empresa Sociedad Andnima
Condicion Activo
Direccion Legal Jr. Cajamarca Nro. 371

Nota. www.sunat.com

2.2.  MATRIZ DE SELECCION DE PROVEEDORES

Tabla 9

Matriz de seleccion

MATRIZ DE SELECCION

ACTORES DE PONDERACION SELVA CORPORACION QUICORNAC FRUTOS AGROINDUSTRIA
CRITERIOS 100 % INDUSTRIAL S.A. LINDEY S.A S.A.C. TONGORRAPE AIB S.A
SA.

PESO PUNTOS PESO PUNTOS PESO PUNTOS PESO PUNTOS PESO PUNTOS

Calidad del 30% 4 1.2 4 1.2 4 1.2 4 1.2 4 1.2

producto

Competitividad 15% 3 0.45 3 0.45 2 0.3 2 0.3 3 0.45

de precio

Plazos de 15% 2 0.3 2 0.3 2 0.3 2 0.3 2 0.3

entrega

Experienciaen 20% 3 0.6 2 0.4 1 0.2 1 0.2 2 0.4

el mercado

Certificaciones 20% 3 0.6 1 0.2 3 0.6 2 0.4 2 04
Total 3.15 2.55 2.6 2.4 2.75

Nota. Autoria propia

14
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2.3.

Resultado

Tenemos elegido como proveedor potencial a Selva industrial S.A., ya que tal
como se denota de la matriz de seleccién, esta empresa cumple con los
estandares idoneos, ademas de que nos ofrece un precio accesible, ya que
no es tan elevado a comparacion del resto. Sobre la calidad también cuenta
con un buen estandar y el plazo de entrega es el ideal para el producto,

contando con las certificaciones requeridas.

CONTROL DE CALIDAD

Nuestro jugo de maracuya se elaborada con altos estandares de

calidad, ese es el principal motivo por el cual hemos establecido

e Comprobar antes de la maduracion
e Control de calidad antes del embalaje

e Control de calidad del embalaje

Importancia de la calidad

La importancia de la calidad se sustenta en tener un producto que se
diferencia del resto para lo cual es obligatorio un adecuado control de calidad
interno en el proceso de productivo, haciendo una evaluacién exhausta en
cada etapa especificada, ya que con este control podremos colocar el

producto en una alta gama de Jugos de frutas para una bebida accesible.

15



Certificaciones de calidad:
Certificacién 1: 1SO 14001
La ISO 14001 es la norma de gestion ambiental, al utilizar cristaleria (botellas

de vidrio) reutilizable, contribuiremos a la proteccion del medio ambiente.

Figura 6
ISO 14001

¢ 1S0 14001
2015

Nota: Google imagenes

Certificaciéon 2: 1ISO 9001:2015

El jugo de maracuya exportado contara con la certificacion ISO 9001:2015, ya
gue es la norma internacional del sistema de gestion de calidad que garantiza

gue el producto cumple con los mas altos estandares de calidad.

16



Figura7
ISO 9001:215

SIS\
ISO
NN v

9001:2015

Nota. Google imagenes

Certificacion 3: HACCP sistema de certificacion
La certificacion HACCP esta disefiada para cubrir el estado de salud y
seguridad de toda la cadena alimentaria, incluida la produccion, el

procesamiento y la distribucion

Figura 8
HACCP

Nota. Google imagenes
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Figura 9
C

Certificate PE16/819642348 ‘—S—Gﬂ—
The managamant system of

REENCAUCHADORA EL SOL S.A.C.

Av. Nicolas Arricla Nro.31%2 Urb. E! Pino, San Luis, Lima - Perl
Av. La Mar Nro. 450 Urb, El Pino, San Luis, Lima - Peri

has been assessed and certiied a5 moeting Be requirsments of

ISO 9001:2015

For e following actvises

“"Servicio de reparacion y reencauche de neuméticos OTR, industrial,
camién, bus y camioneta".

“OTR, industrial, truck, bus and light truck tire repair and retreading
y services".

This certificate is valid from May 23, 2019 until May 22, 2022
Following a cerfification audit on April 10, 2019

and remains valid subject fo satisfactory survellance audits.
Re certification audit due before February 22, 2022

Issue 3. Certified since June 23, 2016

Mshorsed by
UKAS
MANAG! NT
SES Unied Kingdom Ld
Rosamore Busineas Park Ellesmens Pot Chshire CHES 3EN UK 00056

1444 (0)151 350-6686 +44 (01151 06600 waw 58000
HC SGS 3001 2015 0618
Pae 1ot

sty §

Nota. https://redgestorespublicos.pe/sgs-entrego-certificacion-iso-90012015-

servir/
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2.4.

COSTO DE FABRICACION Y/O ADQUISICION

Tabla 10
Costo de fabricacién y/o adquisicion
INFORMACION
o _ Precio
Descripcion Cantidad o Total S/.
Unitario S/.
Maracuya 8280,00 K. 3.47 24,300.00
16200
Proceso de Empacado 0.60 9,720.00
botellas
16200
Proceso de Rotulado _ 0.10 1,620.00
etiquetas
Proceso de Embalado 1350 cajas 0.40 540.00
Proceso de Embalado 50 Cintas 5.00 250.00
10 Cintas
Proceso de Embalado ) 33.80 338.00
Film
Proceso de Paletizado 25 Pallets 625.00
Total S/.  37,393.00

Nota. Autoria propia
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CAPITULO IlI

ALMACENAMIENTO

DESCRIPCION DEL ALMACENAMIENTO

Este es el proceso de almacenamiento de bienes fisicos antes de que se
vendan o distribuyan en un almacén o instalacion de almacenamiento dedicado, los
almacenes almacenan productos de forma segura y transparente para realizar un
seguimiento de donde estan los productos, como llegaron, cuanto tiempo han

estado almacenados y cuanto hay disponible. (simple, 2019)
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3.1.

3.2.

ESTRATEGIA DE ALMACENAMIENTO

Durante toda la elaboracion del jugo de maracuya debemos consérvalo
a temperatura controlada, para tal efecto las dimensiones de la bodega
donde se almacenen las cajas de jugo de maracuya deberian ser de 10
metros de fondo y 5 metros de ancho, dentro del almacén hay dos vias
principales que conducen a su final, a la izquierda estaran las tarimas de

productos viejos y a la derecha los productos mas nuevos.

LAY-OUT DEL ALMACEN

El lay-out es la maquetacion o disposicién, cuando se dice ello, se
hace referencia al esquema de distribucion de los elementos dentro de un
formato o un disefio. Es necesario mencionar que en diversas areas se utiliza
este término, ya que lo podemos escuchar en areas de tecnologia,
administracion o incluso disefio grafico, es comin que se sefiale que

corresponde a “plan” u “ordenamiento”. (Concepto, 2018)
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Figura 10
L

Oficina

Recencion

Nota. Autoria propia

3.3. DETALLE DE MOBILIARIO USADO EN ALMACEN

Tabla 11

Equipamiento de almacén
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MAQUINARIA E
IMPLEMENTOS

NOMBRE

DESCRIPCION

Estantes de
acero

inoxidable

Los estantes miden 3.5 m
de largo x 1.20 m de
profundidad y 3 m de alto,
estos estantes tienen la
funcion de sostener cajas

de botellas de jugo.

Apilador de

parihuelas

Utilizaremos un apilador
de parihuelas para
recoger y mover las

parihuelas con productos.

Cajas de cartén

Utilizaremos cajas de

carton corrugado

Usaremos cinta de

g ‘x'\\}?’ cinta e embalaj |
F~ 2 ;{ f,ii!’ embalaje | je para cerrar las
€87 cajas
Los pallet de madera
seran usadas para
Pallet de contener los productos,
madera tendra una dimension de
1 metro de largo x 1.20
metros de ancho.
\“ Strech Film Se utilizara para embalar

asegurar la carga que se

trasladara.
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Utilizaremos una
Computadora computadora para
registrar los inventarios y

mas procesos.

t
a
Se utilizara una
Impresora .
impresora para poder
A facilitar las guias de
remision y  facturas
u
correspondientes.
t
0]
Sillas y )
r o Seran para el uso del
i escritorios
| personal
a
P = Utilizados para la
r - Cascos de y
_ proteccion de los
x seguridad _
0 = x4 trabajadores
p
i
a Zapatos de Utilizados para la
seguridad protecciéon de los

trabajadores

MPRESUR

Nota. Autoria propia
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3.4.

COSTO FIJO DE ALMACEN

Tabla 12
Costo fijo de almacén

CARACTERISTICAS PRECIO TOTAL S/.

UNITARIO S/.

Maguinarias
Balanza industrial 1,460.00 1,460.00
Faja transportadora 1,543.00 1,543.00
Méquina de tapado al vacio 558.99 558.99.
Transpaleta manual de 2
voneladas 1,243.00 1,243.00
Escalera 330.00 330.00
Equipos
Tanque de acero inoxidable 8,500.00 8500.00
Extintor 155.00 155.00
Tachos 120.20 120.20
Pallets (25) 25.00 625.00
Implementos 100.00 100.00
Computadora 2,500.00 2,500.00
Impresora 400.00 400.00
Laptop 2,225.00 2,225.00
Luces de emergencia (3) 80.00 240.00
Implementos
Guantes 21.00 21.00
Mandil 50.00 50.00
Herramientas 200.00 200.00
Sefalizaciones 70.00 70.00

Gastos operativos
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Suministros 645.84 645.84

Transporte 467.80 467.80

Personal 1,050.00 1,050.00
Total S/. 25,504.84

Nota. Autoria propia
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CAPITULO IV

ROTULADO Y ETIQUETADO TECNICO

DESCRIPCION DEL ROTULADO Y ETIQUETADO

El objetivo de este proceso es proporcionar a los consumidores informacion
sobre las caracteristicas especificas del producto, su preparacion, procesamiento

y/o almacenamiento, propiedad y contenido. (Indecopi, 2016)
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4.1.

MODELOS DE ETIQUETAS / ROTULADO DEL PRODUCTO

Uno de los aspectos basicos que van mas alla de la inaccion del
producto es lo referente al rotulado y etiquetado, por ser un elemento de

supervision y control por las autoridades al momento de la comercializacion y

exportacion.

Nuestra etiqueta ha sido realizada con altos estandares de disefio, con
el objetivo de que el consumidor quede cautivado por los colores y formas,
gue son atractivos para la vista, claro sin dejar de lado los lineamientos de

etiquetas y rotulados ya establecidos, deseando asi llevar al mercado un

buen producto.

Figura 11
Etiqueta

’ HONEREDEL PRCDUSTO | JU30 DEMBRACLYA

PAIS DE FABRICACION | ppl)

FECHADZ VENCIMIENTD | F SABRICACION (62322

, FVENCINIENTD (82124
§ : CONCICIONES DE SE OEBE WANTENER EN (N L!lGPR
g CONERACON | EFRGERADD ALEIDCDELAEIFOSCICNCE]
: ’ L2 S2LAR O TENPERATURAS ALTAS 0RCUE
: ‘ PUEDEN DETERIORAR EL FRODUCTO,
§ x y \ . / OBSERVACIONES JUGODEMARACUYA PROCESADO SN AZUCAR
il ey e CONENDJLZANTE NATURAL (ME.)
i 5 =P ~ OVENDONETO | SR
: ‘ ‘\df HONERE Y COMCILIO | MARAMEL E/R.L.-RUC: KXCHXXOX
g ‘ LEGAL DEL AV, XONOOORA0CK KCOXXC XXX
3 FABRCANTE NARAMIEL PERVGGMAIL.COM

Nota. Autoria propia
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Tabla 13
Modelo de Rotulado

INFORMACION DEL ROTULADO

NOMBRE DEL PRODUCTO JUGO DE MARACUYA

PAIS DE FABRICACION PERU

FECHA DE VENCIMIENTO F. FABRICACION: 08/2022

F. VENCIMIENTO: 08/2024
CONDICIONES DE SE DEBE MANTENER EN UN LUGAR
CONSERVACION REFRIGERADO, ALEJADO DE LA
EXPOSICION DE LUZ SOLAR O
TEMPERATURAS  ALTAS PORQUE
PUEDEN DETERIORAR EL PRODUCTO.

OBSERVACIONES JUGO DE MARACUYA PROCESADO SIN
AZUCAR CON ENDULZANTE NATURAL
(MIEL)

CONTENIDO NETO 500 GR

NOMBRE Y DOMICILIO MARAPERU E.I.R.L. - RUC: XXXXXXXXXX

LEGAL DEL FABRICANTE ~ AV.  XXXXXXXXXXX — XXXXXX
XXXXXXXX

MARAPERU@GMAIL.COM

Nota. Autoria propia

4.2. NORMAS TECNICAS APLICABLES

Las normas técnicas que se deben observar durante el proceso de

rotulado de los productos a exportar en el estado peruano son:

29


mailto:Maraperu@gmail.com

4.3.

Normas generales:

e Ley29571. Caodigo de Proteccion y Defensa del Consumidor. 02/09/2010

e Circular N° 012-2005-SUNAT/A. Rotulado de mercancias segun lo
dispuesto en Ley N° 28405 y Reglamento.

e Decreto Supremo 20 -2005- PRODUCE. Reglamento de la Ley de
Rotulado de Productos Industriales Manufacturados. 26/05/2005

o Ley 28405. Ley de Rotulado de Productos

Industriales Manufacturados. 30/11/2004
Otras Referencias

e Alimentos Envasados Etiquetados NTP 209.038:2009 30/12/20009.

PROCESO DE ROTULADO

El proceso del rotulado se le va a designar a la empresa encargada de
la produccién, el mismo que debe adecuarse a las Normas “ITINTEC
209.038”, que es la que establece que se debe tener en consideracion para
realizar un adecuado rotulado, teniendo presente los siguientes items:
nombre, razon social, marca del fabricante, peso neto en gramos, lote, fecha

de envase y fecha de caducidad.
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El envase para utilizar en el empacado del jugo es el mas adecuado,
para evitar el deterioro de la mercaderia a través de la contaminacion por

microorganismos.

Figura 12

Proceso de rotulado

Nombre o
denominacion del Pais de fabricacion
producto

Contenido Neto del
Producto

Si el producto contiene
algin insumo que cause
riesgo al consumidor
debe informarse

RUC Y Razon Social lengua natal

Nota. Google imagenes

Figura 13

Rotulado

MADE IN LIMA-PERU

BOTTLE NO.
678

PACKING DATE: 20/08/2022
MANUFACTURING DATE: 19/08/2022

CR ELABORATIONS E.LLR.L
RUC: 200838125483
PERUVIAN PRODUCT

Nota. Google imagenes
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44. TIEMPOSY COSTOS DEL PROCESO DE ROTULADO

Para el proceso de las etiquetas, respecto a los tiempos se considera
1 dia y 8 horas de trabajo, en base a los costos el proceso unitario es de
0.10 céntimos siendo el costo total de 1620.00 soles; como este proceso es

mercerizado el costo total incluye la mano de obra, materiales e insumos.

Tabla 14
Tiempos y costos de los rotulados

DATOS
Jornada Etiquetas Costo
8 hora 16200 0.10

Nota: Autoria propia
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CAPITULO V

EMPAQUE

DESCRIPCION DEL EMPAQUE

El empaque tiene una funcionabilidad extra que resulta importante; estamos
hablando de las indicaciones de uso, los ingredientes y otros textos relevantes que
se presentan en la etiqueta de este, con ello los clientes saben de qué este hecho
aquello que compran, logrando evitar consumir o comprar algo que pueda afectar su

salud. (Euroinnova, 2019)
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5.1.

FICHA TECNICA DEL EMPAQUE SELECCIONADO

El empaque para el Jugo de maracuya permitird que se pueda
manipular para la distribucion, comercializacién y transporte de la mercancia
a nivel nacional e internacional, también serd el idoneo para su
almacenamiento, por esto es por lo que tiene que ser de un material

resistente para su conservacion y proteccion.

El empaque sera fabricado de carton corrugado y sellado para que el
producto no pueda dafarse, contendra una botella de vidrio 500 ml
transparente, que sera disefiado especialmente para proteger el producto,
ademas de que contara con una presentacion atractiva para la vista del

consumidor de paises bajos.

Tabla 15

Ficha técnica del empaque

Aspectos principales

El empaque seleccionado para el proceso de exportacion es la caja de
cartén corrugado el cual servira para protegerlo de manera adecuada el

producto, asi como su traslado del mismo.
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5.2.

- Su composicion es de vidrio
Caracteristicas - Resistente

- Esreutilizable

Medidas Diametro 79.3 mm, x Altura 245 mm
Material Vidrio
Capacidad 500 ml

Nota. Autoria propia

CRITERIOS USADOS PARA LA SELECCION DE EMPAQUE

Deben cumplir con las normas nacionales de calidad, las exigencias

del mercado destino y las caracteristicas solicitadas por el comprador.

e Material inerte

e Seguridad

e No interfiere con el contenido
e Calidad

e Presentacion

e Disefio
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5.3.

5.4.

PROCESO DE EMPAQUE

Para empezar con esa etapa, se tiene que comprar el empaque, el
cual debe cumplir con las medidas proporcionadas para que la botella de 500
ml que alberga la bebida natural la mantenga en buen estado, para ello es
gue se seguira un estricto control de calidad, puesto que la finalidad sera la

distribucion del producto.

TIEMPO Y COSTO DEL PROCESO DE EMPACADO

El empacado tendrd como tiempos y costos las siguientes consideraciones:

Tabla 16
Costos de empaque

DETALLE TIEMPOS COSTOS S/.
Envases 16,200 13,996.50
Seleccion del producto 12 horas
Proceso 48 horas

Total 3 dias 13,996.50

Nota. Autoria propia
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Figura 14

Flujograma del proceso de empacado

e ™
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Matena
Drirma

Inicio -—

=

de calidad
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[ Identificacion
—_—

Si
R gy
)

[

Empaguetado

J

w

Fin

Nota. Autoria propia
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CAPITULO VI

EMBALAJE

DESCRIPCION DEL EMBALAJE

Embalajes de carton corrugado cuya funcibn es contener, proteger,

almacenar, identificar y transportar productos. (Economipedia, 2018)

6.1. FICHA TECNICA DEL EMBALAJE SELECCIONADO

Los embalajes para almacenaje y envié cumplirdn unas funciones que

sin duda se consideran imprescindibles para garantizar la integridad de las
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mercancias que pasaran un tiempo en el almacén o seran transportadas a

nuestro pequefio almacén.

Tabla 17

Ficha técnica del embalaje

FICHA TECNICA

Carton corrugado caya

funciéon es contener,

6.2.

Descripcion proteger, almacenatr, e
identificar y transportar
productos.
Ancho 34 cm
Largo 26 cm
Caracteristicas Alto 11cm
fisicas del Resistencia vertical 21
empaque Resistencia horizontal 21
Calibre 6-7-8-9-10-12
Color Marrén

Nota. Autoria propia

CRITERIOS USADOS PARA LA SELECCION DEL EMBALAJE

Deben cumplir con las normas nacionales de calidad, las exigencias

del mercado destino y las caracteristicas solicitadas por el comprador.

e Material inerte

e Seguridad
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e No interfiere con el contenido
e Calidad

e Presentacion

6.3. PROCESO DE EMBALAJE

El embalaje radica en la proteccion del producto. Cuando se culmina con
el empaquetado, se embalar las cajas que seran exportadas hacia su destino

final.

6.4. TIEMPOSY COSTOS DEL PROCESO DE EMBALAJE

El empacado tendra como tiempos y costos las siguientes consideraciones:

Tabla 18

Costos de embalaje

DESCRIPCION TIEMPOS COSTOS S/.
Cajas 1,350 480.00
Seleccion del producto 48 horas
Proceso 72 horas
Total 5 dias 480.00

Nota. Autoria propia
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CAPITULO VII

UNITARIZACION

DESCIPCION DE LA UNITARIZACION

Este proceso logistico forma parte de las actividades de procesamiento
necesarias para la preparacion de grandes pedidos, proceso que ha cobrado gran
relevancia en los ultimos afos, gracias a la aplicacion de nuevas tecnologias y la

automatizacion de las operaciones. (School, 2018)
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7.1

FICHA TECNICA DEL PALLET SELECIONADO

Consiste en agrupar el embalaje, por unidades de transferencia de la
carga, con el propoésito de facilitar el transporte, conservando la integridad del

embarque durante el periodo de tiempo de dure la movilizacion.

El pallet escogido es de tamafio estandar puesto que con esto va a
satisfacer las necesidades de nuestra mercancia y asi mismo puede llevar las
cantidades y el peso ya estudiado para su debida exportacion al lugar de
destino. Adicional a ello, su disefio sera el apropiado para facilitar el

transporte, el desembarque, la distribucion y la exportacion.

Tabla 19
Ficha Técnica del pallet

FICHA TECNICA

ltems Cantidad Unidad de Medida

Tipo de Cuatrovias de entrada

pallet :
Estandar ﬁ

Tamafio

Material Madera

estructura

Medidas 1.2m

de ancho

Medidas 1m

de largo

Medidas 1.50 m

de fondo

Nota. Autoria propia
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7.2  CRITERIOS USADOS PARA LA SELECCION DEL PALLET

Es la practica que se realiza para el transporte de la mercancia en
contenedor con una forma y tamafo uniforme, de gran utilidad para el

traslado de productos manufacturados, como el caso del Jugo de Maracuya.

e Disefio apropiado acorde al centro de distribucion.

e Permita movilizar en una sola carga, la mayor cantidad de cajas o
productos disponibles.

e El pallet seleccionado debe ser practico para la carga, transporte,
descarga y almacenamiento del producto.

e Garantice optimizacién de los recursos y eficiencia de procesos, para una

integracion adecuada en la cadena de suministros.

7.3. PROCESO DE PALETIZACION

Se alquilara el contenedor compuesto por 25 pallets mandado al pais
elegido, tenemos 16200 unidades de jugo de maracuya, cada pallet

conformado por 54 cajas de 12 unidades divididas de forma correcta.
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Figura 15
Proceso de paletizado

El pallet es de tamafio
> estandar y contendra 54
cajas que tendran 12
unidades de Jugos de
maracuya cada una.

Nota: Autoria propia

PLANO DE ESTIBA DEL PALLET

El plano de estiba del pallet es muy necesario para poder lograr
mejores beneficios, en cuanto a la automatizacion de la carga de producto,
con esto vamos a lograr optimizar los procesos requeridos en la cadena de

suministros, por esto es que se recomienda un tamafo de pallet estandar.
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7.5.

Figura 16
Plano de estiba del pallet

150 mm

Nota. Google imagenes

TIEMPO Y COSTO DEL PROCESO DE PALETIZADO

Este aspecto siempre va a depender del tiempo de entrega de la
mercaderia, asi como de haber pasado por las medidas de calidad y en el

mejor de los casos no haber sufrido algun tipo de retraso en la entrega.

Tabla 20
Costo de paletizado
DESCRIPCION TIEMPOS COSTOS S/.
Cajas 1,350 480.00
Seleccion del producto 48 horas
Proceso 72 horas
Total 5 dias 480.00

Nota. Autoria propia
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CAPITULO VIII

CONTENEDORIZACION

DESCRIPCION DE LA CONTENEDORIZACION

La contenedorizacién es una tecnologia para el transporte de mercancias con
contendores del mismo tamafio y forma, los contenedores se utilizan para

almacenar y mover mercancias. (lbertransit, 2019)
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