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RESUMEN

La presente investigacion tuvo como objetivo generar el “Disefio de un Plan de
Mejora de la Gestion de Residuos Peligrosos para la Empresa Minera
Antapaccay”, ubicada en el regién del Cusco, de tal manera que la empresa
cuente con una herramienta de gestion técnica-administrativa para una mejor
gestion de residuos peligrosos, involucrando al personal funcionario y
trabajadores, y de esta forma se mantenga buenas relaciones con las

comunidades aledafas.

La unidad de estudio es la Empresa Minera Antapaccay, dedicada a la
extraccion de cobre a tajo abierto y estda ubicada en la ciudad de Yauri,
provincia del departamento de Cusco; cuyos indicadores se utilizaron para el

cumplimiento de los objetivos y la verificacion de la hipétesis de trabajo.

Finalmente, hay que sefalar que el estudio concluye que:

1) La implementaciéon del Plan de Mejora para el Manejo de Residuos
Peligrosos de la Empresa Minera Antapaccay, permitira una mejor gestion
técnica-administrativa y operativa de los desechos de la industria quimica,
desechos del centro de salud y residuos aledafios a la planta. De esta manera
se mitigara el deterioro de la flora y fauna y dafio a los bienes fisicos;
mejorando la calidad de vida de los habitantes de la zona donde opera la planta
motivo del estudio.

2) El plantear un adecuado proceso en el manejo de residuos peligrosos para
la Empresa Minera Antapaccay, permitirdA modernizar la segregacion y
transporte de los residuos peligrosos que genera la actividad minera y el centro
de salud. Para ello se hace necesario disponer de cilindros y/o contenedores

en todas las areas, debidamente codificados con los colores establecidos por la



empresa y la capacitacion permanente de los colaboradores y ejecutivos de la

empresa.

3) El Plan permitira una mejor disposicion de residuos peligrosos en la
Empresa Minera Antapaccay, mediante la implementacion de un nuevo
Almacén Temporal de los contenedores de residuos peligrosos, en
condiciones adecuadas de seguridad y maniobrabilidad. Asi mismo, se hace
necesario disponer de nuevos lugares de almacenamiento temporal de
residuos No Peligrosos para los envases de plastico de muestras usadas como
No Peligrosas. Estas condiciones permitirian controlar mejor los riesgos medio

ambientales, bajo un enfoque de mejora continua.



ABSTRACT

This research aimed to generate the "Designing a Plan to Improve Management
of Hazardous Waste for Antapaccay Mining Company, located in the Cusco
region, so that the company has a tool technical-administrative management
better management of hazardous waste, involving civil servants and workers,
and thus keep good relations with the surrounding communities.

The study unit is Antapaccay Mining Company dedicated to the extraction of
copper open pit and is located in the town of Yauri province of Cusco; whose

indicators are used to fulfill the objectives and verification of hypotheses.

Finally, we note that the study concludes that:

1) The implementation of the Improvement Plan for Hazardous Waste
Management Antapaccay Mining Company, will allow a better technical-
administrative and operational management of waste from the chemical
industry, medical facility wastes and residues adjacent to the plant. Thus
the deterioration of wildlife and damage to physical assets is mitigated,;
Improving the quality of life of the inhabitants of the area Where the reason
for the study plant Operates.

2) The raise due process in the handling of hazardous waste for the mining
company Antapaccay will allow modernize segregation and transportation
of hazardous waste generated by mining and the health center. To do this it
is necessary to have rolls and / or containers in all areas, with colors coded
properly set by the company and ongoing training of employees and

company executives
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3) The Plan will allow a better disposal of hazardous waste in the Antapaccay
Company, by implementing a new Temporary Storage of hazardous waste
containers in adequate conditions of safety and maneuverability. Also it is
necessary to have new places of temporary storage for non-hazardous
waste plastic packaging samples used as nonhazardous. These conditions

would allow better control environmental risks, a focus on continuous

improvement.
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INTRODUCCION

Minera Antapaccay, a través de su Superintendencia de Medio Ambiente
(Gerencia de Medio Ambiente y Recursos Hidricos) y como parte de sus
politicas de responsabilidad social y proteccion del Medio Ambiente, elaboré un
Plan de Manejo de Residuos (PMR) para sus instalaciones industriales
ubicadas en el departamento de Cusco, en la provincia de Espinar, distrito de
Yauri; con el fin de poder mejorar la gestion de residuos generados en la
empresa como producto de sus operaciones y procesos, los cuales seran
sometidos a evaluacion, valiéndose de tecnologias y estrategias adecuadas
para dicho fin y obtener mejores resultados en el tema, siguiendo las politicas
establecidas por Minera Antapaccay y la Ley General de Residuos Sélidos (Ley
N° 27314), la modificacion de dicha ley D.L. 1065 y su Reglamento (D.S. N°
057-04-PCM).

Asimismo, el Plan de Manejo de Residuos (PMR) establece los criterios a
utilizar y los procedimientos a seguir ante la necesidad de minimizacion y
correcta disposicién de residuos sélidos generados en las instalaciones de
Minera Antapaccay, entre ellos tenemos la presentacion de alternativas de
gestion, en las cuales se incluye la participacion de Empresas Prestadoras de
Servicios de Residuos Sélidos (EPS-RS) y Empresas Comercializadoras de
Residuos Sdlidos (EC-RS), asi como sistemas de manejo de residuos, para
gue de ese modo pueda realizar un adecuado manejo de residuos en el cual se
optimicen los recursos y se disminuyan la generacion de residuos o
reaprovecharlos al maximo segun sea el caso, logrando mejorar las
condiciones de operacion, seguridad de los trabajadores y disminuyendo los

riesgos a la salud del personal.

Minera Antapaccay cuenta desde el 2001 con la certificacién de su Sistema de
Gestion Ambiental, basado en la Norma Internacional 1ISO 14001, en vista del
mejoramiento continuo de su desempefio ambiental asi como del cumplimiento

de los compromisos ambientales, regulatorios y corporativos.
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La empresa cuenta con un completo Sistema de Gestion Ambiental que le
permite mantener su compromiso con el cuidado del medio ambiente y respetar

su Politica de Desarrollo Sostenible.

La presente investigacion busca contribuir con la mejora del Plan de Manejo de
Residuos Peligrosos que presenta la empresa.

Finalmente, el presente informe de investigacion se ha estructurado en cuatro

capitulos; mas las conclusiones, recomendaciones y anexos; en este sentido:

Capitulo I. Abarca el problema de investigacion; la descripcion del problema de
investigacion, los objetivos de la investigacion, la justificacion, importancia y

limitaciones de la investigacion.

Capitulo 1. Comprende los fundamentos tedricos de la investigacion: marco

histdrico, bases tedricas, marco conceptual y definiciones de términos basicos.

Capitulo lll. Incluye los fundamentos metodoldgicos: hipotesis general,
hipétesis especificas, identificacion y clasificacion de las variables,
operacionalizacion de hipoétesis, variables e indicadores, tipo y nivel de
investigaciéon, método y disefio de la investigacion, técnicas, instrumentos y
fuentes de recoleccion de datos, técnicas de recoleccién de datos, y técnicas

de procesamiento y analisis de datos recolectados.

Capitulo IV. Engloba el andlisis e interpretaciéon de los resultados. Dada la
naturaleza de la investigacion se realiza el andlisis y propuestas para la mejora,

segun disefio



INDICE DE CONTENIDOS

DEDICATORIA i
AGRADECIMIENTO i
RESUMEN iv
ABSTRACT Vi
INTRODUCCION viii
INDICE DE CONTENIDOS X
INDICE DE CUADROS Xiii
INDICE DE FIGURAS Xiv
INDICE DE ABREVIATURAS XV
CAPITULO I: EL PROBLEMA DE INVESTIGACION 1

1.1. DESCRIPCION DEL PROBLEMA DE INVESTIGACION

1.1.1. Descripcion de la realidad problematica 1
1.1.2. Antecedentes tedricos relacionados con la investigacion 3
1.1.3. Formulacion del problema 3
1.1.4. Delimitacion de la investigacion 4
1.1.5. Alcances de la investigacion 5
1.2. OBJETIVOS DE LA INVESTIGACION
1.2.1. Objetivo general 7
1.2.2. Objetivos especificos 7
1.3.  JUSTIFICACION, IMPORTANCIA Y LIMITACIONES DE LA
INVESTIGACION !
1.3.1. Justificacion de la investigacion 7
1.3.2. Importancia de la investigacion 8

1.3.3. Limitaciones de la investigacion 8



CAPITULO II: FUNDAMENTOS TEORICOS DE LA INVETIGACION

2.1
2.2.
2.3.

Marco historico
Bases teoricas

Marco conceptual

CAPITULO lIl: PLANEAMIENTOS METODOLOGICOS

3.1.
3.2.
3.3.
3.4.
3.5.
3.6.
3.7.
3.8.

Hipotesis general

Hipotesis especificas

Identificacion y clasificacion de las variables
Operacionalizacion de hipétesis, variables e indicadores
Tipo y nivel de investigacion

Método y disefio de la investigacion

Técnicas, instrumentos y fuentes de recoleccion de datos

Técnicas de procesamiento y analisis de datos recolectados

CAPITULO IV: ANALISIS E INTERPRETACION DE RESULTADOS

4.1.
4.2.
4.3.

Identificacion, analisis y propuesta de las clases de residuos peligrosos
Identificacion, andlisis y propuesta de manejo de residuos peligrosos
Identificacion, analisis y propuesta de la disposicion final de residuos

peligrosos

CAPITULO V: CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES
CONCLUSIONES
RECOMENDACIONES

BIBLIOGRAFIA

11
19

24
24
25
25
26
26
27
29
30

31
31

36
40

44
44
46

47

Xi



ANEXOS 48

ANEXO 1 Matriz de Consistencia 49
ANEXO 2  Organigrama Gerencia de Medio Ambiente y Recursos Hidricos 50
ANEXO 3 IPERC 51
ANEXO 4  AST 53
ANEXO 5 Fotos sobre evidencias de Residuos por Gerencias 55
ANEXO 6 Politica de Medio Ambiente 96
ANEXO 7 Caddigo de Colores para la Segregacion de Residuos Soélidos 97
ANEXO 8 Matriz de Evaluacion de Riesgos 98
ANEXO 9 Descripcion del Cadigo de Colores 99
ANEXO 10 Data 2015 —Recoleccion de Residuos Solidos 100
ANEXO 11 Hoja de Recorrido de la Unidad de Recoleccién 112

ANEXO 12 Anexo N° 14-A 115

Xii



CUADRO 1.
CUADRO 2.
CUADRO 3.

CUADRO 4.

INDICE DE CUADROS

Propuesta del Programa Semanal para RR.SS.

Composicion en Porcentaje de Residuos
Propuesta del Cronograma de Capacitacion
Anual

Cronograma de Charlas de Retroalimentacion

Gerencial

38
44

45

xiii



FIGURA 1.

FIGURA 2.

FIGURA 3.

FIGURA 4.

FIGURA 5.

FIGURA 6.

FIGURA 7.

INDICE DE FIGURAS

Clasificacion de Residuos

Ubicacion Geografica Minera Antapaccay
Principio del Sistema de Gestion Ambiental
Sistema Ambiental Comun

Mapeo del Funcionamiento de la Norma ISO 14001
Ciclo de Mejora Continua

Procedimiento de Segregacion de Residuos

08

12

14

14

16

37

43

Xiv



AST

CEPIS

DIGESA

EC-RS

EIA

EPP

EPS-RS

IAA

IPERC

ISEM

INDICE DE ABREVIATURAS

. Andlisis de Seguridad en el Trabajo

. Centro Panamericano de Ingenieria Sanitaria

. Direcciéon General de Salud Ambiental

: Empresa Comercializadora de Residuos Soélidos

. Estudio de Impacto Ambiental

. Equipo de Proteccion Personal

: Empresa de Prestacion de Servicios de Residuos

Soélidos

. ldentificacién de Aspectos Ambientales

. ldentificacion de Peligros y Evaluacion de Riesgos

y Controles

. Instituto de Seguridad Minera

XV



ISO

OHSAS

PH

PMR

SDT

SGA

. Organizacion de Estandares Internacionales

: Gestion de la Salud y la Seguridad en el Trabajo

. Peligro

sustancia

. Plan de Manejo de Residuos

: Riesgo

. Sistema Documentario de Tintaya

: Sistema de Gestion Ambiental

: Medida para evaluar la acidez y alcanidad de una

Xvi



CAPITULO |

1.1 DESCRIPCION DEL PROBLEMA DE INVESTIGACION

1.1.1 Descripcién de larealidad problemética

En la investigacion de campo, se pudo observar que los trabajadores de
la Empresa Minera Antapaccay carecen de conocimiento para una
adecuada manipulacion de los residuos peligrosos; lo cual genera
contaminacion del medio ambiente, produciendo descontento y malas

relaciones con la comunidad del &mbito de influencia.

Otro problema que existe es el uso de una misma tabla de valoracion
para el control de operaciones, ya que realizan la Identificacién de
Aspectos Ambientales y la respectiva evaluacion de los Impactos
Ambientales, asi como, las medidas de control propuestas se juntan en
el estudio con la identificacién de Peligros y Evaluacién de Riesgos en

SDT de tal manera que se confunden los objetivos de control



Operacional para ambos casos ya que usan una misma tabla de

valoracion.

Aspectos como la capacitacion de los trabajadores involucrados no esta
logrando el cambio de actitud, y por los incidentes ambientales y de
seguridad que se presentaron. En un estudio realizado sobre el
seguimiento de recojo de Residuos se ha podido observar que al
parecer no existe una adecuada capacitacion para los trabajadores que
recogen, transportan y disponen temporalmente los residuos en general
y sobre todo los peligrosos.

Es por ello que el presente estudio tendra un alcance enmarcado en los
residuos peligrosos ya que ellos podrian estar causando en un corto
plazo incidentes graves al ambiente antes de su disposicion final. Por
lo que existen varios aspectos que se pueden mejorar basados sobre
todo en uno de los principios basicos de lo que es la Implementacion de
Sistemas de Gestion Integrados tales como ISO 9000, OHSAS 18000 y
sobre todo ISO 14000, normas de la que hoy dispone la Minera, el cual
es la Mejora continua que es el principio fundamental de todas estas
normas, creada y propuesta por Deming alla por los afios 50 para
mejorar la Productividad y Calidad de los productos y empresas
Japonesas, esto puede ayudar para que estas relaciones sean mas
eficaces y llevaderas, desde el punto de vista ambiental, asi como

también del principio de Sheward respecto a las etapas de la mejora.

En Minera Antapaccay se aplica las normas del Sistema de Gestion
integrado entre ellas 1ISO 14000 y se ha llegado a un punto tal de

calidad respecto a su cumplimiento que ahora requiere mejorar.



1.1.2 Antecedentes tedricos relacionados con la investigacién

a) Segin el CENTRO PANAMERICANO DE INGENIERIA
SANITARIA Y CIENCIAS DEL MEDIO AMBIENTE (CEPIS),
diciembre (1994); llega a la conclusion que los procesos de
tratamiento de residuos peligrosos estan divididos en tres areas
principales: fisico quimicas, biolégicas y térmicas. Las tres tiene por

objetivo reducir la toxicidad de los residuos.

b) Segun ISO 14001 (1996), “El Sistema de Gestion Ambiental”
(SGA) es un estandar de calidad Medio Ambiental dirigido a
cualquier tipo de empresa; se trata de una norma con una
vocacion universal. Independientemente del sector, tamafio o

ubicacion de la empresa que quiera ser acreditada

c) Segun DORIS MARIN AGUILAR y NATALIA ARBOLEDA LOPEZ
(2008): “Gestion de Residuos Peligrosos Industriales en el valle
de Aburra”, concluye, en Colombia, que es comun que este tipo de
residuos, con diferentes grados de peligrosidad, sean presentados
con los residuos ordinarios para su recoleccion en las rutas

domiciliarias.

1.1.3. Formulacién del problema

1.1.3.1. Problema general

¢, Cual es el adecuado Disefio de un Plan de Mejora para el Manejo

de Residuos Peligrosos para la Empresa Minera Antapaccay,
ubicada en la Region de Cusco?



1.1.3.2. Problema especifico

e ¢(Cuales son las clases de residuos peligrosos que posee
la Empresa Minera Antapaccay?

e (/COmMo realizar el proceso de manejo de residuos
peligrosos en la Empresa Minera Antapaccay?

e COmo es la disposicion de los residuos peligrosos en la

Empresa Minera Antapaccay?

1.1.4. Delimitacion de la investigacién

1.1.4.1. Delimitacion espacial
El presente trabajo se ha realizado en la Empresa Minera
Antapaccay ubicada en la ciudad de Cusco, provincia

Espinar, distrito de Yauri.

1.1.4.2. Delimitacion temporal

De acuerdo a la cronologia del tiempo, la presente
investigaciébn es sincronica, ya que el analisis de

informacion corresponde a un periodo menor a un afo

1.1.4.3. Delimitacion social

Corresponde a los trabajadores de la organizacion y la
poblacién que habita en el area de influencia del ambito
geografico de la Empresa Minera Antapaccay, los mismos
gue se beneficiaran de las acciones que se emprendan en
el marco de una Mejora del Plan de Manejo de Residuos

Peligrosos.



1.1.5.

Alcances de lainvestigacion

Los Residuos Solidos son los restos de actividades humanas,
considerados por sus generadores como inutiles, indeseables o
desechables; pero que pueden tener utilidad para otras personas.

En si, es la basura que genera una persona.

Los Residuos Peligrosos se refieren a desechos considerados
peligrosos por tener propiedades intrinsecas que presentan
riesgos en la salud. Las propiedades peligrosas son toxicidad,
inflamabilidad, reactividad quimica, corrosividad, explosividad,
radioactividad o cualquier otra naturaleza que provoque dafio a la

salud humana y medio ambiente.

Para ello, la presente investigacion comprende la Mejora del Plan
de Manejo de Residuos Sdlidos Peligrosos, que esta se constituya
como una herramienta técnica de mejora de las principales
actividades de la mina y busca el beneficio de los colaboradores
de la Empresa Minera Antapaccay, como de las comunidades,

con el objetivo de no descuidar la proteccion del Medio Ambiente.

Esta investigacion trata de las principales Actividades Operativas
de la Empresa, tomando en cuenta todos aquellos residuos
peligrosos que han sido determinados segun su clasificacion, a
través de datos que permiten tener juicios valorativos para su

estudio:

a. Residuos Peligrosos generados en la Planta de Sulfuros.
Residuos Peligrosos generados en la Planta de Oxidos.

c. Residuos Peligrosos generados en Mantenimiento
(talleres).

d. Residuos Peligrosos generados en Administracion.



e. Residuos Peligrosos generados en Logistica.
f. Residuos Peligrosos generados en el Centro Hospitalario.

Respecto a las siguientes caracteristicas:

Corrosividad
Reactividad
Explosividad
Toxicidad
Inflamabilidad

-~ 0o 2 0 T p

Patogenidad

De acuerdo a su clasificacién, segun el Sistema de Documentacion
Tintaya (SDT) incluido en el Sistema de Gestion Integrado - Orden y

Limpieza y Manejo de Residuos de Minera Antapaccay.

FIGURA 1
CLASIFICACION DE RESIDUOS

| CLASIFICACION DE RESIDUOS |

.. DOMESTICOS | [ mDUsSTRIALES | [ HOSPITALARIOS

PELIGROSOS [mo PELIGROSOS |

RECICLABLES

PATOLOGICOS

Pmcie e
Chatares Metdis
rebms

Fapeies

Fuente: Adaptado segin Manual de Residuos Peligrosos ISEM



1.2.  OBJETIVOS DE LA INVESTIGACION

1.2.1. Objetivo general

Disefiar un Plan de Mejora para el Manejo de Residuos Peligrosos

para la Empresa Minera Antapaccay.

1.2.2. Objetivos especificos

e lIdentificar los tipos de residuos peligrosos generados en la
Empresa Minera Antapaccay.

e Plantear un adecuado proceso en el manejo de residuos
peligrosos para la Empresa Minera Antapaccay.

¢ l|dentificar y analizar la disposicion de residuos peligrosos en la

Empresa Minera Antapaccay.

1.3 JUSTIFICACION, IMPORTANCIA Y LIMITACIONES DE LA
INVESTIGACION

1.3.1. Justificacién de la investigacién

En la actualidad se han vuelto mas estrictos los controles
ambientales de parte del Estado. Dado que otras empresas mineras
no han logrado llegar a los estandares que exige el gobierno con la

amenaza de ser cerradas.

Asi mismo, la poblacion una vez terminada la operacion minera
debera recibir de ella un terreno en iguales o mejores condiciones
que las que encontraron por parte de la compafiia minera; por lo que

debe cuidarse el Medio Ambiente, suelo, agua y aire.



1.3.2 Importancia de la investigacion

El Disefio de un Plan de Mejora para el Manejo de Residuos
Peligrosos en la Empresa Minera Antapaccay, permitira contar con
un documento de gestibn técnica-administrativa, en busca de
amenguar los efectos negativos en el ambiente y una mejor relacion

con la comunidad de la zona de influencia

1.3.3 Limitaciones de la investigacion

Se encontré limitaciones en cuanto a dotacion de informacién, sin
embargo, muchas de ellas fueron superadas en el trabajo de campo

y la experiencia adquirida en el lugar de residencia de labores.

Acerca de la investigacién, solo nos limitamos a los Residuos
Peligrosos para dar un detalle de los residuos que se producen y los

puntos de acopio en sus distintas areas en la operacion.



CAPITULO Il

FUNDAMENTOS TEORICOS DE LA INVETIGACION

2.1. Marco Histoérico

La empresa Minera Antapaccay se dedica a la produccion vy
comercializacion de concentrado y catodos de cobre. Minera
Antapaccay posee una propiedad de 4 600 hectareas y sus derechos
mineros se extienden a 17 325 hectareas de la jurisdiccion de Espinar.
Las operaciones se realizan en el campamento minero de Tintaya
Antapaccay, que estd ubicado en el departamento de Cusco, en la
provincia de Espinar y distrito de Yauri a una altitud promedio de 4 100
m.s.n.m.; con una distancia aproximada de 256 Km al Sur Oeste de la
ciudad de Cusco y a 250 Km de la ciudad de Arequipa.

Minera Antapaccay esta compuesta por una concentradora de cobre y
una planta de extraccion por solventes y electro obtencion. Los
productos se transportan en camién hasta el puerto de Matarani, en la
costa de la Regidén Arequipa, para luego ser embarcados a los clientes

de todo el mundo.



El presente estudio se realizO en el ambiente fisico de la empresa

Minera Antapaccay y en el marco de su ambito de influencia.

FIGURA 2
UBICACION GEOGRAFICA DE LA MINERA ANTAPACCAY

LRI S E
L h" i
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MADRE DDE DS
FPawcartarm o
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A PrE o, e,

S TRy

SRECLIPA

Fuente: Adaptado segun Google Maps

Minera Antapaccay inici6 su etapa de produccion en 1985 y fue
adquirida por BHP Billiton en enero de 1996, pasO a ser parte de
Magma Copper Company. Posteriormente, en junio de 2006, Xstrata

adquirié Tintaya.
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2.2.

Bases Teoéricas

2.2.1. Medio Ambiente

Se entiende por Medio Ambiente a todo lo que rodea a un ser
vivo. Entorno que afecta y condiciona especialmente las
circunstancias de vida de las personas o sociedad en su
conjunto. Comprende el conjunto de valores naturales,
sociales y culturales existentes en un lugar y un momento
determinado, que influyen en la vida del ser humano y en las
generaciones venideras. Es decir no se trata de espacio en el
gue se desarrolla la vida, sino que también comprende seres
Vivos, objetos, agua, suelo, aire y las relaciones entre ellos,
asi como elementos tan intangibles como la cultura (Edgar
Palacios Garcia, Abril 2014).

Respecto del Medio Ambiente, en la industria peruana existen
reglamentos generales como la Ley General del Ambiente
(Ley N° 27611) o las normas ISOS.

2.2.2. Sistema de Gestién Ambiental

El Sistema de Gestion Ambiental incluye el desarrollo de
programas con objetivos especificos que aseguran el
mejoramiento continuo del desempefio ambiental, realizando
asi periodicamente monitoreos ambientales donde se
muestran que la calidad de sus efluentes liquidos y del aire,
evidenciando que dichos parametros se encuentran debajo de
los limites maximos permisibles establecidos en las
reglamentaciones de Ministerio de Energia y Minas (MEM).
Cabe sefialar que en los monitoreos ambientales sefalados
se impulsa la participacion de la comunidad como parte de las

buenas relaciones comunitarias y responsabilidad social.
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FIGURA 3
PRINCIPIOS DEL SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL

Compromisoy
politica
=Analisis mEstratos yplanes
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=Accion Correctiva evisiény Planificacién '\.dc_n.f\f\\.ar\:L,lu\u._uu
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f
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=Seguimiento =Comunicaciony Consulta
=Presentacion de informes "Procedimientos
=Gestion de Incidentes =Induccion y Capacitacion

Fuente: Elaboracion de la Superintendencia de Medio Ambiente — Minera Antapaccay

FIGURA 4
SISTEMA AMBIENTAL COMUN — EMS
Establece un marco a través del cual se ejecutan las normas
en materia de Salud, Seguridad, Medio Ambiente vy
Comunidad (HSEC) de la Minera Antapaccay.

Sistema
Ambiental
Comun - EMS

SGA

17
Estandare: TN T . A0 orma ISsO
de Desarrollo AN T P A 14001-2004
Sostenible

Fuente: Elaboracién de la Superintendencia de Medio Ambiente — Minera Antapaccay
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El sistema de Gestion Ambiental forma parte del sistema de
gestibn de una organizacién, pudiendo definirse de la

siguiente forma:

Conjunto de documentos que, una vez implantados, afectara
todos los aspectos de gestion de una organizacidbn en sus
responsabilidades ambientales y ayudara a las organizaciones
a tratar sistematicamente asuntos ambientales, con el fin de
mejorar el comportamiento ambiental y las oportunidades de
beneficio econdémico. Los estandares son voluntarios, no
tienen obligacion legal y no establece un conjunto de metas
cuantitativas. En este sentido, cualquier actividad empresarial
gue desee ser sostenible en todas sus esferas de accion,
tiene que ser consiente que debe asumir de cara al futuro una
actitud preventiva, que le permita reconocer la necesidad de

integrar la variable ambiental en sus mecanismos de decision

(www.minam.gob.pe/gestion-ambiental).
FIGURA 5

MAPEO DEL FUNCIONAMIENTO DE LA NORMA ISO 14001

K—’ MEJORA CONTINUA \'

REVISION DE LA
DIRECCION

POLITICA
MEDIOAMBIENTAL

CONTROLY ACCION PLANIFICACION

CORRECTORA

k IMPLANTACION Y J

FUNCIONAMIENTO
Fuente: Adaptado segun ISO 14001 (2005)
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2.2.3. Documentaciéon del Sistema de Seguridad y Salud
en el Trabajo

En el @mbito local rige la Ley 29783 (Ley de Seguridad y Salud
en el Trabajo), que muestra los requerimientos que deben
cumplir las empresas en materia de seguridad y salud en el
trabajo. Tiene como objetivo promover una cultura de
prevencion de riesgos laborales por parte de los empleadores
y el cumplimiento de la fiscalizacion de la legislacion por parte
del Estado.

Se aplica en todos los sectores de la industria a empleadores,
empleados y sindicatos que estan obligados a cumplirla y

mejorarla.

a) Politicade la Empresa

Una vez realizada esta investigacion y como parte del
inicio del proceso, se debe conseguir la aceptacion y el
compromiso de la Gerencia General de la empresa
para el apoyo en el desarrollo de la implementacion de
mejoras que ayuden, a la toma de decisiones y la
asignacion de los recursos que sean necesarios. Este
compromiso que asume la empresa debe verse
plasmado en las capacitaciones y crear sinergias con
los trabajadores para que estén involucrados en este
proceso, debera ser convenientemente difundida y

comunicada a todos sus trabajadores.

Dado el compromiso que asume la Gerencia General

con la Politica de Medio Ambiente, esta debe ser
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b)

adecuada al nivel de riesgos de la empresa y a las
necesidades de la misma (Anexo 1).

Identificacidén de Peligros y Evaluacion de Riesgos

Segun Grimaldi (1996), los accidentes son eventos no
deseados que pueden traer como resultado lesiones en
las personas, dafios en los equipos, el ambiente de
trabajo o el lugar cercano, por lo que pueden generar
pérdidas en el proceso productivo con un elevado

costo.

Las consecuencias de los accidentes medio
ambientales pueden afectar las condiciones de trabajo,
el Medio Ambiente y a la empresa, ya que, como
consecuencia de ellos, el indice de incurrencias de
incidentes puede aumentar, se puede reducir la
eficiencia en los procesos por el empleo de mayor
tiempo para levantar las observaciones ambientales y

generar mayores costos en el proceso.

Los accidentes ambientales pueden deberse a dos

factores: ocasionados y/o causales.

Normas legales

Tanto a nivel nacional como internacional se cuenta con
leyes, resoluciones, normas, decretos y articulos
especificos que sustentan legalmente los temas
relacionados con el Medio Ambiente; estos a su vez,
demuestran el compromiso de los gobiernos vy

organizaciones para evitar contaminar la flora y fauna

15



d)

de las comunidades aledafias a la operacion y

consolidar ambientes libres de contaminacion.

Actualmente, la gran mayoria de las empresas
nacionales del sector privado se encuentran en plena
etapa de ejecucibn de sus planes de accion para
adecuarse a los requerimientos propuestos por la Ley
General de Residuos Solidos (Ley N° 27314) donde se
establece derechos, obligaciones, atribuciones vy
responsabilidades de la sociedad para asegurar una
gestion y manejo de los residuos sélidos, sanitaria y
ambientalmente adecuada, con sujecion a los principios
de minimizacién, prevencién de riesgos ambientales y
proteccion de la salud y el bienestar de la persona.
Dicha ley se aplica a actividades, procesos Yy
operaciones de la gestién y manejo de residuos sdlidos,
desde su generacion hasta su disposicion final,
incluyendo las distintas fuentes de generacion de
dichos residuos, en los sectores econdmicos, sociales y
de la poblacion. Asi mismo, comprende las actividades
de internamiento y transito por el territorio nacional de
residuos soélidos, la modificacion de dicha ley D.L. 1065
y su Reglamento (D.S. N° 057-04-PCM).

Investigacion de Accidentes e Incidentes

La organizacibn debe implantar y conservar
procedimientos para definir responsabilidad y autoridad
para el manejo e investigacion de accidentes,
incidentes y no conformidades. Los procedimientos

deben requerir que las acciones correctivas y
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preventivas propuestas, sean analizadas antes de su

implementacion.

e Accidente

Se especifica como accidente a todo “acontecimiento
no deseado que resulta en dafio fisico a las personas,
dafio a la propiedad, al ambiente y/o pérdida en los
procesos, que resulta del contacto con una sustancia o
fuente de energia por sobre la resistencia del cuerpo o

estructura” (Pena, 2007).

e |ncidente

En el mismo sentido un cuasi accidente, también
llamado incidente, es definido por el mismo autor como
todo “acontecimiento no deseado que bajo condiciones
levemente diferentes pudo haber resultado en dafo
fisico a las personas, dafio a la propiedad, ambiente y/o

pérdida en los procesos” (Pefia, 2007).

¢ Investigaciéon de accidentes

Segun Bellovi y Malagén (1993), la investigacion de
accidentes, desde el punto de vista de la prevencion, se
define como “La técnica utilizada para el analisis en
profundidad de un accidente laboral acaecido, a fin de
conocer el desarrollo de los acontecimientos,
determinar el porqué de lo sucedido e implantar las
medidas correctivas para eliminar las causas y evitar la

repeticion del mismo accidente o similares”.
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e Investigacion de incidentes

Se establece, implementa y mantiene procedimientos

para registrar, investigar y analizar incidentes, con el fin

de:

Determinar las deficiencias del Plan de Manejo
de Residuos Peligrosos que no son evidentes, y
otros factores que podrian causar o contribuir a
gue ocurran incidentes.

Identificar la necesidad de accién correctiva y las
oportunidades de accion preventivas.

Identificar las oportunidades de mejora continua.

Comunicar el resultado de estas investigaciones.

e No conformidad, accién correctiva y accion

preventiva

Se define, implanta y mantiene procedimientos para

tratar las no conformidades reales y potenciales, y

tomar acciones correctivas y preventivas; definiendo los

requisitos para:

o

Identificar y corregir las no conformidades, y
tomar las acciones para mitigar sus
consecuencias con el Medio Ambiente.

Investigar las no conformidades, determinar sus
causas, y tomar las acciones con el fin de evitar
gue ocurran nuevamente.

Evaluar la necesidad de acciones para prevenir
las no conformidades e implementar las acciones

apropiadas definidas para evitar su ocurrencia.
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« Registrar y comunicar los resultados de
las acciones correctivas y las acciones
preventivas tomadas.

% Revisar la eficacia de las acciones
correctivas y las acciones preventivas

tomadas.

2.3. MARCO CONCEPTUAL

Las siguientes definiciones son aplicables en el ambito del
Reglamento N° 057-2004-PCM de la Ley General de Residuos vy la
modificacién de dicha Ley D.L. 1065, los cuales son utilizados en la

presente investigacion sobre Manejo de Residuos Peligrosos:

Residuo Sdlido: Son aquellas sustancias, productos o subproductos
en estado solido o semisdlido de los que su generador dispone, o
estd obligado a disponer, en virtud de lo establecido en la
normatividad nacional o de los riesgos que causan a la salud y el
ambiente (D.S. 055-2010-EM).

Botadero: Acumulacién inapropiada de residuos sélidos en vias y
espacios publicos, asi como en areas urbanas, rurales o baldias que
generan riesgos sanitarios o ambientales. Carecen de autorizacion
sanitaria (D.S. 055-2010-EM).

Declaracion del Manejo de Residuos Sdélidos: Documento
técnico administrativo con caracter de declaracion jurada, suscrito
por el generador, mediante el cual declara como ha manejado y va a
manejar durante el siguiente periodo los residuos sélidos que estan

bajo su responsabilidad. Dicha declaracion describe el sistema de
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manejo de los residuos solidos de la empresa o institucion
generadora y comprende las caracteristicas de los residuos en
términos de cantidad y peligrosidad; operaciones y procesos
ejecutados y por ejecutar modalidad de ejecucion de los mismos y
aspectos administrativos determinados en los formularios
correspondientes (D.S. 057-2004-PCM).

Disposicion Final: Procesos u operaciones para tratar o disponer en
un lugar los residuos sélidos como ultima etapa de manejo en forma

permanente, sanitaria y ambientalmente segura (D.S. 055-2010-EM).

Empresa Prestadora de Servicios de Residuos Sélidos EPS:
Persona Juridica que presta servicios de residuos soélidos mediante
una o varias de las siguientes actividades: limpieza de vias y
espacios publicos, recoleccion y transporte, transferencia,

tratamiento o disposicion final de residuos solidos (ISO 14001:2004).

Generador: Persona natural o juridica que en razon de sus
actividades genera residuos solidos, sea como productor importador,
distribuidor, comerciante o usuario. También se considera como
generador al poseedor de residuos sélidos peligrosos cuando no se
pueda identificar al generador real y a los gobiernos municipales a
partir de las actividades de recolecciéon (D.S. 057-2004-PCM).

Gestion de Residuos Soélidos: Toda actividad técnica administrativa
de planificacion, coordinacion, concertacion, disefio, aplicacion y
evaluacion de politicas, estrategias, planes y programas de accion de
manejo apropiado de los residuos sélidos de ambito nacional,
regional y local (D.S. 055-2010-EM).
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Manejo de Residuos Sdlidos: Toda actividad técnica operativa de
residuos solidos que involucre manipuleo, acondicionamiento,
transporte, transferencia, tratamiento, disposicion final o cualquier
otro procedimiento técnico operativo utilizado desde la generacion
hasta la disposicion final (D.S. 057-2004-PCM).

Manejo Integral de Residuos Solidos: Es un conjunto de acciones
normativas, financieras y de planeamiento que se aplica a todas las
etapas del manejo de residuos sélidos desde su generacion,
basandose en criterios sanitarios ambientales y de viabilidad técnica
y econOmica para la reduccién en la fuente, el aprovechamiento,
tratamiento y la disposicion final de los residuos sdlidos (D.S. 057-
2004-PCM).

Manifiesto de Manejo de Residuos Sodlidos Peligrosos:
Documento técnico administrativo que facilita el seguimiento de todos
los residuos sélidos peligrosos transportados desde el lugar de
generacion hasta su disposicion final. EI Manifiesto de Manejo de
Residuos Sodlidos Peligrosos debera contener informacién relativa a
la fuente de generacion, las caracteristicas de los residuos
generados, transporte y disposicion final, consignados en formularios
especiales que son suscritos por el generador y todos los operadores
gue participan hasta la disposicion final de dichos residuos (D.S. 057-
2004-PCM).

Minimizacion: Accion de reducir al minimo posible el volumen y
peligrosidad de los residuos sélidos, a través de cualquier estrategia
preventiva, procedimiento, método o técnica utilizada en la actividad
generadora (D.S. 057-2004-PCM).

Operador: Persona natural que realiza cualquiera de las operaciones
0 procesos que componen el manejo de los residuos solidos,

pudiendo ser o no el generador de los mismos (D.S. 057-2004-PCM).
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Reaprovechar: Volver a obtener un beneficio del bien, articulo,
elemento o parte del mismo que constituye residuo solido. Se
reconoce como técnica de reaprovechamiento el reciclaje,

recuperacion o reutilizacion (The 3R Initiative).

Reciclaje: Toda actividad que permite reaprovechar un residuo
sélido mediante un proceso de transformacién para cumplir su fin

inicial u otros fines (The 3R Initiative).

Recuperacion: Toda actividad que permita reaprovechar partes de
sustancias o componentes que constituyen residuo sélido (D.S. 057-
2004-PCM).

Relleno Sanitario: Instalacion destinada a la disposicion sanitaria y
ambientalmente segura de los residuos sélidos en la superficie o bajo
tierra, basados en los principios y métodos de la ingenieria sanitaria 'y
ambiental (D.S. 057-2004-PCM).

Residuos Industriales: Son aquellos residuos generados en las
actividades de las diversas ramas industriales, tales comao:
manufacturera, minera, quimica, energética, pesquera y otras

similares.

Estos residuos se presentan como: lodos, cenizas, escorias
metalicas, vidrios, plasticos, papel, carton, madera, fibras, que
generalmente se encuentran mezclados con sustancias alcalinas o
acidas, aceites pesados, entre otros, incluyendo en general los
residuos considerados peligrosos (D.S. 057-2004-PCM).

22



Reutilizacién: Toda actividad que permita reaprovechar
directamente el bien, articulo o elemento que constituye el residuo
sélido, con el objeto de que cumpla el mismo fin para el que fue

elaborado originalmente (The 3R Initiative).

Riesgo Significativo: Alta probabilidad de ocurrencia de un evento
con consecuencias indeseables para la salud y el ambiente (D.S.
005-2012-TR).

Segregacion: Accion de agrupar determinados componentes o
elementos fisicos de los residuos solidos para ser manejados en
forma especial (D.S. 057-2004-PCM).

Tratamiento: Cualquier proceso, método o técnica que permita
modificar la caracteristica fisica, quimica o bioldgica del residuo
sélido, a fin de reducir o eliminar su potencial peligro de causar
dafios a la salud y el ambiente (D.S. 057-2004-PCM).

Matriz IPERC: Matriz de Identificacion de Peligros, Evaluacion de

Riesgos y Controles (Matriz de Seguridad Antapaccay 2012).

Material Peligroso: Aquel que por sus caracteristicas fisico-
qguimicas y bioldgicas o por el manejo al que es o va a ser sometido,
puede generar o desprender polvos, humos, gases, liquidos, vapores
o fibras infecciosas, irritantes, inflamables, explosivos, corrosivos,
asfixiantes, toxicos o de otra naturaleza peligrosa o radiaciones
ionizantes en cantidades que representen un riesgo significativo para
la salud (D.S. 057-2004-PCM).
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CAPITULO 111

PLANTEAMIENTOS METODOLOGICOS
3.1. Hipotesis general

Dado que las actividades que se desarrollan en la actividad minera
generan residuos peligrosos e impactan al ambiente; es probable que
un adecuado Disefio de un Plan de Mejora para el Manejo de Residuos
Peligrosos en la Empresa Minera Antapaccay mitigue el impacto
negativo en el ambiente, contribuyendo a la mejora del ecosistema y

relacion con la comunidad.



3.3.

3.2. Hipotesis especificas
o Es probable que una aplicacion efectiva de la normativa del pais
permita mejorar la tipificacion de los Residuos Peligrosos en la

compaifiia Minera Antapaccay.

. Es probable mejorar el proceso de manejo de residuos peligrosos

de la Empresa Minera Antapaccay.
. Es probable que con una mejor disposicion de residuos peligrosos

en la Empresa Minera Antapaccay, se reduzca el impacto

negativo en el ambiente.

Identificacidn y clasificacion de las variables

3.3.1. Variable Independiente

Disefio de un Plan de Mejora para el Manejo de Residuos

Peligrosos en la Empresa Minera Antapaccay.

3.3.2. Variable Dependiente

Identificacion de clases, manejo y disposicion de residuos

peligrosos en la Empresa Minera Antapaccay.
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3.4. Operacionalizacion de hipodtesis, variables e indicadores

VARIABLE SUB VARIABLE INDICADORES

1. CLASES DE Desechos de la Industria
RESIDUOS quimica (aerosoles).

PELIGROSOS Pilas y baterias.
Aceites usados y grasa

industrial.

DISENO DE UN PLAN DE
MEJORA PARA EL
MANEJO DE RESIDUOS
PELIGROSOS PARA LA
EMPRESA MINERA
ANTAPACCAY

Desechos hospitalarios.

2. MANEJO DE Segregacion
RESIDUOS Transporte
PELIGROSOS

3. DISPOSICION DE ¢ Almacenamiento temporal
RESIDUOS
PELIGROSOS

3.5. Tipo y nivel de investigacion

3.5.1. Tipo de investigacion

Por su finalidad: Se trata de una investigacion aplicada.
Por la fuente de datos: Se trata de una investigacion
documental y de campo.

3.5.2. Nivel de investigacién

Se trata de una investigacion descriptiva — explicativa; porque,
en primer lugar, describe los hechos y caracteriza el problema y

es explicativa dado que busca explicar el por qué y la forma en
26



3.6.

gue se relacionan las variables de estudio estableciendo las

relaciones de causa y efecto.

Método y disefio de la investigacion

3.6.1. Método de la Investigacion

3.6.2.

La presente investigacion emplea el método cientifico, al ser
un modo razonado de indagacion para llegar al objetivo de
lograr nuevos conocimientos y aportar ideas para nuevas
investigaciones; siendo una investigacion cientifica aplicada

a la resolucién de problemas puntuales.

La estrategia para la recoleccion de informacion ha incluido
varios aspectos, se utilizdé la técnica documental para la
elaboracion del Planteamiento Tedrico. Se realizé una
revision de los dispositivos legales, libros, revistas y
documentacion de la empresa relacionada al tema de

estudio y al problema de investigacion.

Disefio de la investigacion

Se trata de una investigacion de disefio no experimental: se
han observado documentos de la Empresa Minera

Antapaccay y observado el trabajo de los trabajadores, sin

crear estimulos o manipular el objeto de la investigacion.
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3.6.3. Unidad de estudio, poblacion y muestra

3.6.3.1. Unidad de estudio

La unidad de estudio es la Empresa Minera Antapaccay,
ubicada en la ciudad de Cusco, provincia de Espinar,
distrito de Yauri; dado que se trata de un conjunto de

indicadores de dicha empresa.

3.6.3.2. Poblacion

La investigaciéon se enmarco, fundamentalmente, sobre
la observacion documental, en lo referente a los
indicadores sobre el manejo de los residuos peligrosos
de la Empresa Minera Antapaccay y contrastada en el
campo mediante la observacién del manejo de estos

residuos de parte de los trabajadores.

3.6.3.3. Muestra

Se ha trabajado con el universo.
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3.7. Técnicas, instrumentos y fuentes de recoleccion de datos

VARIABLES INDICADORES TECNICAS INSTRUMENTOS

DISENO DE UN
PLAN DE
MEJORA PARA
EL MANEJO DE
RESIDUOS
PELIGROSOS
PARA LA
EMPRESA

MINERA
NG oo VAl 2- MANEJO DE Observacion Matriz de Registro

RESIDUOS documental Fichas de analisis
PELIGROSOS (Revision de documental
libros y leyes
nacionales e
internacionales)
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3.8.

Técnicas de procesamiento y analisis de datos recolectados

Para el procesamiento y analisis de los datos se utiliz6 el medio
electronico, elaborando cuadros estadisticos de las variables de
estudio, de manera sistematica, en el orden de la operacionalizacion
de variables, indicadores y subindicadores, asi como la periodicidad

de la informacion.
Para el andlisis e interpretacion se observaron los datos a la luz de las

hipotesis y de las teorias para la verificacion de las mismas, tal como

se muestra en el siguiente capitulo.
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CAPITULO IV

ANALISIS E INTERPRETACION DE RESULTADOS

4.1. Identificaciéon, andlisis y propuesta de las clases de residuos
peligrosos

4.1.1. Desechos de industria quimica (Aerosoles)

Analisis

Minera Antapaccay, dentro de su operacion, dispone puntos
verdes con la Unica intencibn de mejorar la segregacion de
residuos; la finalidad de estos es cumplir con una buena
clasificacion de residuos dentro de todas las areas de trabajo e

influencia de la operacion.

En la actualidad no se esta cumpliendo con este objetivo, ya que

muchos de los usuarios no realizan una adecuada clasificacién de



residuos; se ha evidenciado que en muchos puntos de la
operacion (oficinas) se utilizan aerosoles (ambientadores), estos
pueden ser tubos o de aceite, que al momento de realizar su
eliminaciéon no son dispuestos adecuadamente ni tampoco hay
existencia de contenedores para dichos envases dentro de sus
areas de trabajo; seria un punto muy interesante para trabajar y
como oportunidad de mejora dentro de los planes medio

ambientales.

Propuesta

La capacitacion del personal es una de las principales bases en
el desarrollo de los Planes de Manejo de Residuos Salidos; por lo
tanto se debe implantar programas adicionales en los cuales el
manejo de los residuos sélidos sea un tema en el cual la gente se
encuentre totalmente capacitada y concientizada. Identificarlos en

sus tareas rutinarias y realizar su analisis en sus AST diarios.

CUADRO 1
PROPUESTA DE PROGRAMA SEMANAL PARA RR.SS.

AREA RESPONSABLE CHARLA PROGRAMADA CUANDO
RESPONSABLE

Area
Involucrada

Supervisores y/lo Después de la Charla de Lunes
coordinadores Seguridad, 5 min sobre jueves
clasificacion de RR.SS.

Fuente: Elaboracion propia

Para cumplir con lo anterior, se debe seguir involucrando al

personal a ser participe de camparfias de concientizacién sobre el
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4.1.2.

cuidado y la buena clasificacion de residuos peligrosos (la buena
segregacion de aerosoles y demas materiales relacionados a

estos).

Pilas y baterias
Analisis

Se programO inspecciones (caminatas verdes) para hacer
reconocimiento de é&reas donde se encuentre una mala
segregacion de estos residuos. Al momento de la inspeccién a los
cilindros, se evidencia una mala disposicion aun sabiendo que
estos materiales emanan plomo y &cido sulfdrico. Estos Residuos
Peligrosos son almacenados temporalmente en el Patio de
Residuos de la empresa, para luego ser dispuestos
correctamente. En la actualidad, se detectd baterias dispuestas
sobre plataformas de concreto; este tipo de almacenaje no es el
correcto para baterias que segregan acido sulfarico y ocasionan

un impacto al ambiente.

Propuesta

e Difundir la politica a los trabajadores, clientes, colaboradores,
autoridades, la comunidad y otras partes interesadas de forma
mensual; con ello reforzamos la induccion de Hombre Nuevo.
gue es de forma anual, para fomentar una actitud diligente en
materias de medio ambiente a través de una sensibilizacion y
capacitaciones adecuadas a sus requerimientos.

e Para mejorar esta tarea es adecuado instalar bandejas de
acero inoxidable, con ello se logra disminuir los derrames de
acidos de baterias como el de pilas que por su exposicion a
ambientes libres y exposicion a distintas temperaturas

ocasionan su corrosion.
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4.1.3.

Aceites usados y grasa industrial
Analisis

La mayoria de este tipo de residuos son provenientes de las areas
de Mantenimiento y Procesos, son residuos peligrosos
conformados por constituyentes organicos utilizados en las
labores de mantenimiento de las unidades de transporte (en la

lubricacion de maquinarias, engranajes, rodajes).

Propuesta

e Desempeiar sus actividades de manera eficiente,
responsable y rentable; manteniendo sistemas auditables de
Medio Ambiente, en un marco de accion preventiva y de
mejoramiento continuo.

e Al momento de reutilizar los cilindros de grasas y aceites,
asegurar que cuenten con rétulos que puedan diferenciar su
uso y tratamiento y una adecuada disposicion.

e Promover el desarrollo de las competencias de sus
trabajadores, orientadas al cumplimiento de los objetivos y
metas establecidos en los sistemas de Gestidn de Seguridad,

Salud y Medio Ambiente.
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FIGURA 6
CICLO DE MEJORA CONTINUA

Mejora Continua

Fuente: Adaptado segin Manual de Calidad y Gestion 1ISO 9001

4.1.4. Desechos hospitalarios

Analisis

El area de Seguridad cuenta con un Centro Hospitalario donde se
generan residuos como los patoldgicos, los cuales son sometidos a
un tratamiento de incineracién, para ser acopiados en bolsas rojas
(manejo de residuos del Sector de Salud) y proceder con su
disposicion final.

El incinerador se encuentra ubicado en la parte posterior del Centro
hospitalario, la operacion de dicho equipo se lleva en dos
ocasiones al mes, donde solo se puede incinerar 20 Kg de residuos

peligrosos del area.
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Propuesta

Coordinar con el éarea de Seguridad una campafia de
concientizacion al personal, para ello se debe lograr compromisos

para:

¢ |dentificar, evaluar y controlar los peligros y riesgos de las
actividades en sus servicios; previniendo deterioro de la flora y
fauna y el dafio a los bienes fisicos, satisfaciendo las necesidades
de sus clientes.

e Cumplir con la legislacion vigente y con los compromisos para el
uso de bolsas de color rojo (residuos peligrosos).

eDesempefiar sus actividades de manera eficiente, responsable y
rentable; manteniendo sistemas auditables de Medio Ambiente, en

un marco de accion preventiva y de mejora continua.

4.2. ldentificacién, analisis y propuesta del manejo de residuos

peligrosos

4.2.1.

Segregacion de residuos peligrosos
Anélisis

Para el diagnoéstico y evaluacion del sistema de segregacion de
residuos sélidos de la Minera Antapaccay se realizo:
e Visitas Técnicas a las diversas areas y/o gerencias.
e Verificacion de las condiciones de acopiamiento de los residuos

en cada una de las subgerencias de la Minera Antapaccay.

Segun lo evaluado, se calcula que la generacién promedio anual
de residuos es de 2 000 TM, provenientes de las areas de
operaciones, oficinas y campamentos, dispuestos de la siguiente

manera.
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CUADRO 2
COMPOSICION EN PORCENTAJE DE RESIDUOS

Composicion de residuos generados en la empresa

PORCENTAJE TIPO DE RESIDUO

12 % aprox. Residuos peligrosos
21 % aprox. Residuos inflamables
17 % aprox. Residuos metélicos
50 % aprox. Residuos domésticos

Fuente: Reporte Anual de la empresa SMULTIN

El area responsable de todos los aspectos ambientales de la
empresa, sobre todo del correcto manejo de residuos, es la
Superintendencia de Medio Ambiente, quien ha establecido un
Documento - Norma de Orden, Limpieza y Manejo de Residuos.
COD. CTT-TM-002, el cual tiene como objetivo asegurar la buena
gestiébn y manejo de residuos generados de las operaciones de la
empresa Minera Antapaccay, ademas de contratistas y visitantes;
en el documento mencionado se tienen medidas apropiadas para
prevenir riesgos asociados y el cumplimiento de las Normativas

Peruanas y Estandares Corporativos de Glencore.

Propuesta

Es necesario concientizar de manera méas adecuada al personal
en los Peligros y Riesgos Medio Ambientales; para ello es

necesario realizar las siguientes mejoras:

e Todos los cilindros de colores o contenedores deben estar
correctamente pintados de acuerdo al tipo de residuo y
rotulados, para realizar una buena segregacion de residuos

peligrosos.
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eEvitar tener contenedores de residuos en su capacidad
maxima, el personal encargado del recojo de residuos
peligrosos o no peligrosos (SMULTIM SRL o COTINSA)
cumplirdn el plan de monitoreo; estas empresas realizaran el
recorrido en el horario establecido, llevandose consigo todos
los residuos de la zona de acopio “punto verde” que le
corresponda, dejando el contenedor libre para la siguiente
acumulacioén de los residuos generados por las actividades

realizadas en el area.

¢ Se debe implantar programas de capacitacion en manejo de
los residuos solidos, fundamentalmente el de
identificarlos en sus tareas rutinarias y realizar su andlisis en
sus AST (ver Anexo 2) diarios.

eProcurar mantener la disponibilidad de cilindros y/o
contenedores en todas las areas, debidamente codificados
con los colores establecidos por la empresa (ver Anexo 5),
para obtener una buena segregacion y evitar las

desviaciones de la clasificacion.

4.2.2. Transporte de Residuos Peligrosos

Anéalisis

Es la etapa de transporte de residuos sélidos que tiene la
finalidad de recoger los residuos generados en una
determinada &rea a través de un medio de locomocion
apropiado y luego continuar su manejo en forma sanitaria,
segura y ambientalmente adecuada. Se lleva a cabo
teniendo en cuenta las normas de seguridad exigidas por
la empresa Minera Antapaccay, de modo tal que todas las

acciones llevadas a cabo, disminuya los riesgos causados

38



por derrames, accidentes, atropellos, inhalaciones,

guemaduras y envenenamiento fortuitos.

La recoleccion interna de residuos es realizada por la
empresa SMULTIN S.R., contratada por Minera
Antapaccay, para realizar el transporte y disponer los
residuos recolectados en el Patio de Residuos (Almacén

temporal de residuos peligrosos y no peligrosos).

Propuesta

Se propone algunas alternativas que ayudaran a mejorar
el servicio de transporte, tales como:

e Realizar una nueva Hoja de Ruta de las unidades
para el recojo de residuos, ya que la operacion
crece en areas de trabajo y se crean mas puestos
de trabajo para contratistas (ver Anexo 9).

e EIl servicio de recojo y transporte por parte de la
contrata SMULTIN S.R.L, es solo de residuos
peligrosos, con ello evitar que también se haga la
recoleccion de residuos no peligrosos que al
mezclarlos se crea una contaminacion cruzada de
residuos.

e La fuerza laboral que se contrate para los trabajos
de campo debera ser reforzada con capacitaciones
permanentes; el objetivo es tener una respuesta
inmediata ante posibles incidentes ambientales al
momento de realizar el transporte de estos residuos

peligrosos.
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4.3.

Identificacion, andlisis y propuesta de la disposicion final de los

residuos peligrosos

4.3.1. Almacenamiento temporal de residuos peligrosos

Andlisis

Los Residuos Peligrosos son almacenados temporalmente en el
Patio de Residuos de la empresa, para luego ser dispuestos
correctamente mediante una Empresa Prestadora de Servicios
de Residuos Sdlidos (EPS-RS) para el caso de Disposicién Final
en un Relleno Sanitario o Relleno de Seguridad; dicha empresa
mencionada debe encontrarse registrada en la Direccién
General de Salud Ambiental (DIGESA).

En el caso de la Madera (residuo no peligroso), se
reaprovecha al maximo, reutilizandola para diversas actividades;
esta practica se realiza si el material no se encuentra
contaminado, de lo contrario, se lleva al patio de residuos para
su correcta disposicion como residuos peligrosos, que luego
sera llevada por una EPS-RS debidamente registrada en la
Direccion General de Salud Ambiental (DIGESA). Si caso
contrario hay un excedente en la cantidad de Madera no
contaminada para disponer, se opta por realizar donaciones a
las comunidades cercanas, esto como parte de Ila
responsabilidad social practicada por la empresa y la

colaboracion mutua.
A continuacion, en la Figura 4 se muestra el Flujograma del

manejo actual de los residuos generados en la Minera

Antapaccay:

40



FIGURA 7
PROCESO DE SEGREGACION DE RESIDUOS
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Fuente: Elaboracion de la Superintendencia de Medio Ambiente — Minera Antapaccay

Propuesta

Esta referido al lugar donde se almacenan temporalmente los
contenedores de residuos en condiciones adecuadas de
seguridad y maniobralidad. En el sitio actual, se debera dar

mantenimiento a lo siguiente:

e Implementar un nuevo Almacén Temporal para Residuos
Peligrosos, con carteles de mayor identificacion.
e Implementar de manera adecuada un nuevo lugar de

almacenamiento temporal de Residuos No Peligrosos para
41



los envases de plastico de muestras usadas como No

Peligrosos.

e Mejorar el entrenamiento al personal que esté involucrado

en la tarea de clasificacion de residuos, en especial cuando

se

trate de personal

comunidades.

que sea contratado por las

Las consideraciones que se establecen en este Plan permiten

controlar mejor los riesgos medio ambientales, bajo un esquema

de mejora continua.

CUADRO 3

PROPUESTA DEL CRONOGRAMA DE CAPACITACION ANUAL -

N°
TEMA Partici
pantes

30

30

30

30

30

Fuente: Elaboracién propia segun la Legislacion Peruana

N° de
Horas

[EnY

REFORZAMIENTO

ma ag
Modalidad y o
del Curso

Interno Eqite
Medio
Ambiente

Equipo

Interno Medio
Ambiente
Equipo
Interno Medio
Ambiente
Equipo
Interno Medio
Ambiente
Equipo
Interno Medio

Ambiente

X

X X

Las actividades que se incluyen dentro del programa a desarrollar

son los siguientes:

o Charlas de Retroalimentacion Medio Ambientales

X/
L X4

Charlas de adecuada clasificacion de los residuos.
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<> Charlas para la segregacion de residuos peligrosos.
% Charlas de respuesta ante un posible derrame de

residuos peligrosos.

o Actividades de analisis y control de residuos
% Reuniones del Comité de Contratistas (1
vez al mes).
+ Inspecciones Medio Ambientales a las

distintas areas (1 vez a la semana).

CUADRO 4
CRONOGRAMA DE CAPACITACION PARA RETROALIMENTACION
GERENCIAL PARA UNA ADECUADA CLASIFICACION DE RESIDUOS
(Tiempo: 15 minutos)

AREA RESPONSABLE RESPONSABLE CHARLA PROGRAMADA

Gerencia de Medio Gerente de drea Una vez por mes en
Ambiente y Recursos reuniones de gerencia
Hidricos

Superintendencia de Asesores Medio Una vez por mes en los
Medio Ambiente Ambientales de cada cambios de guardia de las
area dreas a cargo.

Fuente: Elaboracion propia
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CAPITULO V

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

CONCLUSIONES

PRIMERA: Es viable realizar mejoras en la Empresa Minera Antapaccay
en base al Plan de Manejo de Residuos Peligrosos que se propone; ya
gue se basa en un estudio técnico, enmarcado en el andlisis y
evaluacion en el manejo de residuos peligrosos que posee la Empresa

Minera Antapaccay.

SEGUNDA: De acuerdo a la propuesta del Plan, se ha obtenido una
mejor vision de los impactos ambientales y su tratamiento y
entendimiento adecuado. Esto permite cumplir con uno de los objetivos

planteados en el estudio.

TERCERA: La capacitacibn de los trabajadores y ejecutivos de la
empresa en estudio, permite un mayor compromiso en el correcto
manejo de residuos peligrosos y de esta manera se evita vulnerar el
medio ambiente y proteger la salud del personal de la empresa y de los

gue habitan en el &rea de influencia de la Minera Antapaccay.



CUARTA: El Plan permite implementar accesorios (bandejas de acero
inoxidable, letreros, cilindros, entre otros) para evitar los derrames de
acido sulfurico y plomo. Estos productos quimicos son altamente

contaminantes y peligrosos para la salud.

QUINTA: El Plan, permite poseer una nueva hoja de recorrido de las
unidades de transporte de los materiales peligrosos a fin de recoger
todos los desechos peligrosos que se ubican a los alrededores de la

Empresa Minera Antapaccay.

SEXTA: Con el Plan, se cumple con la legislacion vigente en el manejo
de Residuos Peligrosos; por ejemplo, el uso de bolsas de color rojo para
recoger residuos patologicos provenientes de los desechos del centro

médico, los cuales pueden causar serias enfermedades.

SEPTIMA: Es factible con el Plan, la implementacion de cilindros y/o
contenedores en todas las areas, debidamente codificados con los
colores establecidos, segun norma técnica, a fin de obtener una buena
segregacion y evitar las desviaciones de la clasificaciéon, en defensa del
rompimiento del ecosistema y la salud de las personas.
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RECOMENDACIONES
PRIMERA: La Empresa Minera Antapaccay implemente el Plan
Propuesto, para un adecuado manejo de los residuos peligrosos que

producen, como consecuencia de la actividad de explotacion.

SEGUNDA: Ampliar la investigacion para el adecuado tratamiento de las

aguas servidas, emanadas de las presas de relaves.
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ANEXO 1
MATRIZ DE CONSISTENCIA

TEMA: “Disefio de un Plan de Mejora para el Manejo de Residuos Peligrosos para la empresa Minera Antapaccay, Cusco, 2015”

PROBLEMA OBJETIVOS HIPOTESIS METODOLOGIA

Problema General Objetivo General Hipétesis General Tipo de investigacion
Por su finalidad: se trata de una investigacion aplicada
¢ Cuél es el Adecuado Disefio de un | Disefiar un Plan de Mejora para el | Dado que las actividades que se desarrollan en la actividad minera generan | Por la fuente de datos: se trata de una investigacion documental y

Plan de Mejora para el Manejo de | Manejo de Residuos Peligrosos para la | residuos peligrosos e impactan al ambiente. de campo

Residuos  Peligrosos para la | empresa Minera Antapaccay.

empresa  Minera  Antapaccay, Es probable que un Adecuado Disefio de un Plan de Mejora para el manejo de | Nivel de investigacion

ubicada en la Regién del Cusco? Residuos Peligrosos en la empresa Minera Antapaccay, mitigue el impacto | Se trata de una investigacion descriptiva — explicativa; porque, en
negativo en el ambiente, contribuyendo a la mejora del ecosistema y relacion | primer lugar, describe los hechos y caracteriza el problema y es
con la comunidad. explicativa dado que busca explicar el por qué y la forma en que se

relacionan las variables de estudio estableciendo las relaciones de
causa y efecto.

Problema Especifico Objetivos Especificos Hipétesis Especificas Método de la Investigacién

) . ) ) L ) ) | La presente investigacion emplea el método cientifico, al ser un
e ;Cuales son las clases de | e Identificar los tipos de residuos | e  Es probable que una aplicacion efectiva, de la normativa del pais | modo razonado de indagacion para llegar al objetivo de lograr

residuos peligrosos que posee peligrosos generados en la permita mejorar la fipificacion de los Residuos Peligrosos en la | nyevos conocimientos y aportar ideas para nuevas investigaciones;
la empresa Minera empresa Minera Antapaccay. compafiia Minera Antapaccay. siendo una investigacion cientifica aplicada a la resolucion de
Antapaccay? . Plantear un adecuado procesoen | e Es probable mejorar el proceso de manejo de residuos peligrosos de la | problemas puntuales.
. ¢ Cémo realizar el proceso de el manejo de residuos peligrosos empresa Minera Antapaccay.
manejo de residuos peligrosos para la empresa  Minera Disefio de la Investigacion
en la empresa Minera Antapaccay. . Es probable que con una mejor disposicion de residuos peligrosos en la | Se trata de una investigacion de disefio no experimental: se han
Antapaccay? . Identificar y  analizar la empresa Minera Antapaccay, se reduzca el impacto negativo en el | observado documentos de la Empresa Minera Antapaccay y
e  ;Como es la disposicion de disposicion de residuos ambiente. observado el trabajo de los trabajadores, sin crear estimulos o
los residuos peligrosos en la peligrosos en la empresa Minera manipular el objeto de la investigacion.
empresa Minera Antapaccay? Antapaccay.
Unidad de Estudio

La unidad de estudio es la empresa Minera Antapaccay, ubicada
en la ciudad de Cusco, departamento de Espinar, distrito de Yauri,
dado que se trata de un conjunto de indicadores de dicha empresa.

Poblacion

Los indicadores de la empresa Minera Antapaccay que se utilizan
para realizar la investigacion han sido elaborados sobre el total de
los residuos peligrosos que se genera en la operacion.

Muestra
Se ha trabajado con el universo.
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ANEXO 2
ORGANIGRAMA DE LA GERENCIA DEL MEDIO AMBIENTE Y RECURSOS HIDRICOS
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ANEXO 3

IPERC — IDENTIFICACION DE PELIGROS Y EVALUACION DE RIESGOS Y CONTROLES

IDENTIFICACION ASPECTOS AMBIENTALES EIMPACTOS AMBIENTALES E
Medida de Control
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residuos
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temporales.
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ANEXO 4
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ANEXO 5

FOTOS SOBRE EVIDENCIAS DE DISTRIBUCION DE RESIDUOS
PELIGROSOS POR GERENCIAS

GERENCIA DE MINA

1. AREA: TALLER DE METALMECANICA

2 N SN Y

Vista de Contenedores ubicados en el “Punto Verde” del area. Se sugiere utilizar contenedores de mayor

capacidad, para reducir el nimero de los mismos, tal es el caso de los cilindros para residuos metalicos,
peligrosos e inflamables. (Practica de minimizacion de residuos).

CONTENEDORES DE RESIDUOS

A =

N @f

Contenedor: Residuos Inflamables (ROJO)

Enconfrado: Buena Segregacion (latas y envases de pintura)




. b
Contenedor: Residuo Doméstico (NEGRO)
Encontrado. Existencia de mala segregacion de residuos ya que se encontraron residuos de tipo peligroso

(residuos con pintura), en el contenedor.

Contenedor: Tierra Contaminada con Hidrocarburo
Contenedor: Residuos Metalicos (AMARILLO) (Plomo)
Enconfrado: Buena Segregacion Enconlrado. Existe un 5 % de material que no

corresponde al residuo que no se debe acumular.

Contenedor: Botellas de Plastico (Blanco) Vista del Area de Metalmecanica y la reutilizacion de
Encontrado.: Buena Segregacion Llantas usadas como sefalizaciones
Observaciones:

o [En ésta drea se generan mas residuos de tipo. Metdlicos e Inflamables, pero se necesita mayor
espacio para la segregacion de los residuos.
e Existe una necesidad de reforzar las capacitaciones con temas de manejo de residuos - segregacion

de residuos, para asi obtener mejores resultados.
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2. AREA: “GRIFO MARIA”

Vista del Area del Grifo, donde se encuentra la
Central de abastecimiento de combustible. Cilindros
de color para la segregacion de los residuos
generados en el lugar y ejemplo de reutilizacion de

Llantas usadas como cercos de contingencia.

Vista de los contenedores encontrados en el

Area, para Tierra contaminada, Residuos

Inflamables, Residuos Domésticos.

Vista de la Generacion de Tierras Contaminadas con Hidrocarburo y grasas, debido a la actividad

realizada en el drea: abastecimiento de las unidades de combustible. Necesidad de medidas pertinentes

para poder minimizar la cantidad de ftierra contaminada y opfimizar el uso del combustible.

3. AREA: “BAHIAS" - PARQUEO 70

Vista del Area de Bahias y contenedores ubicados para la acumulacién de residuos generados.

CONTENEDORES DE RESIDUOS
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Contenedor: Residuos Domésticos (Negro)

Encontrado: El mayor contenido corresponde a

envases de tecnopor y bolsas de plastico.

Contenedor: Papel y carton (azul)
Encontrado. Botellas de plastico, Incorrecta

segregacion.

GERENCIA DE SERVICIOS TECNICOS

4. AREA: OFICINAS DE SERVICIOS TECNICOS

Vista de los Contenedores ubicados en el Area de
madera, realizado artesanalmente, con cintas
Servicios Técnicos para la acumulacién de residuos ) ] ) )
de seguridad, se requiere la implementacion de
generados.
contenedores y sefializacion.

CONTENEDORES DE RESIDUOS

Contenedor: Residuos peligrosos (rojo)
Encontrado. Se encontraron residuos de lijas,
bolsas de plastico, papeles.
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Vista de acondicionamiento de cajas de madera para la acumulacion de papel para reciclaje (caja de
madera sin pintar) y para reuso (caja verde). En el drea de oficinas se genera la mayor cantidad de papel.
Otros residuos que mas se producen en éstas dreas son cartuchos de tintas, toners, focos, efc. (residuos

peligrosos).

Vista de letreros de Concientizacion Ambiental sobre Confenedor de residuos de oficina ( sin color ni

el manejo de papeles de oficina. senalizacion)
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5. AREA DEL MEDIO AMBIENTE: PATIO DE CONTENEDORES

Vista de los Contenedores ubicados en el Area de
Medio Ambiente para la acumulacién de residuos

generados.

Contenedor: Residuos de residuos metalicos
(AMARILLO)
Enconfrado: Buena Segregacion.

(caja de madera

Contenedor de Papel y carfon

Vista de acondicionamiento de cajas de madera para la acumulacion de papel para reciclaje

sin pintar) y para reuso (caja verde)

NN A
/N, /
|

Contenedor de residuos de oficina

( sin color ni sefializacion)
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GERENCIA DE ADMINISTRACION

6. AREA DE ADMINISTRACION: CAMPAMENTO RECORRIDO DE LA
COMPACTADORA

Vista de la Balanza, ubicada en la Planta de Oxidos

Vista del Trabajo realizado por el personal

. ) L (Procesos).
COTINSA, recojo de residuos organicos generados
. W1:10.800 / W2:9.420
en el area de Comedor.
Tara: 1.380

CONTENEDORES DE RESIDUOS
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Contenedor: Colores al azar, “Tachos Rey” Nro. 140

(con una capacidad Aprox. de 80 Kg.)

Encontrado: Residuos Organicos generados en los
comedores (se encontraron residuos también
cubiertos de metal y recipientes de porcelana en el

interior de los tachos)

7. AREA DE LOGISTICA

Vista del Almacenaje de Insumos para los diferentes procesos de la empresa.

o En el drea de Logistica se generan varios tipos de residuos, entre los cuales se destaca. cartones,
Parihuelas de madera, pldstico, sunchos (los cuales son productos de la recepcion de implementos

para la empresa).

Vista de acondicionamiento de cajas de madera

para la acumulacion de papel para reciclaje (caja Acumulacion de cajas de cartones en el Almacén
de madera sin pintar) y para reutilizacion (caja Interno del Area de Logistica
verde)
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Tacho implementado en el interior del Area de

Logistica

Zona de almacenamiento del Area de Logistica

(partes de maquinarias)

Acumulacion de residuos domésticos en la Zona de
almacenaje de reactivos e insumos (acumulacion de

parihuelas de maderas)

Vista de la entrada a la zona de Almacén de
Reactivos e Insumos donde se han implementados
contenedores para la acumulacién de residuos

generados en el area.

Almacenaje de Reactivos

Almacenaje de Cilindros de Aceite.
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Bidon de Hipoclorito de Calcio Granulado Almacén de Componentes Sulfuros

Vista de la Zona de Almacenaje de Maquinarias de Almacenaje interno de partes de maquinaria para
Logistica mantenimiento
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Vista de la Acumulacion de bolsas de Trapos de para la entrega a las diferentes areas

MANEJO DE RESIDUOS - CONTENEDORES
- -

. . o Contenedor implementado para los residuos
Vista de los Contenedores de Fibra de Vidrio para la o . .
B ) X domésticos (no peligrosos) de mayor tamafio a
acumulacioén de residuos generados en el area.

diferencia de los demas.

£ F 3
.g 1ok v f o g

Vista de vidrios rotos encontrados al pie del contenedor de residuos domésticos.
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8. AREA DE ADMINISTRACION: PLANTA DE COMPOSTAJE - PLANTA

PILOTO

CONTENEDORES DE RESIDUOS

Contenedor: Residuo Metalicos (AMARILLO)

Encontrado. Se encontrd gran cantidad de residuos metalicos, pero esto debido a que son residuos

generados por la construccién del nuevo Area de Trabajo

Contenedor: Residuos Domésticos (MARRON)
Encontrado: Buena segregacion, salvo la

presencia de un vaso de vidrio roto, que puede
causar algun accidentes a los operarios
encargados del recojo de éstos residuos.

Contenedor: Residuos Generales (NEGRO)

Encontrado. Se encontrd una botella de plastico en el
contenedor, el resto de residuos no es correcto (pilas,
bolsas de cal con grasa)
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9. AREA DE ADMINISTRACION: SS.GG. - TALLER DE SOLDADURA

Vista del Taller de Soldadura de Administracion,
donde se encontré

= 4 & -
it SRS LR RN

Contenedor de residuos encontrado en el interior
del almacén (distinto color al codigo establecido por

Antapaccay)

Vista de la reutilizacion de Filtros como tachos para residuos peligrosos.

.

GERENCIA DE PROCESOS

10. AREA DE PROCESOS: PLANTA DE OXIDOS

Vista de una de las instalaciones del Area
Chancadora Secundaria de Planta de Oxidos

PROCESO DE LAVADO Y ZARANDEO
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Floculante ORIFLOC 1021 — Parte del Proceso del
Espesador (Granulos Finos). Gasto: 2bolsas/dia de
Floculante. Uso: ayuda a que no haya pérdida de
electrolitos.

Floculante No i6nico (700Kg.) — Gasto: 2 bolsas/dia

de Floculante (para que no haya pérdida de
electrolitos). Uso: Insumo para el proceso de la
Zona de CCD, donde luego se generan: 50% Ripios

y 50% Relave de concentradora.
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Redes de mangueras para capturar el Cobre (con
H2S04), ubicadas bajo los modulos de Lixiviacion
(Proceso de Lixiviacion SX). Existen 62 modulos de
Lixiviacion (PAD) de 105 m. de largoy 11.5 m. de
ancho con un aproximado de 7000-7500 TM.

Transporte de material, por sistema de Fajas, para

los Médulos de Lixiviacion

Drenaje del material - color verdoso (decantacion en
contracorriente) recolectado de los modulos de
apelacion (Poza de PLS) para la extraccion de Cobre
(Extraccion 1y 2 - - CIRCUITO DE ACUOSOS;
Solucién organico descargado: 87% diluyente, 13%

Extractante — CIRCUITO ORGANICO )

Mangueras Nuevas. Se utilizan 350 m. aprox. de
manguera en cada Mdédulo, las cuales ya no se
pueden reaprovechar por encontrarse obstruidas

por el material que se encuentra en el interior.

.‘f\\ .,»f)
; ) l‘\

Mangueras usadas, para disposicion final; la cual en
su interior tiene restos de H2S04.

Proceso de Electro Refinacion (SX)
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Insumos utilizados en el Proceso de Oxidos — para
o ) . Parte final del Proceso de Electro Refinacion (SX) -
mantener el Circuito de Electrolitos. Se utilizan de 4-5

Circuito de Electrolitos (solucién azulada).
bolsas de 20 Kg. de Sulfato de Cobalto.

Almacén de reactivos del Proceso de Oxido

Insumo: Guartec, para la obtencién de deposicion

] - i del Cobre mucho mas uniforme en el cobreado,
Insumo: Diatomeas. Se utiliza de 5-8 bolsas/dia L .
electro refinacién y en electro deposicién de

soluciones de electrolito.
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Residuos de Diatomeas “Queque”, un residuo solido
muy parecido a una arcilla de aprox. 1 TM.

Se utilizan 10 bolsas/dia de Arcilla Saturada

Catodos de Cobre como Productos No Conformes

Planchas de metal para la obtenciéon de Catodos de
Cobre por medio del Proceso de Electro-Deposicion,
(obtencién de Cobre por movimiento de Cargas,
utilizando planchas de metal de Plomo y realizando
un desmolde directo —~ANODO DE PLOMO/PLACA
MADRE/ANODO DE PLOMO). En éste proceso es

Electrodeposicion

donde se generan lodos de Plomo, de Ph Acido).

Residuos de Lodos de Plomo, producto de la
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Observaciones:

En el proceso de Oxidos, existen dos procesos iniciales: Chancado primario y secundario, que tienen como
objetivo la disminucion del tamario del producto (materia prima) de /a excavacion.

Se busca tener la menor cantidad de residuos resulfados de todo el proceso y se opfimiza en la mayoria de
las partes del mismo.

Existen dos tipos de residuos: los manefados por la Superintendencia de Medio Ambiente (colocados en e/
patio de residuos para su correcta disposicion final) y los manejados por el propio Area de Oxidos (son
manejados por su cuenta).

Se genera un aproximado de 40-50 sacos de cal/dia (existiendo pérdida de material), ufilizado para manejar
el Ph necesario para el proceso de neutralizacion de los residuos de los CCD, aumentando el Ph, que luego
terminaran en la presa del relave de Ccamacmayo.

Desechos generados en todo el proceso. Crudo-Borras (especie de emulsion grasa). Solucion del PAD +

Organico = Crudo (Base); resultado de la Interfase (Liquido/CRUDO/Organico. Se frata de recuperar la
mayor cantidad de producto organico.

En Chancadora Primaria:

Existe un cambio de Chaquetas (material: Acero de Manganeso) de los equipos utilizados en un tiempo de 6
meses.

En el caso de la Faja transportadora (aprox.337 m), el cambio es eventual, dependiendo del uso dado y
algun incidente causado, puede ser un cambio al aro.

Todo lo que sea un subproducto-mermas, son reinsertadas al proceso para poder minimizar la canfidad de
residuo ha generarse por el proceso realizado.

Se utiliza Floculante Noidnico en Big packs de 700Kg (se utiliza de 1-3 dias, el saco de big pack sclo-pesa
aprox. 4 Kg), ademas del Floculante ORIFLOC 1021, ambos son productos no peligrosos, por las

caracteristicas encontradas.

En Chancadora Secundaria:

Existe generacion de Residuos de: Aceife Usado (producto de mantenimienfos de maquinarias), Fajas
transportadoras, Componentes de pieza (cambiados en cierfo periodo), repuestos de zarandas (pldstico —
Polietileno (2-HDPE) o, jebe).

Se utiliza Acido Sulfirico (H2SO4) En el proceso de Lixiviacion para el curado del material, antes de su

ingreso al PAD donde se apila el material.

Zona de Calderas:

Esta drea sirve para calentar los electrolitos ( 40°C) y el residuo que més se genera es el hollin (se usa el

R500 y el Diesel para arrancar la maquina)
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11. AREA DE PROCESOS: PLANTA DE SULFUROS

Vista del equipo de transporte de material y la Faja

Transportadora del mismo

Contenedores implementados para el almacenaje

de residuos inflamables (ROJO)
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Cilindros Contenedores de Petréleo

Reactivos quimicos utilizados

e Segun el supervisor de drea se generan
diversos residuos en la planta, tales como:
Aceffe Usado, Grasa de Mantenimiento,
Lubricantes, Trapos  contaminados  con
Hidrocarburos, Faja transportadora (material:
lona, se genera cambio de faja en un
aproximado de 3- 4 meses, fodo depende del
cuidado).

Cilindros de Grasa In

dustrial (multipropdsito)

Area de Reactivos utilizados — Zona de Cal

Insumos utilizados: Bolsas de Cal (25 Kg.) —
Gasto: 40 bolsas/diez dias
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Vista del proceso de Mezcla de la Cal Insumos utilizados en la mezcla: Floculantes

w‘]{ ‘gz 87 .‘..;._‘,
b‘-L‘ <

\

Zona de Reactivos del Area (Cal y Reactivos Quimicos)

Contenedor: Residuos Metalicos (AMARILLO) Contenedor: Residuos Inflamables (ROJO)

Encontrado: Buena Segregacion de residuos segun Encontrado. Buena Segregacion de residuos segun

sus caracteristicas. sus caracteristicas.
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Observaciones:

Vista de los “Punto Verde” - contenedores de residuos de Fundacion Tintaya Antapaccay.

o Por tener al cuidado animales de granja, ganado vacuno y similares, se requiere el uso de gran
cantidad de medicamentos veterinarios y por el uso de estos medicamentos se generan residuos, los
cuales son necesarios ingresarlos a una buena gestion y correcta disposicion final. Cabe sefialar que
hay medicamentos que son entregados a la poblacion y los residuos son depositados en los tachos
dispuestos en la Fundacion, es decir, se mezclan residuos generados por la poblacion y los generados
por las actividades realizadas en Fundacion Tintaya-Antapacay y causa una deficiencia en el calculo

aproximado de la generacion de residuos por la Fundacion. (Gasto: 1 frasco / diario / Tintaya).

Contenedor: Residuo de Fluorescentes (ROJO)
Encontrado.: Buena Segregacion de residuos, las
caracteristicas que corresponden segun el

contenedor. Fluorescentes y Luminarias.

Contenedor: Residuo Metalicos (AMARILLO)

Encontrado: Buena Segregacion de residuos, las

caracteristicas que corresponden segun el

contenedor.
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Contenedor: Residuo Domésticos (MARRON)
Enconfrado: Buena Segregacion de residuos, las
caracteristicas que corresponden segun el
contenedor.
Observaciones.
o Residuos Generados.: normalmente se produce
algo de 4 cilindros (55 gal) de residuos

domeésticos.

Contenedor: Residuo Inflamables (ROJO)
Enconfrado: Buena Segregacion de residuos, las
caracteristicas que corresponden segun el

contenedor.

12. AREA DE LABORATORIO DE PROCESOS (SULFUROS Y OXIDOS)

Vista de la Solucion Acido Clorhidrico

Vista Solucion de Dicromato de Potasio y Tiosulfato

de Potasio
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Reactivos utilizados de la marca MERCK
Solucién de Acetato de Amonio

Almacenaje de Reactivos solidos en pequefias

Almacenaje de Reactivos liquidos

cantidades (Contenedores de reactivos)

Reactivos quimicos necesarios para los analisis ha realizarse en el area

Otros reactivos utilizados en el drea son: Yoduro de Potasio, Acido Perclérico, Acido Clorhidrico,
H2S504 (15%), Acido Nitrico (5%), Acetato de Amonio, Yoduro de Sodio, Hidroxido de Amonio, entre
otros, el uso y cantidad de reactivos depende de la canfidad de la muestra usada (Ejemplo. el HZSO4

se consume cada 3 meses y el Acido Clorhidrico y Nitrico cada 15 dias).
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Vista de los contenedores de residuos en el area interna del laboratorio (Residuos de laboratorio y Residuos

domésticos)

Vista de los residuos de laboratorio generados (Envases vacios contaminados)

Existe reutilizacion de las botellas negras, como manejo interno de reactivos (luego de un respectivo lavado).

Vista de los residuos domésticos generados en Laboratorio (sobres de muestras de minerales)
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Zona de Acopio de residuos “Punto Verde” (ubicacién de contenedores, cilindros de residuos generados en
el area para ser dispuestos luego al patio de residuos ha espera del transporte a cargo de una Empresa
Prestadora de Servicios de Residuos Sélidos (EPS - RS)

Vista de Copelas Usadas

e En el caso de generacion de copela usadas, hay
Cilindro Contenedor de residuos de laboratorio un promedio de generacion de 80 copelas-
crisoles / semana (se puede acumular medio

cilindro de plastico en un mes).
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GERENCIA DE MANTENIMIENTO

13. AREA DE MANTENIMIENTO (MAESTRANZA Y TALLER DE SERVICIOS

TECNICOS)

,‘ |

wlr/’hﬂi“w ‘

Vista de la reutilizaciéon de llantas como muros de

contingencia en el area.

Vista del recojo de residuos domésticos por medio
de la Compactadora encargada de COTINSA S.A.

e

Filtro de Motor usado (Taller de Camiones)

Filtro Hidraulico usado (Taller de Camiones)

81




Limpieza de pisos de las areas con un a solucion de
Actio (detergente: 50% Agua y 50% Reactivo), se

utiliza un aproximado de 1 cilindro (55gal.)/mes

Canaletas para la evacuacion de los efluentes
resultado de la limpieza del area, los cuales
desembocan a 2 fases: bombeo para reutilizary a

la Relavera de Huanipampa

Insumos utilizados en el area de Maestranza —
Mantenimiento. Aceite Usado
Ty N
B AR

Placas de madera y metal como desecho,

acumulados en una zona del area de maestranza
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Vista de los implementos encontrados en el area. Herramientas de metal para el mantenimiento de las

diversas maquinarias.

MANEJO DE RESIDUOS - CONTENEDORES

Contenedor: Residuo de Domésticos (MARRON)
Enconfrado: Mala Segregacion de residuos, las

caracteristicas NO corresponden segun el

contenedor.

Contenedor: Residuo Inflamables (ROJO)

Encontrado: Buena Segregacion de residuos, las

caracteristicas que corresponden segun el

contenedor.

\

Contenedor: Residuo Metalicos (AMARILLO)
Enconfrado: Buena Segregacion de residuos, las

Encontrado: Buena Segregacion de residuos, las

Contenedor: Desecho Peligroso (ROJO)
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caracteristicas que corresponden segun el caracteristicas que corresponden segun el
contenedor. contenedor (aerosoles, artefactos impregnado con
Grasas e Hidrocarburos)

Contenedor: Residuos Peligr

Trapos Contaminados con Hidrocarburos y Filtros
(ndtese que por falta de capacidad en los
contenedores, éstos residuos son acumulados

Vista del “Punto Verde” - contenedores ubicados
en uno de los talleres ubicados en el area de

Mantenimiento. . .
improvisadamente)

Vista del Poza separadora de Aceite Usado En este Poza separadora de Aceite Usado, se

para un reprocesamiento colocan los cilindros directamente
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Contenedor Final de Aceite Usado para su

redistribucion, luego de su tratamiento

Vista de la Poza Separadora de Aceite Usado que
luego se convertira en Trampa de Grasas y la

conexioén con tuberias del area de Maestranza

Vista de Contenedores ubicados en el interior del area de los Talleres de Maestranza
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Contenedor: Botellas de Plastico (BLANCO)
Encontrado. Buena segregacion de residuos de

acuerdo a las caracteristicas

Contenedor: Residuos Inflamables (ROJO)

Enconfrado: Buena segregacion de residuos de

acuerdo a las caracteristicas

Adecuacion de zonas especificas para la ubicacion
de los cilindros contenedores de residuos
(delimitacion pintada en el suelo, para evitar traslados
del contenedor)

‘ .

Contenedor: Residuos metalicos (AMARILLO)
Enconfrado: Buena segregacion de residuos de

acuerdo a las caracteristicas (Virutas de metal)

P— i

Cilindros Ubicados en el Taller de Maestranza, para la acumulacion

de los residuos generados en el area:

viruta de metal (AMARILLO) y residuos Inflamables (ROJO)
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Vlsta del Taller Palas

gl

Vista de los contenedores de residuos del
Taller de Palas.
o Necesidad de reforzamiento de Charlas de
Capacitacion de Manejo de Residuos -
Segregacion

Vista de Filtros de Cartén ubicados al lado de los
contenedores de residuos del area (Insuficiente
capacidad del contenedor)

Contenedor: Residuos metalicos (AMARILLO)
Encontrado. buena segregacion parcial (se
encontroé cartones)

Contenedor: Residuos de Botellas de Plastico

Contenedor: Residuos Domésticos (MARRON)

Encontrado. Mala segregacion parcial (residuos de

origen industrial en el contenedor)

Contenedor: Residuos Inflamables (ROJO)
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(CELESTE)

Enconfrado: buena segregacion de residuos

Vista del “Punto Verde” en el area de Almacén -
Patio 1

Enconfrado: buena segregacion de residuos por las

caracteristicas de residuos encontradas

il

Metalicos del Taller de Maestranza

14, AREA DE MANTENIMIENTO DE LLANTA DE ANTAPACCAY

Vista del Area de Mantenimiento de Llantas a cargo

de Neuma Peru Contratistas Generales S.A.C.

Vista de los repuestos de llantas y aros en stock

Vista de las llantas usadas para disposicion final

e FE/ tipo de llantas con las que se trabajan son en un 98% Radiales (con Acero interno) por ser mas

sequra el resto son llantas de tipo Convencionales.
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Cajas de madera de implementos del area, que

luego formaran parte del grupo de residuos.

Vista de la reutilizacion de algunas llantas usadas,

como implementacién de évalos.

MANEJO DE RESIDU

OS - CONTENEDORES

Vista del “Punto Verde” - Contenedores de residuos ubicados en el Area de Mantenimiento de Llantas —
NEUMA PERU

Observacion:

Los contenedores de colores, colocados en el drea para la acumulacion de residuos generados, no

cubren la demanda existente para la acumulacion. Todos sobrepasan la capacidad y por ser de fibra de

vidrio, en algunos casos ocurre ruptura, por lo que se solicita se realice el cambio por cilindros de metal

(mas prdcticos para uso por el tipo de residuo generado).

L Yo 231

Improvisacion de acopiamiento de Residuos
Inflamables por falta de espacio en contenedores

respectivos.

(MARRON)

Encontrado: buena segregacion de residuos por las

Contenedor: Residuos Doméstico

caracteristicas de residuos encontradas
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Contenedor: Residuos Inflamables (ROJO)
Enconfrado: segregacion de residuos parcialmente
buena, se encontraron residuos que no
corresponden a la clasificacion (Trapos

Contaminados con Hidrocarburos y un recipiente

de tecnopor).

,_#._’_—»
Contenedor: Residuos Peligrosos (ROJO)

Encontrado. desechos de caucho, correcta

segregacion.

Contenedor: Residuos Peligrosos (ROJO)

Encontrado: buena segregacion de residuos por las

caracteristicas encontradas.

Contenedor: Residuos Metalicos (AMARILLO)

Encontrado: Buena segregacion de residuos por las

caracteristicas encontradas.
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GERENCIA DE SEGURIDAD Y SALUD

15. CENTRO DE SALUD

Vista de parte de Area de Farmacia, medicamentos vigentes y de pronto paso de vigencia, que luego seran
colocados en bolsas rojas (residuos peligrosos) para su correcta disposicion final o devolucion al proveedor

(caso de grandes cantidades).

Vista de contenedores distribuidos en los pasillos del hospital para la acumulacion de residuos domésticos

generados por las personas que transitan en el interior del Centro de Salud.
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Instrumentos del Centro de Salud: Esterilizadora de

instrumentos a utilizar.

Seguridad: Uso de Guantes de Proteccién para el

manejo de los instrumentos de ensayo.

Ejemplo de Ensayos que se practican en el Centro

de Salud: Inicio de Ensayo requerido - Hemograma.

- L]

Seguridad e Higiene: Al término de la realizacion del
ensano, se vierten los residuos liquidos al
alcantarillado, el cual desemboca a al Relavera de

Huanipampa

Término de Ensayo y disposicion de los residuos

generados.

Seguridad e Higiene: En el caso de los residuos

solidos generados son envueltos en papel y
colocados en sus respectivos contenedores, como

residuos peligrosos (Bolsas rojas).
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Seguridad e Higiene: Uso de desinfectante en las areas utilizadas - detergente: Alkazyme, enzima que se
degrada en 1 min. por lo cual no resulta contaminante. Es un producto que es capaz de destruir particulas y

virus — parte patologica.

e Todos los efluentes transportados por las carierias del Centro de salud (incluyendo los de laboratorio)

son llevados a una poza sépftica, teniendo como destino final el Relave de Huanjpampa.

. « b |
Seguridad e Higiene: Dispensador de insumos a utilizar en el laboratorio para los diferentes ensayos. Todo

lo utilizado en el laboratorio es descartable y seran llevados a su correcta disposicion final.

Vista de contenedores distribuidos en el Laboratorio para Residuos Domésticos y Residuos Peligrosos

(Biocontaminantes)
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Envases para residuos punzocortantes, vidrios,

agujas.

Vista de contenedores de residuos en el interior del

Contenedor de Residuos Biocontaminantes: donde

se colocan guantes, mascarillas usadas

Laboratorio (Residuos Domésticos y Biolégicos)

-

Contenedor de Residuos Domésticos generados en

el Laboratorio
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Acumulacion de Bidones de contenedores de residuos de cenizas de Muestras, EPPs, Medicinas Vencidas,

entre otros, resultado de la incineracién

Recojo de residuos domésticos por medio del vehiculos de transporte de residuos designados, servicio
administrado por la empresa CONTRATISTAS GENERALES TINTAYA S.A. - COTINSA
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ANEXO 6

Politica de Medio Ambiente

En Glencore nos comprometemos a mantener el mas alto nivel en materia de desempefio ambiental, de cooperacidn
con las comunidades y de aplicacion de los principios de desarrollo sostenible.

Cumpliremos este compromiso demostrando nuestra comprension de la responsabilidad que tenemos con el medio
ambiente, ejerciendo liderazgo a todos los niveles gerenciales e implementando de manera eficaz sistemas de
manejo ambiental en todas nuestras operaciones alineadas con los principios de negocios y estandares de gestion de
Glencore.

Garantizamos que:

e Respetaremos las leyes, regulaciones y normas, cuando sea posible, incluso cumpliremos con normativas
mas estrictas.

e Trabajaremos en forma constructiva con las autoridades locales, las comunidades, las organizaciones no
gubernamentales y otros grupos de interés.

e Identificaremos, evaluaremos y manejares con responsabilidad los riesgos para nuestros empleados, las
personas en general, el medio ambiente y las comunidades en las que operamos.

e Formulares objetivos para el mejoramiento continuo de de nuestro desempefio ambiental,

e Asignando los recursos necesarios para alcanzar dichos objetivos e informando en forma periddica acerca de
nuestros resultados.

e Consultaremos con los grupos de interés pertinentes para el desarrollo de nuestro sistema ambiental.

e Capacitaremos y desarrollaremos a nuestros empleados para que realicen una gestién competente y se
responsabilicen del cumplimiento de las normas ambientales en su ambito de responsabilidad.

e Limitaremos el impacto ambiental en nuestras operaciones por medio del uso eficiente de los recursos
naturales la implementacion de medidas para restringir o evitar la contaminacion y la reduccion de
desechos.

e  Contribuiremos a la conservacién de la biodiversidad por medio de la gestidn de los riesgos vinculados a esta
y utilizaremos todas la oportunidades que se nos presenten para evitar, minimizar y mitigar los impactos
ambientales cuando sean posibles.

e Planearemos, operaremos y cerraremos nuestra operaciones de manera tal de optimizar el desarrollo
sostenible.

e Determinaremos las causas de los accidentes ambientales e implementaremos acciones, en forma oportuna,
para evitar que se repitan.

e Continuamente mejoraremos nuestro desempefio ambiental evaluando en forma periddica nuestro
cumplimiento de los sistemas de gestion ambiental y la eficacia de estos.

e Reduciremos nuestras emisiones, directas e indirectas, de gases de efecto invernadero y colaboraremos con
otras organizaciones, gobiernos y grupos para enfrentar el cambio climatico.




ANEXO 7

CODIGO DE COLORES PARA LA SEGREGACION DE RESIDUOS SOLIDOS
EN LA MINERA ANTAPACCAY

e
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Fuente: Elaboracion de la Superintendencia de Medio Ambiente — Minera Antapaccay
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ANEXO 8

MATRIZ DE EVALUACION DE RIESGOS

MATRIZ DE EVALUACION DE RIESGOS

I A. Elija el nivel de la consecuencia del riesgo (gula al reverso). ‘

| B. Elija la probabilidad de que el evento ocurra (guia al reverso).

C.El puntaje de riesgo calculado es el punto en el que se cruzan
ambos valores en la matriz que aparece abajo.

I D. Identifique el grupo o nivel de riesgo.

5

l NIVEL DE RIESGO

Rieszo Intcleradle,
S 00 = puete

A' Casi Seguro

CONtrolar o parall ran

completamanta lo:
UrIdAOL

B - Probable

Initisr meddopas
«limine oredadir e
C- Podria Suceder rlesgo Se requiciv

UPCIVISION parmanant

D - Poco Probable

Fliwigo eitolerable
Se procede conal
tradbxo.

E - Muy Raro

P
R
0
B
A
B

|
L

I
D
A
D
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ANEXO 9

DESCRIPCION DEL CODIGO DE COLORES

Color del cilindro y/o

Clasificacién Tipo de Residuos
contenedor
Restos de alimentos, plasticos, cartones,
papeles, vidrios, latas, envases de
o productos no peligrosos, EPP no
Negro Domeésticos

contaminado , envases de plastico o de
vidrio de reactivos quimicos acidos

previamente lavados y neutralizados

Rojo Peligroso

Domésticos o
Industrial /

Peligroso

Pilas, tonners, luminarias, envases de
productos peligrosos, EPP
contaminados con sustancias peligrosas,

Fluorescentes (Contenedores largos)

Rojo Inflamable

Industrial/Peligroso

Trapos, envases u otros materiales
impregnados con residuos inflamables
(derivados de Hidrocarburo, envases de
pintura y solventes) EPP contaminado
con sustancias inflamables y/o

combustibles.

Amarillo

Industrial/ No

Peligroso

Basura metalica

Plomo

Industrial/Peligroso

Suelos contaminados con Hidrocarburos

Rojo (hospitalario)

Industrial/Peligroso

Cenizas de tratamiento de residuos
hospitalarios, Lodos de Plomo, Copelas
de Plomo, Residuos Inorganicos de
tanque INHOFF

Azul

Domeéstico / No

Peligroso

Papel de Oficina y cartones

Blanco

Doméstico / No

Peligroso

Botellas de Plastico (PET)

Fuente: Norma de Concepto “Orden, Limpieza y Manejo de Residuos” — CTT-TM-002
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ANEXO

10

DATA 2015 -RECOLECCION DE RESIDUOS SOLIDOS

CONTRATISTA: SMULTIM S.R.L. MES: ENERO
w ] ] D
= a2 8 B S= 2 & — 388 w % = 5 = -
GERENCIA - |23 |85 |28 |3¢ = BE |28 |22 53 2
RESIDUOS
Kilogramos
Residuos Inflamables 23606,47| 9074,97| 652559 1874,15| 7749,54( 1065,38| 4155,78 357,19 796,46| 1009,47] 56.215,00
Residuos Mefalicos 19880,21| 8955,19( 8368,30] 1738,59| 5221,28 233,33| 3480,09 460,98 335,33| 3436,69] 52.110,00
Tierras cont De HC's 1278,71 949,89 1269,23 0,00 888,49 0,00 323,68 0,00 0,00 0,00] 4.710,00
Grasas Usadas 0,00] 1215,00 0,00 0,00 440,00 0,00 0,00 0,00] 1280,00 0,00] 2.935,00
Residuos Peligrosos 1884,61( 1853,17 443,83 238,56 428,87 0,00 143,91 0,00 0,00 547,06] 5.540,00
Residuos Hospitalarios 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Pefroleo contaminado 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Copelas 0,00/ 1380,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00f 1.380,00
Fluorescentes 17,25 34,50 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 47,25 99,00
Baterias 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Jebes usados 1045,43 776,57 766,67 0,001 2026,33 0,00 75,00 0,00 0,00 0,00] 4.690,00
Madera usada 2573,02| 1007,46| 6624,87 100,00 3140,54 0,001 1174,05 177,38 0,00] 1762,68] 16.560,00
Bofellas de plasticos 51,67 12,07 24,13 19,20 44,16 0,00 64,63 21,00 0,00 24,13 261,00
Papel y carton 709,63 197,18 369,07 401,16 436,05 0,00 447,20 305,35 0,00 394,36] 3.260,00
Bolsas de Cal 0,001 1320,00| 1860,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00f 3.180,00
Lodos de Plomo 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Domésticos 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
RESIDUOS PESO KGR.
Residuos Inflamables 56.215,00
Residuos Metalicos 52.110,00
Tierras contaminadas con CHs 4.710,00
Grasa usada 2.935,00
Residuos Peligrosos 5.540,00
Residuos Hospitalarios 0,00
Petréleo contaminado 0,00
Copelas 1.380,00
Fluorecentes 99,00
Baterias 0,00
Jebes usados 4.690,00
Madera usada 16.560,00
Botellas de plastico 261,00
Papel y Cartén 3.260,00
Aceite vegetal 0,00
Bolsas de Cal. 3.180,00
Lodos de Plomo 0,00
Domesticos 0,00
TOTAL KILOS 150.940,00
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CONTRATISTA: SMULTIM S.R.L. MEes: FEBRERO
522/884(882|3-3|285| £ |83|32-|52c|gse| &
SEE|EQ3|ER3|5 B|R=S| S |[HoElzs |ERF|8E=8| R

GERENCIA Kilogramos

Residuos Inflamables 18010,59| 12334,89| 8332,88| 1777,00| 6948,29 844,21 3616,68 54,62 481,28 2641,55| 55.042,00
Residuos Metalicos 19321,60| 934593| 9608,15| 147382| 6252,43| 272,89| 2961,69 0,00  39,20| 3399,11] 52.675,00
Tierras cont De HC's 0,00 331,50 400,00 0,00 400,00 0,00 6830,00 0,00 0,00 98,50] 8.060,00
Grasas Usadas 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 450,00 0,00 450,00
Residuos Peligrosos 26444] 981,11| 54566  98,00( 28945 0,00[ 113092] 35,58 0,00 214,84] 3.560,00
Residuos Hospitalarios 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Pefroleo contaminado 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Copelas 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Fluorescentes 0,00] 43,000 500,00 0,00 9,00 0,00 0,00 0,00 0,00 9,000 561,00
Baterias 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Jebes usados 247,32 446,43 448,81 25,00( 1294,76 0,00 312,50 0,00 0,00 138,18] 2.913,00
Madera usada 5489,34 0,00] 3078,73| 199,89 7195,92 0,00] 650,00 0,00 0,00]  846,11] 17.460,00
Botellas de plasticos 99,77 29,75 53,50 38,24 75,49 0,00 65,75 21,75 0,00 21,75 406,00
Papel y carion 827,76] 161,25| 13817| 179,79 27538|  20,77| 8566 74,40 0,00 138,383] 1.902,00
Bolsas de Cal 0,00( 1200,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,001 1.200,00
Lodos de Plomo 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Domésticos 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

RESIDUOS PESO KGR.

Residuos Inflamables 55.042,00

Residuos Metalicos 52.675,00

Tierras contaminadas con CHs 8.060,00

Grasa usada 450,00

Residuos Peligrosos 3.560,00

Residuos Hospitalarios 0,00

Petréleo contaminado 0,00

Copelas 0,00

Fluorecentes 561,00

Baterias 0,00

Jebes usados 2.913,00

Madera usada 17.460,00

Botellas de plastico 406,00

Papel y Carton 1.902,00

Aceite vegetal 0,00

Bolsas de Cal. 1.200,00

Lodos de Plomo 2.350,00

Domesticos 0,00

TOTAL KILOS 146.579,00
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CONTRATISTA: SMULTIM S.R.L. Mes: MARZO
c22(885(833|5,.8(z83| 2 |§8Z|52.|eeclEgsel=.
SZE|E2a3|E25|3 B|229| = |doE|zg [EQZ|828]e

GERENCIA Kilogramos

Residuos Inflamables 24655,64| 7840,58| 9159,24( 1189,67| 6820,22 818,96| 4568,14 0,00 918,13 2379,42] 58.350,00
Residuos Metalicos 27947,81| 13777,08| 9471,98 1377,68| 8441,46 680,92| 6141,28 0,00 166,67| 2355,14] 70.360,00
Tierras cont De HC's 5131,11| 1400,00 125,00 58,89| 1085,71 1914,29| 4522,00 0,00 375,00 0,00] 14.612,00
Crasas Usadas 0,00 0,00 0,00 0,00 1366,67 833,33 750,00 0,001 5050,00 0,00] 8.000,00
Residuos Peligrosos 880,00 0,00 808,82 70,88 70,88 0,00 70,88 0,00 0,00 248,54] 2.150,00
Residuos Hospitalarios 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Petroleo contaminado 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Copelas 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Fluorescentes 0,00 50,00 30,86 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 73,14 154,00
Baterias 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Jebes usados 1630,00| 1882,50( 2723,50 0,00 1195,00 0,001 1432,50 0,00 0,00 116,50] 8.980,00
Madera usada 5071,51| 2821,67| 4545,48 92,86 9544,25 82,22| 3508,93 0,00 610,00 5313,10] 31.590,00
Botellas de plasticos 24,75 15,00 240,42 20,16 51,99 0,00 66,56 21,56 0,00 21,56 462,00
Papel y carton 30,00 69,00 146,00 105,75 487,92 0,00 109,42 61,42 0,00 109,50] 1.119,00
Bolsas de Cal 0,00 850,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 850,00
Lodos de Plomo 0,00 0,00] 1600,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00] 1.600,00
Domésticos 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

RESIDUOS PESO KGR.

Residuos Inflamables 58.350,00

Residuos Metalicos 70.360,00

Tierras contaminadas con CHs 14.612,00

Grasa usada 8.000,00

Residuos Peligrosos 2.150,00

Residuos Hospitalarios 0,00

Petréleo contaminado 0,00

Copelas 0,00

Fluorecentes 154,00

Baterias 0,00

Jebes usados 8.980,00

Madera usada 31.590,00

Botellas de plastico 462,00

Papel y Carton 1.119,00

Aceite vegetal 0,00

Bolsas de Cal. 850,00

Lodos de Plomo 1.600,00

Domesticos 0,00

TOTAL KILOS 198.227,00
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CONTRATISTA: SMULTIM S.R.L. MES: ABRIL
=22(8su(8g88(5,.3|z83| 2 |[Fgz|s8.|zeclesyls.
SES|ER3|EQ3|5 B[R=2| = |[Bol|les [ERF|6=8]| R

GERENCIA Kilogramos

Residuos Inflamables 26060,38 8955,95| 10180,12| 1234,67| 7767,58 200,00 17013,66 404,93 2253,47| 4873,23| 78.944,00
Residuos Metalicos 43311,47| 17308,95| 17019,73| 3179,09| 9296,91 383,33| 10578,69 602,51 73,53 | 4707,79| #itHHEH
Tierras cont De HC's 4490,00 0,00 2326,07 0,00 579,64 1900,00( 1531,29 0,00 0,00 0,00] 10.827,00
Grasas Usadas 0,00 0,00 0,00 0,00 85,00 0,00 1180,00 0,00 0,00 80,00] 1.345,00
Residuos Peligrosos 0,00 0,00 896,67 98,33 118,33 0,00 946,67 80,00 0,00 335,00] 2.475,00
Residuos Hospitalarios 0,00 0,00 0,00 75,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 75,00
Pefroleo contaminado 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Copelas 0,00 400,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 400,00
Fluorescentes 0,00 0,00 0,00 4,00 0,00 0,00 3,00 0,00 0,00 205,00 212,00
Baterias 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Jebes usados 2028,36| 1791,13| 3697,20 0,00] 2476,87 0,00] 3039,44 0,00 0,00 90,00] 13.123,00
Madera usada 4769,62| 2370,90| 4847,69 0,00 428315 100,00 3627,67 251,54 0,00] 3744,42] 23.995,00
Botellas de plésticos 33,33 000[ 12,74] 10553] 348,10 0,00 161,16] 26,79 000  67,36] 755,00
Papel y carton 305,90 109,17 103,52 131,15 422,38 31,37 238,22 206,48 0,00 224,811 1.773,00
Bolsas de Cal 0,00 200,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 200,00
Lodos de Plomo 0,00 0,00{ 1300,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00] 1.300,00
Domésticos 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

RESIDUOS PESO KGR.

Residuos Inflamables 78.944,00

Residuos Metalicos 106.462,00

Tierras contaminadas con CHs 10.827,00

Grasa usada 1.345,00

Residuos Peligrosos 2.475,00

Residuos Hospitalarios 75,00

Petréleo contaminado 0,00

Copelas 400,00

Fluorecentes 212,00

Baterias 0,00

Jebes usados 13.123,00

Madera usada 23.995,00

Botellas de plastico 755,00

Papel y Carton 1.773,00

Aceite vegetal 0,00

Bolsas de Cal. 200,00

Lodos de Plomo 1.300,00

Domesticos 0,00

TOTAL KILOS 241.886,00
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CONTRATISTA: SMULTIM S.R.L. mes: MAYO
= » 0 » 2 X » o |w <|o o <
z& |85 |83 |23 | =8 = xS |3 ElgE<| =& e
GERENCIA = £Ea | & gy | 2- nE |B o|FZ 6 o
Kilogramos

Residuos Inflamables 27006,34 9464,46| 10751,92| 1666,73| 5636,45| 1192,86| 16373,88 180,92 0,00] 1836,45| 74.110,00
Residuos Metalicos 33664,01( 12383,15| 12735,46] 1904,03| 7214,72| 1850,00| 8837,86 17517 0,001 4350,61| 83.115,00
Tierras cont De HC's 1550,00 475,00 0,00 0,00 125,00( 3120,00 590,00 0,00 0,00 0,00] 5.860,00
Grasas Usadas 0,00 200,00 0,00 0,00 0,00] 1950,00 0,00 0,00 0,00 120,00] 2.270,00
Residuos Peligrosos 15,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 15,00
Residuos Hospitalarios 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Petroleo contaminado 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Copelas 0,00 300,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 300,00
Fluorescentes 5,00 0,00 0,00 0,00 9,26 0,00 0,83 27,03 0,00 242,88 285,00
Baterias 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Jebes usados 3100,45( 1587,54| 2993,86 0,00] 3363,08 0,00 578,41 56,67 0,00 0,00] 11.680,00
Madera usada 4007,77 664,95| 1647,29 50,00 6626,94 0,00 870,91 70,75 0,00 8341,40] 22.280,00
Botellas de plasticos 102,78 7,22 75,00 215,00 5,00 5,00 95,00 10,00 0,00 60,00 575,00
Papel y carton 270,60 24,85 181,86 117,14 127,41 3,43 111,90 15,00 0,00 303,81 1.156,00
Bolsas de Cal 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Lodos de Plomo 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00] 1750,00 0,00 0,00 0,00] 1.750,00
Domésticos 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

RESIDUOS PESO KGR.

Residuos Inflamables 74.110,00

Residuos Metalicos 83.115,00

Tierras contaminadas con CHs 5.860,00

Grasa usada 2.270,00

Residuos Peligrosos 15,00

Residuos Hospitalarios 0,00

Petréleo contaminado 0,00

Copelas 300,00

Fluorecentes 285,00

Baterias 0,00

Jebes usados 11.680,00

Madera usada 22.280,00

Botellas de plastico 575,00

Papel y Cartéon 1.156,00

Aceite vegetal 0,00

Bolsas de Cal. 0,00

Lodos de Plomo 1.750,00

Domesticos 0,00

TOTAL KILOS 203.396,00
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CONTRATISTA: SMULTIM S.R.L. MES: JUNIO
= o o |o = = o o=z = |~ O | = =
2 |Ba2|8.8|55a|z85] 2 |2vz2lcaz|BoE|<E| E
== |2 2|2 38|38 <=3 = & @ g S| Z|¥ & o
GERENCIA @ |= » ) RS = &
Kilogramos
Residuos Inflamables 27679,83| 8585,31| 4886,24| 1191,78| 5363,25( 1773,63| 13594,21 0,00 853,73| 1482,01| 65.410,00
Residuos Metalicos 29759,09( 9146,85| 8775,98 1379,47| 3268,87 454,40 7119,37 0,00 223,00( 1872,97]| 62.000,00
Tierras cont De HC's 3027,86 800,00( 1512,50 400,00 2667,14) 1875,00f 3162,50 0,00 0,00 75,00] 13.520,00
Grasas Usadas 20,00 0,00 0,00 0,00 1355,00 0,00/ 6800,00 0,001 2500,00 0,00] 10.675,00
Residuos Peligrosos 2250,00 0,00 170,00 400,00 40,00 0,00 0,00 0,00 0,00 6100,00] 8.960,00
Residuos Hospitalarios 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Pefroleo contaminado 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Copelas 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Fluorescentes 0,00 100,00 0,00 1,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 101,00
Baterias 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Jebes usados 1635,68| 2615,57 3795,63 200,00 2920,52 0,00 707,75 0,00 0,00 104,86] 11.980,00
Madera usada 5926,81| 1433,74 885,08 650,00( 6648,03 0,00 1962,18 0,00 0,00 1844,17] 19.350,00
Botellas de plasticos 126,00 42,00 45,26 20,71 79,77 0,00 20,71 27,38 0,00 60,17 422,00
Papel y carton 233,33 60,83 188,36 167,66 568,47 0,00 164,17 102,17 0,00 185,00 1.670,00
Bolsas de Cal 0,00 500,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 500,00
Lodos de Plomo 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Domésticos 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00( 2000,00f 2.000,00
RESIDUOS PESO KGR.
Residuos Inflamables 65.410,00
Residuos Metalicos 62.000,00
Tierras contaminadas con CHs 13.520,00
Grasa usada 10.675,00
Residuos Peligrosos 8.960,00
Residuos Hospitalarios 0,00
Petréleo contaminado 0,00
Copelas 0,00
Fluorecentes 101,00
Baterias 0,00
Jebes usados 11.980,00
Madera usada 19.350,00
Botellas de plastico 422,00
Papel y Cartén 1.670,00
Aceite vegetal 0,00
Bolsas de Cal. 500,00
Lodos de Plomo 680,00
Domesticos 2.000,00
TOTAL KILOS 197.268,00
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CONTRATISTA: SMULTIM S.R.L. Mes: JULIO
=22(8ss(8g88(S,.3|z82| 2 |ggz|sg.lzes|esel =L
SES|ER3|EQ3|5 B[R=2| = |[Bol|les [ERF|6=8]| R

GERENCIA Kilogramos

Residuos Inflamables 23391,52( 10471,15| 4967,75 773,59 3863,33 946,64 17573,81 69,53 562,22| 1210,45] 63.830,00
Residuos Metalicos 51422,02( 8666,68| 4499,71| 1783,95| 4037,66 184,62| 4624,14 721,21 0,00{ 2450,00f 78.390,00
Tierras cont De HC's 14610,00 0,00 0,00 30,00 950,00 2300,00 150,00 0,00 0,00 0,00] 18.040,00
Grasas Usadas 200,00 0,00 0,00 0,00 70,00 0,00 1000,00 0,00 0,00 0,00] 1.270,00
Residuos Peligrosos 0,00 30,00 0,00 0,00 50,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 80,00
Residuos Hospitalarios 0,00 0,00 0,00 350,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 350,00
Pefroleo contaminado 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Copelas 0,00 300,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 300,00
Fluorescentes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Baterias 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Jebes usados 534,75| 2810,00] 1124,00 400,00{ 2901,25 0,00] 2450,00 0,00 0,00 0,00} 10.220,00
Madera usada 4872,50| 2597,45 753,13 313,16 10124,15 0,00 207212 0,00 0,00 782,50 21.515,00
Botellas de plasticos 65,00 50,00 33,33 32,92 18,75 0,00 26,25 6,25 0,00 12,50 245,00
Papel y carton 576,79 49,85 60,00 54,76 344,73 7,06 328,85 51,43 0,00 76,52 1.550,00
Bolsas de Cal 0,00 1250,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00] 1.250,00
Lodos de Plomo 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Toten 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 250,00 0,00 0,00 0,00 250,00

RESIDUOS PESO KGR.

Residuos Inflamables 63.830,00

Residuos Metalicos 78.390,00

Tierras contaminadas con CHs 18.040,00

Grasa usada 1.270,00

Residuos Peligrosos 80,00

Residuos Hospitalarios 350,00

Petréleo contaminado 0,00

Copelas 300,00

Fluorecentes 0,00

Baterias 0,00

Jebes usados 10.220,00

Madera usada 21.515,00

Botellas de plastico 245,00

Papel y Carton 1.550,00

Aceite vegetal 0,00

Bolsas de Cal. 1.250,00

Lodos de Plomo 0,00

Toten 250,00

TOTAL KILOS 197.290,00
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CONTRATISTA: SMULTIM S.R.L. MES: AGOSTO
c22(8385(888(5,3|z88| £ |[§gZ|52.|aeslegsy| &
SEE|€E23|883(3 B[2RSc| = |[BoEES (¥R (828|

GERENCIA Kilogramos
Residuos Inflamables 40426,48| 16585,23| 7252,78( 1422,77 7810,74 150,91 11402,94 108,33 0,00] 1549,82] 86.710,00
Residuos Metalicos 42177,87| 16240,00( 11107,58 1205,39( 5642,72 80,65/ 5088,67 21,88 0,00] 3485,26] 85.050,00
Tierras cont De HC's 8266,67| 2223,81 730,00 450,00 726,19 0,00 933,33 0,00 0,00 0,00] 13.330,00
Grasas Usadas 400,00 156,25 0,00 0,00 450,00 0,00 178,75 0,00 0,00 0,00] 1.185,00
Residuos Peligrosos 280,00 341,67 244,68 0,00 63,37 0,00 108,33 51,94 0,00 100,00 1.190,00
Residuos Hospitalarios 0,00 0,00 0,00 20,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 20,00
Pefroleo contaminado 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Copelas 150,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 150,00
Fluorescentes 30,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 18,00 48,00
Baterias 0,00 0,00 600,00 0,00 350,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 950,00
Jebes usados 2140,00( 5946,37 2409,09 0,00 2816,83 0,00 1787,70 0,00 0,00 25,00] 15.125,00
Madera usada 25588,21| 1690,64 5197,86 405,13| 11659,78| 1661,54 1467,80 65,00 0,001 3534,05] 51.270,00
Botellas de plasticos 120,00 4,00 22,95 25,87 78,60 30,00 25,39 9,39 0,00 28,79 345,00
Papel y carton 1160,00 7,14 254,93 148,16 616,18 30,00 226,94 69,44 0,00 137,21] 2.650,00
Bolsas de Cal 0,00 7600,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00] 7.600,00
Lodos de Plomo 0,00 0,00 950,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 950,00
Domésticos 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
RESIDUOS PESO KGR.
Residuos Inflamables 86.710,00
Residuos Metalicos 85.050,00
Tierras contaminadas con CHs 13.330,00
Grasa usada 1.185,00
Residuos Peligrosos 1.190,00
Residuos Hospitalarios 20,00
Petréleo contaminado 0,00
Copelas 150,00
Fluorecentes 48,00
Baterias 950,00
Jebes usados 15.125,00
Madera usada 51.270,00
Botellas de plastico 345,00
Papel y Cartén 2.650,00
Aceite vegetal 0,00
Bolsas de Cal. 7.600,00
Lodos de Plomo 950,00
Domesticos 0,00
TOTAL KILOS 266.573,00
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CONTRATISTA: SMULTIM S.R.L. MES: SETIEMBRE
c52(884(882(5.3|z83| 2 |E82|58- (32| EL
SE5(E2a3|€EE8|3 H|RSQ| = [BoplEs T |ERZ|E28| 0

GERENCIA Kilogramos
Residuos Inflamables 38816,36( 12021,01]| 12839,80 1163,33| 599247 1613,30| 11153,74 0,00 0,00 0,00] 83.600,00
Residuos Metalicos 45048,16| 14513,45| 9318,68 529,31 2211,82 0,00 5628,57 0,00 0,00 0,00] 77.250,00
Tierras cont De HC's 9371,43| 1150,00 790,00 0,00 1765,19| 2223,38( 1850,00 0,00 0,00 0,00] 17.150,00
Grasas Usadas 80,00 0,00 500,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 580,00
Residuos Peligrosos 450,00 1136,36 250,00 0,00 0,00 0,00 1363,64 0,00 0,00 0,00] 3.200,00
Residuos Hospitalarios 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Pefroleo contaminado 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Copelas 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Fluorescentes 90,00 65,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 155,00
Baterias 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Jebes usados 1190,00| 4530,00f 1380,59 0,00 1150,00 0,00( 2579,41 0,00 0,00 0,00] 10.830,00
Madera usada 11000,00| 2233,33| 4190,86| 1275,00| 6259,66 0,00 4051,15 0,00 0,00 0,00] 29.010,00
Botellas de plasticos 94,29 75,71 25,42 10,42 54,17 0,00 110,00 0,00 0,00 0,00 370,00
Papel y carton 2039,00 370,00 344,91 204,73 827,41 0,00 153,95 0,00 0,00 0,00] 3.940,00
Bolsas de Cal 0,00( 4500,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00] 4.500,00
Lodos de Plomo 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Domésticos 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
RESIDUOS PESO KGR.
Residuos Inflamables 83.600,00
Residuos Metalicos 77.250,00
Tierras contaminadas con CHs 17.150,00
Grasa usada 580,00
Residuos Peligrosos 3.200,00
Residuos Hospitalarios 0,00
Petrdleo contaminado 0,00
Copelas 0,00
Fluorecentes 155,00
Baterias 0,00
Jebes usados 10.830,00
Madera usada 29.010,00
Botellas de plastico 370,00
Papel y Cartén 3.940,00
Aceite vegetal 0,00
Bolsas de Cal. 4.500,00
Lodos de Plomo 0,00
Domesticos 0,00
TOTAL KILOS 230.585,00
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CONTRATISTA: SMULTIM S.R.L. MES: OCTUBRE
c22|83u(833|5,.3|z83| 2 |F83|58.|25|gsy| &L
SEE|EQa3|E85|3° 8[2RS3| 5 |gom|ds "|ERI|E28[Q

GERENCIA Kilogramos

Residuos Inflamables 3574387 5996,14| 5337,04 895,98| 5734,47| 1674,14( 21736,30 115,38 0,00 116,67| 77.350,00
Residuos Metalicos 49279,54| 9951,59| 7890,57| 1558,90| 4746,07| 2117,18| 11872,56| 325,70 0,00 257,89 88.000,00
Tierras cont De HC's 8875,00 300,00 695,00 0,00 85,00( 1250,00 625,00 0,00 0,00 0,00] 11.830,00
Grasas Usadas 4250,00 0,00 0,00 50,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00] 4.300,00
Residuos Peligrosos 0,00 700,00 0,00 100,00 0,00 0,001 3500,00 0,00 0,00 0,00] 4.300,00
Residuos Hospitalarios 0,00 0,00 0,00 150,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 150,00
Petroleo contaminado 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Copelas 0,00 120,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 120,00
Fluorescentes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 3,00 0,00 0,00 0,00 3,00
Baterias 0,00 0,00 800,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 800,00
Jebes usados 1282,00| 4659,72 3493,63| 140,18 3748,81| 1634,77| 5522,33| 128,57 0,00 0,00] 20.610,00
Madera usada 942327 2601,21| 3522,72 280,12| 15997,13| 5983,06( 5467,50 525,00 0,00 0,00] 43.800,00
Botellas de plasticos 157,50 150,00 28,67 17,67 11,00 2417 86,00 0,00 0,00 0,00 475,00
Papel y carton 759,67 0,00 346,00 156,58 3118,10 92,70 387,88 0,00 0,00 9,09] 4.870,00
Bolsas de Cal 0,00 2500,00 800,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00] 3.300,00
Lodos de Plomo 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Domésticos 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00| 1500,00 0,00 0,00} 1.500,00

RESIDUOS PESO KGR.

Residuos Inflamables 77.350,00

Residuos Metalicos 88.000,00

Tierras contaminadas con CHs 11.830,00

Grasa usada 4.300,00

Residuos Peligrosos 4.300,00

Residuos Hospitalarios 150,00

Petréleo contaminado 0,00

Copelas 120,00

Fluorecentes 3,00

Baterias 800,00

Jebes usados 20.610,00

Madera usada 43.800,00

Botellas de plastico 475,00

Papel y Cartén 4.870,00

Aceite vegetal 0,00

Bolsas de Cal. 3.300,00

Lodos de Plomo 0,00

Domesticos 1.500,00

TOTAL KILOS 261.408,00




CONTRATISTA: SMULTIM S.R.L. mes: NOVIEMBRE
c22|834(828(5,.3(z83| £ (83|58 |aoc|gsy| &L
Z55|§33|¥83|3 B|2R29| 5 |Bop|#3T|ERz|828| 2

GERENCIA Kilogramos
Residuos Inflamables 25427,36( 8626,01| 7946,93 564,401 2054,17| 1360,45| 30187,42 16,00 0,00 37,26] 76.220,00
Residuos Metalicos 39740,34( 6946,37| 8838,26 326,81 1652,99 166,67| 11086,15 22,22 0,00 90,20] 68.870,00
Tierras cont De HC's 5190,00 0,00 1051,33 16,67 385,33 400,00 1966,67 0,00 0,00 0,00] 9.010,00
Grasas Usadas 1100,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00] 1.100,00
Residuos Peligrosos 380,00 300,00 0,00 50,00 80,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 810,00
Residuos Hospitalarios 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Pefroleo contaminado 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Copelas 0,00 300,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 300,00
Fluorescentes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Baterias 0,00 0,00 0,00 1000,00 0,00 0,00] 3300,00 0,00 0,00 0,00] 4.300,00
Jebes usados 3048,33 6472,52| 2476,20 0,00] 1893,69 29,03| 1800,22 0,00 0,00 0,00} 15.720,00
Madera usada 10429,52| 4019,20( 3296,72 0,00] 14355,69 147,75 7901,11 0,00 0,00 0,00} 40.150,00
Botellas de plasticos 956,67 95,00 78,91 56,90 50,94 0,00 146,58 0,00 0,00 0,00] 1.385,00
Papel y carton 1312,39 634,30 274,63 176,84| 2576,14 0,00 2000,16 0,00 0,00 14,55| 6.989,00
Bolsas de Cal 0,00{ 3400,00 900,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00] 4.300,00
Lodos de Plomo 0,00 0,00{ 1400,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00] 1.400,00
Domésticos 0,00 0,00 1100,00] 2500,00 0,00 0,00( 3000,00 0,00 0,00 0,00] 6.600,00
RESIDUOS PESO KGR.
Residuos Inflamables 76.220,00
Residuos Metalicos 68.870,00
Tierras contaminadas con CHs 9.010,00
Grasa usada 1.100,00
Residuos Peligrosos 810,00
Residuos Hospitalarios 0,00
Petrdleo contaminado 0,00
Copelas 300,00
Fluorecentes 0,00
Baterias 4.300,00
Jebes usados 15.720,00
Madera usada 40.150,00
Botellas de plastico 1.385,00
Papel y Cartén 6.989,00
Aceite vegetal 0,00
Bolsas de Cal. 4.300,00
Lodos de Plomo 1.400,00
Domesticos 6.600,00
TOTAL KILOS 237.154,00
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CONTRATISTA: SMULTIM S.R.L. Mmes: DICIEMBRE
c22|834(828(5,.3(z83| £ (83|58 |aoc|gsy| &L
SZZ|f23|f35|2 H|2E3| 5 |HcEZ|E2”|goz|428] e

GERENCIA Kilogramos
Residuos Inflamables 24401,57 2490,49| 11137,81 181,25| 2590,86( 6055,49| 34032,54 0,00 0,00 0,00] 80.890,00
Residuos Metalicos 32528,03( 2578,24| 10805,29 0,00 2823,61] 1042,82( 23652,01 0,00 0,00 0,00] 73.430,00
Tierras cont De HC's 8688,89 344,83 100,00 213,89 0,00 780,17| 5372,22 0,00 0,00 0,00] 15.500,00
Grasas Usadas 233,33 0,00 0,00 33,33 0,00 33,33 0,00 0,00 0,00 0,00 300,00
Residuos Peligrosos 1372,50| 1500,00( 1105,95 57,50 179,05 0,00 300,00 0,00 0,00 0,00] 4.515,00
Residuos Hospitalarios 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Pefroleo contaminado 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Copelas 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Fluorescentes 325,00 37,50 48,00 39,50 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 450,00
Baterias 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Jebes usados 2859,80| 1839,39| 5360,04 571,51 1959,69] 1800,00( 3365,57 0,00 0,00 0,00} 17.756,00
Madera usada 10002,49| 2834,06( 7113,43 284,38 10156,84 352,00 20916,81 0,00 0,00 0,00} 51.660,00
Botellas de plasticos 298,93 25,00 179,17 706,07 130,83 0,00 0,00 0,00 0,00 10,00] 1.350,00
Papel y carton 1299,59 271,11 1580,00| 1995,75| 1716,84 14,29 1487,42 0,00 0,00 0,00] 8.365,00
Bolsas de Cal 0,00 1500,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00] 1.500,00
Lodos de Plomo 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Domésticos 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00( 30500,00 0,00 0,00 0,00] 30.500,00
RESIDUOS PESO KGR.
Residuos Inflamables 80.890,00
Residuos Metalicos 73.430,00
Tierras contaminadas con CHs 15.500,00
Grasa usada 300,00
Residuos Peligrosos 4.515,00
Residuos Hospitalarios 0,00
Petréleo contaminado 0,00
Copelas 0,00
Fluorecentes 450,00
Baterias 0,00
Jebes usados 17.756,00
Madera usada 51.660,00
Botellas de plastico 1.350,00
Papel y Carton 8.365,00
Aceite vegetal 0,00
Bolsas de Cal. 1.500,00
Lodos de Plomo 0,00
Domeésticos 30.500,00
TOTAL KILOS 286.216,00
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ANEXO 11

RECORRIDO DIARIO DE UNIDADES DE RECOJO DE RR.SS.

RECORRIDO POR DIA CAMION 07 - 21
(07-16 HRAS)

RESPONSABLE: Rdmulo Cuti Ccapa

RECORRIDO POR DIA CAMION 07 - 19 (07-16

HRAS)

RESPONSABLE: Felipe Quispe Ylachoque

OBSER OBSE
AREAS DE HORARI | VACIO AREAS DE RVAC
DIA | RECORRIDO (0] N DIA RECORRIDO HORARIO | ION
07:20-
LUNE | V.ALTO 09:30 COROCCOHUAYC | 07:20-
S HUARCA AM LUNES 0] 09:30 AM
10- COMED.
JUEV 12:30 MIERCO | TAMBO,MIJUNA, | 09:30-
ES TRUCK SHOP | AM LES PROSEG. 10:30 AM
12:30- COMPOSTAIE,
MINA(OF, 13:30 COMEDOR 10:30-
R.G.,BAHIAS) | PM VIERNES | MIJUNA 10:45 AM
TODO 14-16 CAMP.02, 10:45-
PROCESOS PM CAMP.03 12:00 PM
RELLENO- 16:15 12:00-
TYA PM ALMUERZO 13:00 PM
CAMP.03, 13:00-
OXIDOS 13:45 PM
07:20-
MAR 10:40 R3,HOSPIT.,EX 13:45-
TES TYA. MARQ. | AM KAV, MITSUI 14:45 PM
10:40- PROC.TYA,
TODO 12:20 LOGIST, 14:45-
PROCESOS PM MANTTO.TYA 15:25 PM
12:20- CACCMAYO,MAT.
13:10 CONCR, VICOM, 15:25-
ALMUERZO PM RELV. 16:00 PM
13:30-
15:00 SEGURID,, 16:00-
TRUCK SHOP | PM RELLENO-TYA 6:20 PM
15:00-
MINA(OF, 15:50
R.G.,BAHIAS) | PM
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RELLENO- 16:20
TYA PM
COMED.
TAMBO,MIJUNA, | 07:20-
MARTES | PROSEG. 08:00 AM
MIER 07:20-
COLE 10:30 08:00-
S TRUCK SHOP | AM JUEVES COMPOSTAIJE 08:20 AM
10:30-
VIER MINA(OF, 11:40 08:20-
NES R.G.,BAHIAS) | AM CAMPAMENTOS 10:30 AM
11:40-
HUINI 11:50 OXID., SS.TT., 10:30-
PAMPA AM R3,MITSUI 11:10 AM
12:00- GART. PRINCIP.,
13:00 TERMINAL 11:10-
ALMUERZO PM TERRESTRE 11:50 AM
13:00-
TODO 15:30 12:00-
PROCESOS PM ALMUERZO 13:00 PM
15:30-
RELLENO- 16:00 ZONA OPERATIVA | 13:00-
TYA PM TYA. 14:00 PM
EX GARITA 14:00-
SALIDA CUSCO 14:20 PM
14:20-
RELLENO 15:30 PM
07:20-
SABA | TODO 12:00 15:30-
DO PROCESOS PM TYA 16:00 PM
12:00-
13:00
ALMUERZO PM
13:00- COMED.
14:20 TAMBO,MIJUNA, | 07:20-
TRUCK SHOP | PM SABADO | PROSEG. 08:00 AM
14:20-
MINA(OF, 15:30 08:00-
R.G.,BAHIAS) | PM COMPOSTAIJE 08:20 AM
15:30-
16:00 08:20-
RELLENO PM TYA. MARQUIRI 12:00PM
16:00-
16:15 12:00-
TYA. PM ALMUERZO 13:00 PM
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13:00-

RELLENO 13:40 PM
07:20-
DOMI | COMEDOR(0O | 08:00 CAMPAMENTOS 13:40-
NGO | 3) AM 2Y3 15:40 PM
08:00- PUNTOS
COMPOSTAJ | 08:40 CRITICOS (OXID. 15:40-
E AM R3) 16:00 PM
08:40-
COMEDOR(0 | 10:00 ZONA OPERATIVA | 16:00-
3) AM TYA. 16:15 PM
10:00-
CAMP.3,2Y | 10:40 16:15-
OF. ADMIST. | AM TYA. 16:20 PM
10:40-
11:30
TRUCK SHOP | AM
11:30-
11:50 DOMIN 07:20-
PROCESOS AM GO COMEDOR(03) 08:00 AM
11:50-
RELLENO- 12:00 08:00-
TYA AM COMPOSTAIJE 08:40 AM
08:40-
COMEDOR(03) 10:00 AM
CAMP.3,2Y OF. 10:00-
ADMIST. 10:40 AM
10:40-
TRUCK SHOP 11:30 AM
11:30-
PROCESOS 11:50 AM
11:50-
RELLENO- TYA 12:00 AM
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ANEXO 12

ANEXO N° 14-A
PROGRAMA DE CAPACITACION EN EL TRABAJO/ TAREA

Titular: Trabajador:
E.C.M CONEXAS: Fecha de Ingreso:
Unidad de Produccion: Registro o N° de Fotocheck
Distrito: Ocupacion:
Provincia: Area de trabajo:
1. Bienveniday explicacion del propdsito de la orientacidn.
2. Explicacién de las estadisticas de seguridad del departamento o seccion.
3. Accidentes y enfermedades ocupacionales del departamento o seccidn.
4. Capacitacidn tedrico/practico de la tarea especifica que realizara el trabajador con la

evaluacion correspondiente (entrega de estandar y PETS de la tarea).

. Explicacién de los peligros y riesgos existente en el drea a los trabajadores.

Uso de Equipo de Proteccion Personal (EPP) apropiado para el tipo de tarea asignada; con

explicacion de los estandares de uso.

7. Uso del teléfono de area de trabajo y otras formas de comunicacion con radio portatil o
estacionario; quienes, como y cuando se deben utilizar.

8. Estandar, procedimientos y practicas para casos especificos de emergencia; reporte al jefe de
inmediato.

9. Practica de ubicacién y uso de botiquines y camillas.

10. Como reportar accidentes /incidentes de personas, maquinarias o dafios a la propiedad de la
empresa. Ensefiar a diferenciar quien debe actuar en la reparacién o retiro.

11. Seguimiento, verificacién y evaluacion de la labor del trabajador hasta lograr que sea capaz
de realizar la tarea asignada, dependiendo si es manual, mecanica, digital u otros.

12. Conocimientos y uso de manual de estdndares PETS, Hoja de MSDS, Trabajos en caliente,
Areas confinadas, y otros trabajos de alto riesgos.

13. Duchas y Lava ojos de emergencia; su ubicacion y forma de uso.

14. Importancia del Orden y la limpieza en la zona de trabajo.

15. Absolucién de preguntas del personal inducido y orientado.

o u

Fecha:

Firma del Trabajador V°B° del Supervisor
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